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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Adjusting knob 10-3. Clamping screw (B) 23-2. Adjusting screw
1-2. Lock lever 10-4. Clamping screw (A) 23-3. Clamping screw (B)
1-3. Stopper pole setting nut 10-5. Guide holder 23-4. Clamping screw (C)
1-4. Fast-feed button 12-1. More than 15 mm 23-5. Trimmer guide
1-5. Adjusting bolt 12-2. Straight guide 23-6. Clamping screw (A)
1-6. Stopper block 12-3. Wood 24-1. Bit
1-7. Depth pointer 15-1. Adjusting screw 24-2. Guide roller
1-8. Stopper pole 16-1. Screws 24-3. Workpiece
2-1. Nylon nut 16-2. Movable 26-1. Flat washer 6
3-1. Stopper pole 17-1. When set to minimum opening 26-2. Screw M6x135
3-2. Adjusting bolt width 27-1. Flat washer 6
3-3. Stopper block 18-1. When set to maximum opening 27-2. Screw M6x135
4-1. Lock button width 28-1. Hole
4-2. Switch trigger 20-1. Template guide 29-1. Screw M6x135
5-1. Speed adjusting dial 20-2. Lock plate 29-2. Threaded part in the motor bracket
6-1. Lamp 21-1. Bit 30-1. Inside of the screw hole in the tool
7-1. Shaft lock 21-2. Base base
7-2. Wrench 21-3. Templet 31-1. Threaded part in the motor bracket
9-1. Feed direction 21-4. Workpiece 32-1. Screwdriver
9-2. Bit revolving direction 21-5. Distance (X) 33-1. Limit mark
9-3. Workpiece 21-6. Outside diameter of the templet 34-1. Brush holder cap
9-4. Straight guide guide 34-2. Screwdriver
10-1. Straight guide 21-7. Templet guide
10-2. Fine adjusting screw 23-1. Guide holder
SPECIFICATIONS
Model RP1800/RP1800F RP1801/RP1801F | RP2300FC RP2301FC
Collet chuck capacity 12 mm or 1/2"
Plunge capacity 0-70 mm
No load speed (min'1) 22,000 | 9,000 - 22,000
Overall length 312 mm
Net weight 6.0 kg | 6.1kg
Safety class gy

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE010-1
Intended use
The tool is intended for flush trimming and profiling of

wood, plastic and similar materials.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

For Model RP1800
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.40 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.



For Model RP1800F
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.39 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

For Model RP1801,RP1801F
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.38 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

For Model RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F
ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 86 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 97 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG223-2

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : cutting grooves in MDF

Vibration emission (ay) : 4.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

For Model RP2300FC,RP2301FC
ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:
Sound pressure level (Lya) : 87 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 98 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
Wear ear protection

ENG223-2
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : cutting grooves in MDF

Vibration emission (a) : 4.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Router
Model No./ Type:
RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F,RP2300FC,RP2301FC
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.10.2010

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO018-3

ROUTER SAFETY WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, because the cutter may contact its
own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
shock the operator.

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. Wear hearing protection during extended

period of operation.

Handle the bits very carefully.

5. Check the bit carefully for cracks or damage
before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

6. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all

nails from the workpiece before operation.

Hold the tool firmly with both hands.

Keep hands away from rotating parts.

9. Make sure the bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate improperly
installed bit.

11. Be careful of the bit rotating direction and the
feed direction.

12. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

13. Always switch off and wait for the bit to come
to a complete stop before removing the tool
from workpiece.

14. Do not touch the bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

15. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base.

16. Draw attention to the need to use cutters of
the correct shank diameter and which are
suitable for the speed of the tool.

»

o~

17. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting the depth of cut

Fig.1

Place the tool on a flat surface. Loosen the lock lever
and lower the tool body until the bit just touches the flat
surface. Tighten the lock lever to lock the tool body.
Turn the stopper pole setting nut counterclockwise.
Lower the stopper pole until it makes contact with the
adjusting bolt. Align the depth pointer with the "0"
graduation. The depth of cut is indicated on the scale by
the depth pointer.

While pressing the fast-feed button, raise the stopper
pole until the desired depth of cut is obtained. Minute
depth adjustments can be obtained by turning the
adjusting knob (1 mm per turn).

By turning the stopper pole setting nut clockwise, you
can fasten the stopper pole firmly.

Now, your predetermined depth of cut can be obtained
by loosening the lock lever and then lowering the tool
body until the stopper pole makes contact with the
adjusting hex bolt of the stopper block.

Nylon nut

Fig.2

The upper limit of the tool body can be adjusted by
turning the nylon nut.

/\CAUTION:
Do not lower the nylon nut too low. The bit will
protrude dangerously.



Stopper block

Fig.3

The stopper block has three adjusting hex bolts which
raise or lower 0.8 mm per turn. You can easily obtain
three different depths of cut using these adjusting hex
bolts without readjusting the stopper pole.

Adjust the lowest hex bolt to obtain the deepest depth of
cut, following the method of "Adjusting depth of cut".
Adjust the two remaining hex bolts to obtain shallower
depths of cut. The differences in height of these hex bolts
are equal to the differences in depths of cut.

To adjust the hex bolts, turn the hex bolts with a
screwdriver or wrench. The stopper block is also
convenient for making three passes with progressively
deeper bit settings when cutting deep grooves.

/\CAUTION:

- Since excessive cutting may cause overload of the
motor or difficulty in controlling the tool, the depth of
cut should not be more than 15 mm at a pass when
cutting grooves with an 8 mm diameter bit.

When cutting grooves with a 20 mm diameter bit,
the depth of cut should not be more than 5 mm at a
pass.
For extra-deep grooving operations, make two or
three passes with progressively deeper bit settings.
Switch action
Fig.4
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
Make sure that the shaft lock is released before the
switch is turned on.
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock button is provided.
To start the tool, depress the lock button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and then
depress the lock button further. To stop the tool, pull the
switch trigger so that the lock button returns
automatically. Then release the switch trigger.
After releasing the switch trigger, the lock-off function
works to prevent the switch trigger from being pulled.

/\CAUTION:
Hold the tool firmly when turning off the tool, to
overcome the reaction.

Electronic function
For model RP2300FC,RP2301FC only

Constant speed control
Possible to get fine finish, because the rotating
speed is kept constantly even under the loaded
condition.

Additionally, when the load on the tool exceeds
admissible levels, power to the motor is reduced to
protect the motor from overheating. When the load
returns to admissible levels, the tool will operate as
normal.

Soft start feature
Soft start because of suppressed starting shock.

Speed adjusting dial

For model RP2300FC,RP2301FC only

Fig.5

The tool speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 6.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 6. And lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

This allows the ideal speed to be selected for optimum
material processing, i.e. the speed can be correctly
adjusted to suit the material and bit diameter.

Refer to the table for the relationship between the number
settings on the dial and the approximate tool speed.

Number min
1 9,000
2 11,000
3 14,000
2 17,000
5 20,000
6 22,000
/A\CAUTION:

If the tool is operated continuously at low speeds
for a long time, the motor will get overloaded,
resulting in tool malfunction.

The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or the
speed adjusting function may no longer work.

Lighting up the lamps
For model RP1800F, RP1801F, RP2300FC,RP2301FC
only
Fig.6
A\CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light
directly.
Pull the switch trigger to turn on the light. The lamp keeps
on lighting while the switch trigger is being pulled. The
lamp turns off 10 - 15 seconds after releasing the trigger.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it may
lower the illumination.



ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Installing or removing the bit
Fig.7
A\CAUTION:
Install the bit securely. Always use only the wrench
provided with the tool. A loose or overtightened bit
can be dangerous.
Use always a collet which is suitable for the shank
diameter of the bit.
Do not tighten the collet nut without inserting a bit or
install small shank bits without using a collet sleeve.
Either can lead to breakage of the collet cone.
Use only router bits of which the maximum speed,
as indicated on the bit, does exceed the maximum
speed of the router.
Insert the bit all the way into the collet cone. Press the
shaft lock to keep the shaft stationary and use the wrench
to tighten the collet nut securely. When using router bits
with smaller shank diameter, first insert the appropriate
collet sleeve into the collet cone, then install the bit as
described above.
To remove the bit, follow the installation procedure in
reverse.

OPERATION

/\CAUTION:
Before operation, always make sure that the tool
body automatically rises to the upper limit and the
bit does not protrude from the tool base when the
lock lever is loosened.
Before operation, always make sure that the chip
deflector is installed properly.
Fig.8
Always use both grips and firmly hold the tool by both
grips during operations.
Set the tool base on the workpiece to be cut without the
bit making any contact. Then turn the tool on and wait
until the bit attains full speed. Lower the tool body and
move the tool forward over the workpiece surface,
keeping the tool base flush and advancing smoothly until
the cutting is complete.
When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the bit in the feed direction.

2
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1. Workpiece

2. Bit revolving direction

3. View from the top of the tool
4. Feed direction

NOTE:

Moving the tool forward too fast may cause a poor
quality of cut, or damage to the bit or motor. Moving
the tool forward too slowly may burn and mar the cut.
The proper feed rate will depend on the bit size, the
kind of workpiece and depth of cut. Before
beginning the cut on the actual workpiece, it is
advisable to make a sample cut on a piece of scrap
lumber. This will show exactly how the cut will look
as well as enable you to check dimensions.

When using the straight guide or the trimmer guide,
be sure to install it on the right side in the feed
direction. This will help to keep it flush with the side
of the workpiece.

Fig.9
Straight guide

Fig.10

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.

Install the straight guide on the guide holder with the
clamping screw (B). Insert the guide holder into the holes
in the tool base and tighten the clamping screw (A). To
adjust the distance between the bit and the straight guide,
loosen the clamping screw (B) and turn the fine adjusting
screw (1.5 mm per turn). At the desired distance, tighten
the clamping screw (B) to secure the straight guide in
place.

Fig.11

Wider straight guide of desired dimensions may be made
by using the convenient holes in the guide to bolt on extra
pieces of wood.

Fig.12

When using a large diameter bit, attach pieces of wood to
the straight guide which have a thickness of more than 15
mm to prevent the bit from striking the straight guide.
When cutting, move the tool with the straight guide flush
with the side of the workpiece.

If the distance between the side of the workpiece and the
cutting position is too wide for the straight guide, or if the
side of the workpiece is not straight, the straight guide
cannot be used. In this case, firmly clamp a straight board
to the workpiece and use it as a guide against the trimmer
base. Feed the tool in the direction of the arrow.



Fig.13
Fine Adjusting Straight Guide (accessory)
Fig.14

When Router is Mounted

Insert the two rods (Rod 10) into the outer mounting slots
of the guide holder, and secure them by tightening the two
clamping screws (M15 x 14mm). Check to make sure that
the thumb nut (M6 x 50mm) is tightened down, and then
slide the router's base mounting unit onto the two rods
(Rod 10), and tighten the base's clamping screws.

Fine Adjusting Function for Positioning Blade
in Relation to Straight Guide

Fig.15
1. Loosen thumb nut (M6 x 50mm).
2. Thumb nut (M10 x 52mm) can be turned to adjust
position (one turn adjusts the position by 1mm).
3. After completing position adjustment, tighten
thumb nut (M6 x 50mm) until secure.
Scale ring can be rotated separately, so scale unit can be
aligned to zero (0).

Guide Shoe Width Alteration

Loosen the screws marked by the circles to alter the
width of the guide shoe in the left and right directions.
After altering width, tighten the screws until they are
secure. Guide shoe width (d) alteration range is 280mm
to 350mm.

Fig.16

Fig.17

Fig.18

Templet guide (optional accessory)

Fig.19

The templet guide provides a sleeve through which the
bit passes, allowing use of the tool with templet patterns.

To install the templet guide, pull the lock plate lever and
insert the templet guide.

Fig.20

Secure the templet to the workpiece. Place the tool on
the templet and move the tool with the templet guide
sliding along the side of the templet.

Fig.21

NOTE:
- The workpiece will be cut a slightly different size
from the templet. Allow for the distance (X)

between the bit and the outside of the templet guide.

The distance (X) can be calculated by using the
following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - bit diameter) / 2

"

Trimmer guide (optional accessory)

Fig.22

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The guide
roller rides the curve and assures a fine cut.

Install the trimmer guide on the guide holder with the
clamping screw (B). Insert the guide holder into the holes
in the tool base and tighten the clamping screw (A). To
adjust the distance between the bit and the trimmer guide,
loosen the clamping screw (B) and turn the fine adjusting
screw (1.5 mm per turn). When adjusting the guide roller
up or down, loosen the clamping screw (C). After
adjusting, tighten all the clamping screws securely.

Fig.23
When cutting, move the tool with the guide roller riding
the side of the workpiece.

Fig.24
Dust nozzle set (Accessory)

1. Dust nozzle
2. Clamping screw

Use the dust nozzle for dust extraction. Install the dust
nozzle on the tool base using the thumb screw so that
protrusion on the dust nozzle fit to the notch in the tool
base.

Then connect a vacuum cleaner to the dust nozzle.

Fig.25

How to use screw M6 x 135 for adjusting the
depth of cut

When using the tool with a router table available in the
market, using this screw allows an operator to obtain a
small amount of adjustment of the depth of cut from
above the table.

Fig.26

1. Installing the screw and washer on the tool
Attach flat washer onto this screw.
Insert this screw through a screw hole in the tool
base and then screw in the threaded part in the
motor bracket of the tool.



Fig.27
Fig.28

Fig.29

At this time, apply some grease or lubricating oil to the

inside of the screw hole in the tool base and the threaded

part in the motor bracket.

Fig.30

Fig.31

2. Adjustmg the depth of cut
A small amount of depth of cut can be obtained by
turning this screw with a screwdriver from above
the table. (1.0 mm per a full turn)
Turning it clockwise makes the depth of cut greater
and turning it counterclockwise smaller.

Fig.32
MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.33

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.34
After replacing brushes, plug in the tool and break in

brushes by running tool with no load for about 10 minutes.

Then check the tool while running and electric brake
operation when releasing the switch trigger. If electric
brake is not working well, ask your local Makita service
center for repair.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These  accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Straight & groove forming bits
Edge forming bits
Laminate trimming bits
Straight guide
Trimmer guide
Guide holder
Templet guides
Templet guide adapter
Lock nut
Collet cone 12 mm, 1/2"
Collet sleeve 6 mm, 8 mm, 10 mm
Collet sleeve 3/8", 1/4"
Wrench 24
Vacuum head set

Router bits
Straight bit
Fig.35
mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12
10 60 25
172"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
"U"Grooving bit
Fig.36
mm
L1 L2
6 6 50 18 3
"V"Grooving bit
Fig.37
mm
D A L1 L2 [
1/4" 20 50 15 90°




Drill point flush trimming bit Ball bearing corner rounding bit

Fig.38 Fig.45
mm mm
D A L1 L2 L3 D A1 [ A2 | L1 | L2 L3[R
12 12 60 20 35 6 15 8 37 7 | 35| 3
60 20 35 6 21 8 40 | 10 | 35| 6
6 6 60 18 28 1/4" 21 8 40 | 10 | 35| &
Drill point double flush trimming bit Ball bearing chamfering bit
Fig.39 Fig.46
mm mm
A L1 L2 L3 L4 D A1 A2 L1 L2 9
6 6 70 40 12 14 6 % 8 2 12 45
14"
Board-jointing bit 6 20 8 41 11 60°
Fig.40 Ball bearing beading bit
mm Fig.47
A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20 mm
A1 | A2 [A3 | L1 [L2 [L3
Corner rounding bit 6 20 |12 | 8 | 40 | 10 |55 | 4
Fig.41 6 26 | 12 | 8 |42 | 12 |45 | 7
mm Ball bearing cove beading bit
D Al [ A2 [ L1 [ L2 [ L3 R Fig.48
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4 mm
D |A1 | A2 |A3 [ A4 [L1 L2 |L3| R
Chamfering bit 6 | 20|18 | 12| 8 |40 |10 |55/ 3
Fig.42 6 | 26 | 2| 12| 8 |42 |12]|5 |5
o Ball bearing roman ogee bit
D A L1 L2 L3 8 9 9
6 23 46 11 6 30° Fig.49
6 20 50 13 5 45°
mm
6 20 49 14 2 60 D A1[A2 [L1[L2 [L3 [ RI | R2
. . 6 20 | 8 | 40 | 10 |45 | 25 | 45
Cove beading bit 6 26 | 8 | 42 |12 |45 | 3 6
Fig.43
mm NOTE:
D A L1 L2 R - Some items in the list may be included in the tool
6 20 43 8 4 package as standard accessories. They may differ
6 25 48 13 s from country to country.

Ball bearing flush trimming bit

Fig.44
mm
D A L1 L2
6 10 50 20
114"




SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Instéliningsknapp 10-2. Fininstaliningsskruv 23-1. Anslagshallare
1-2. Lasknapp 10-3. Lasskruv (B) 23-2. Installningsskruv
1-3. Instéliningsmutter for stoppstang 10-4. Lasskruv (A) 23-3. Lasskruv (B)
1-4. Snabbmatningsknapp 10-5. Anslagshallare 23-4. Spannskruv (C)
1-5. Instéliningsbult 12-1. Mer an 15 mm 23-5. Rullanslag
1-6. Stoppkloss 12-2. Parallellanslag 23-6. Lasskruv (A)
1-7. Djupvisare 12-3. Tra 24-1. Bits
1-8. Stoppstang 15-1. Instéllningsskruv 24-2. Rulle
2-1. Nylonmutter 16-1. Skruvar 24-3. Arbetsstycke
3-1. Stoppstang 16-2. Rorlig 26-1. Planbricka 6
3-2. Instéliningsbult 17-1. Vid instélining pa minsta 26-2. Skruv M6x135
3-3. Stoppkloss Oppningsbredd 27-1. Planbricka 6
4-1. Lasknapp 18-1. Vid instélining pa storsta 27-2. Skruv M6x135
4-2. Avtryckare Oppningsbredd 28-1. Hal
5-1. Ratt for hastighetsinstélining 20-1. Mallanslag 29-1. Skruv M6x135
6-1. Lampa 20-2. Lasplatta 29-2. Gangad del i motorfaste
7-1. Spindellas 21-1. Bits 30-1. Inuti skruvhalet i bottenplattan
7-2. Skruvnyckel 21-2. Bottenplatta 31-1. Gangad del i motorfaste
9-1. Matningsriktning 21-3. Schablon 32-1. Skruvmejsel
9-2. Rotationsriktning 21-4. Arbetsstycke 33-1. Slitmarkering
9-3. Arbetsstycke 21-5. Avstand (X) 34-1. Kolhallarlock
9-4. Parallellanslag 21-6. Mallanslagets ytterdiameter 34-2. Skruvmejsel
10-1. Parallellanslag 21-7. Mallanslag
SPECIFIKATIONER
Modell RP1800/RP1800F RP1801/RP1801F | RP2300FC RP2301FC
Max spannhylsediameter 12 mm eller 1/2"
Genomstickskapacitet 0-70 mm
Obelastat varvtal (min™") 22000 | 9000 - 22 000
Langd 312 mm
Vikt 6,0 kg | 6,1 kg
Sékerhetsklass y]]

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan féregadende meddelande.

« Obs! Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENEO10-1
Anvandningsomrade
Verktyget &r avsett for trimning och profilering av tra,

plast och liknande material.
ENF002-1

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med spéanning som
anges pa typplaten och med enfasig vaxelstrom. Den ar
dubbelisolerad i enlighet med europeisk standard och far
darfor ocksa anslutas till ojordade vagguttag.

Fo6r modell RP1800
ENF100-1

Avsedd for elndt med 220 - 250 V.

Att starta och stédnga av elekiriska apparater medfor
spanningsfluktuationer. Om denna maskin anvands
under ogynnsamma forhallanden kan funktioner hos
annan utrustning paverkas negativt. | elndt med ett
motstand pa hogst 0,40 Ohm ar det rimligt att anta att
negativa effekter inte férekommer. Natuttaget fér den har
enheten maste vara forsett med trog sakring eller
skyddsbrytare.



Fo6r modell RP1800F
ENF100-1

Avsedd for elndt med 220 - 250 V.

Att starta och stédnga av elektriska apparater medfér
spanningsfluktuationer. Om denna maskin anvands
under ogynnsamma forhallanden kan funktioner hos
annan utrustning paverkas negativt. | elnat med ett
motstand pa hogst 0,39 Ohm &r det rimligt att anta att
negativa effekter inte forekommer. Natuttaget for den har
enheten maste vara forsett med trog sakring eller
skyddsbrytare.

F6r modell RP1801,RP1801F
ENF100-1

Avsedd for elndt med 220 - 250 V.

Att starta och stédnga av elektriska apparater medfér
spanningsfluktuationer. Om denna maskin anvands
under ogynnsamma forhallanden kan funktioner hos
annan utrustning paverkas negativt. | elndt med ett
motstand pa hogst 0,38 Ohm &r det rimligt att anta att
negativa effekter inte forekommer. Natuttaget for den har
enheten maste vara forsett med trog sakring eller
skyddsbrytare.

F6r modell RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F
ENG102-3

Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:
Ljudtrycksniva (Lpa) : 86 dB(A)
Ljudeffektniva (Lwa) : 97 dB(A)
Mattolerans (K): 3 dB(A)

Anviand horselskydd
ENG223-2

Vibration

Det totala vibrationsvardet

bestamt enligt EN60745:
Arbetslage: sparfrasning i MDF
Vibrationsemission (ay) : 4,0 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

(treaxlig vektorsumma)

Foér modell RP2300FC,RP2301FC
ENG102-3

Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:
Ljudtrycksniva (Lpa) : 87 dB(A)
Ljudeffektniva (Lwa) : 98 dB(A)
Mattolerans (K): 3 dB(A)

Anvand horselskydd
ENG223-2

Vibration

Det totala vibrationsvardet

bestamt enligt EN60745:
Arbetslage: sparfrasning i MDF
Vibrationsemission (ay) : 4,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

(treaxlig vektorsumma)

ENG901-1
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksd anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/A\VARNING!
Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.
Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berakningen alla delar av anvéandandet sasom antal
ganger maskinen ar avstangd och néar den kors pa
tomgang samt da startomkopplaren anvands).

ENH101-15
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Handoéverfras
Modellnr./ Typ:
RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F,RP2300FC,RP2301FC
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen férs av var auktoriserade
representant i Europa som ar:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.10.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

A VARNING Lias igenom alla sadkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner
for framtida referens.

GEB018-3
SAKERHETSVARNINGAR FOR
FRAS

1. Hall tag i maskinens isolerade handtag

eftersom skarverktyget kan komma i kontakt
med maskinens natsladd. Om maskinen
kommer i kontakt med en stromférande ledning
blir dess metalldelar strémférande och kan ge
anvandaren en elektrisk stot.

2. Anvidnd tvingar eller annat praktiskt for att
sékra och stodja arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Att halla arbetsstycket i handerna eller
mot kroppen ger inte tillrackligt stéd och du kan
férlora kontrollen.

3. Anvind horselskydd
anvandning.

4. Hantera frasverktygen forsiktigt.

5. Kontrollera fére anvéndning att frasverktygen
inte ar spruckna eller skadade. Byt omedelbart
ut ett skadat eller sprucket frasverktyg.

vid ldngre tids

6. Undvik att saga i spik. Kontrollera
arbetsstycket och ta bort alla spikar foére
arbetet.

7. Hall maskinen stadigt med bada handerna.

8.  Hall hdnderna pa avstand fran roterande delar.

9.  Se till att frasverktyget inte kommer i kontakt
med arbetsstycket innan strombrytaren slagits
pa.

Lat verktyget vara igang en stund innan den
anvéands pa arbetsstycket. Kontrollera att det
inte forekommer vibrationer eller kast som
indikerar att frasverktyget installerats felaktigt.

10.

11. Kontrollera frasverktygets rotations- och
matningsriktning.

12. Lamna inte maskinen igang. Anvand endast
maskinen nar du haller den i handerna.

13. Stang av maskinen och vanta tills
frasverktyget stannat helt innan verktyget
avlagsnas fran arbetsstycket.

14. ROr inte vid frasverktyget eller arbetsstycket
omedelbart efter arbetet. De kan vara extremt
varma och orsaka brannskador.

15. lakttag forsiktighet med tinner, bensin, olja

eller liknande pa verktygsfastet. Detta kan
orsaka sprickor i verktygsfastet.

16. Det ar viktigt att anvanda frasverktyg med ratt
axeldiameter och som ar avpassade for den
aktuella hastigheten.

17. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.

Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsdkerhetsblad.

Anvand alltid andningsskydd eller
skyddsmask anpassat for det material du
arbetar med nar du slipar.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

A\VARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sakerhetsanvisningarna for maskinen aven efter det
att du har blivit van att anvdanda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sdkerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.
Instéllning av sagdjup

Fig.1

Placera verktyget pa en plan yta. Lossa lasspaken och
sank verktyget tills biten bara nuddar den plana ytan. Dra
at lasspaken for att lasa verktyget.

Vrid stoppstagets installningsmutter moturs. Sank
stoppstaget tills den far kontakt med installningsbulten.
Stall in djupvisaren mot “0"-gradering. Spardjupet
indikeras pa skalan med djupvisaren.

Medan du trycker ned snabbmatningsknappen, lyfter du
stoppstaget tills du far onskat spardjup. Ytterst sma
djupjusteringar kan gbras genom att vrida
installningsratten (1 mm per varv).

Genom att vrida instéllningsratten for stoppstaget
medurs kan du fasta det stadigt.

Det faststéllda spardjupet kan erhallas genom att lossa
lasspaken och darefter sénka verktyget tills stoppstaget
far kontakt med stoppklossens justerbara insexbult.
Nylonmutter

Fig.2
Genom att vrida nylonmuttern kan den 6vre gransen pa
maskinhuset justeras.

A\FORSIKTIGT!
Sank inte nylonmuttern for lagt, eftersom
frasverktyget da kan sticka ut pa ett farligt satt.



Stoppkloss

Fig.3

Stoppklossen har tre justerbara insexbultar, vilka hojs
eller sénks 0,8 mm per varv. Du kan Iatt erhalla tre olika
spardjup genom att anvanda dessa justerbara
insexbultar utan att stalla om stoppstaget.

Justera den lagsta insexbulten for att erhalla det djupaste

spardjupet, genom att folja metoden "Justera spardjupet”.

Justera de tva aterstdende insexbultarna for att erhalla
grundare spardjup. Skillnaden i hojd for dessa
insexbultar & samma som skillnaden i spardjup.

Justera insexbultarna med en skruvmejsel eller nyckel
for att stalla in dem. Stoppklossen ar ocksa anvandbar
for att gora tre frasningar med gradvis 6kande frasdjup,
vid frésning av djupa spar.

AFORSIKTIGT'
Eftersom en alltfér kraftig frasning kan orsaka
Overbelastning av motorn eller svarigheter att
kontrollera maskinen, bor frasdjupet inte vara mer
an 15 mm per gang vid sparfrdsning med ett
frasverktyg som ar 8 mm i diameter.
Frasdjupet bor inte vara mer an 5 mm per gang, vid
sparfrasning med ett frasverktyg vars diameter ar
20 mm.
Gor tva eller tre frasningar med en gradvis 6kande
instalining av frasdjupet, for speciellt djupa
spararbeten.

Avtryckarens funktion

Fig.4

/A\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elndtet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till

laget "OFF" nar du slapper den.
Se till att spindellaset ar lossat innan strémbrytaren

slas till.
En startsparr forhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren.

Tryck in lasknappen och tryck sedan in avtryckaren for att
starta maskinen. Slapp avtryckaren fér att stoppa
maskinen.

Tryck pa avtryckaren och sedan pa lasknappen ytterligare,

foér kontinuerlig anvandning. Tryck in avtryckaren sa att
lasknappen gar tillbaka automatiskt, for att stoppa
maskinen. Slapp sedan avtryckaren.

Efter att avtryckaren har sléppts, férhindrar funktionen for
sakerhetssparren oavsiktligt aktivering av avtryckaren.

/\FORSIKTIGT!
Hall i maskinen stadigt nar du sténger av den for att
ha kontroll éver dess reaktionen.

Elektronisk funktion
Endast for modell RP2300FC och RP2301FC

Konstant hastighetskontroll

Det ar mojligt att fa& en fin finish eftersom
rotationshastigheten halls konstant dven vid hog
belastning.

Dessutom, nar belastningen pa maskinen
Overskrider lampliga nivaer reduceras strommen till
motorn sa att den inte 6verhettas. Nar belastningen
atergar till den normala fungerar maskinen som
vanligt.

Mjukstartfunktion
Mjukstart genom att startkrafterna undertrycks.

Ratt for hastighetsinstéllning
Endast for modell RP2300FC och RP2301FC

Fig.5

Verktygshastigheten kan andras genom att vrida ratten
for hastighetsinstéllning till en instalining pa mellan 1 och
6.

Hogre hastighet erhalls nar ratten vrids mot nummer 6.
Och, lagre hastighet erhalls nar den vrids mot nummer 1.
Detta gor att ideal hastighet kan valjas fér optimal
materialbearbetning, dvs. hastigheten kan stéllas in sa
att den lampar sig for materialet och frasdiametern.

Se tabellen for forhallandet mellan instéliningarna pa
ratten och ungefarlig verktygshastighet.

Nummer min*
1 9000
2 11 000
3 14 000
4 17 000
5 20 000
6 22 000
AFORSIKTIGT'

Om maskinen anvands oavbrutet i lag hastighet
under en lang period, blir motorn éverbelastad och
maskinen fungerar daligt.

Ratten for hastighetsinstéllining kan endast vridas
till 6 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi 6 eller 1,
eftersom det kan leda till att funktionen for
hastighetsinstalining inte langre fungerar.

Tanda lamporna
Endast for modell RP1800F, RP1801F, RP2300FC och
RP2301FC
Fig.6
/A\FORSIKTIGT!

Titta inte in i ljuset eller direkt i ljuskallan.
Tryck pa avtryckaren for att tdnda ljuset. Lampan lyser
medan du haller in avtryckaren. Lampan slocknar 10 - 15
sekunder efter att du har slappt avtryckaren.



OBS!
Anvand en torr trasa for att torka bort smuts fran
lampglaset. Var forsiktig sa att inte lampglaset
repas eftersom ljuset da kan bli svagare.

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och

natsladden urdragen innan maskinen repareras.
Montering eller demontering av bits
Fig.7
/A\FORSIKTIGT!
Montera frasverktyget ordentligt. Anvand endast
den nyckel som levererats med maskinen. Ett I16st
eller for hart atdraget frasverktyg kan vara farligt.
Anvand alltid en spannhylsa som ar lampad for
frasverktygets skaftdiameter.
Fast inte hylsmuttern utan att ha monterat ett
frasverktyg eller monterat frasverktyg med litet
skaft utan att anvdnda en spédnnarm. Endera
saken kan leda till att spannhylsan gar sonder.
Anvand endast frasverktyg vars maximala
hastighet, som finns angiven pa frasverktyget,
Overskrider frasens maximala hastighet.
For in frasverktyget hela vagen in i spannhylsan. Tryck
pa spindellaset sa att spindeln inte ror sig, och anvand
nyckeln for att dra at hylsmuttern ordentligt. Montera forst
en lamplig spannarm i spannhylsan, om fréasverktyg med
mindre skaft anvands, och montera sedan frasverktyget
enligt ovan beskrivning.
Félj monteringsproceduren i omvand ordning fér att
demontera frasverktyget.

ANVANDNING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till fére anvandningen att maskinhuset
automatiskt lyfts upp till den évre gransnivan och att
frasverktyget inte sticker ut utanfor bottenplattan
nar lasspaken lossas.
Se alltid till fore anvandning att spanavvisaren ar
korrekt monterad.

Fig.8

Anvand alltid bada handtagen och hall i dem under
arbetet for att halla verktyget stadigt.

Placera bottenplattan pa arbetsstycket utan att
frasverktyget kommer i kontakt med arbetsstycket. Starta
maskinen och véanta tills frasverktyget uppnatt full
hastighet. Sank maskinhuset och fér maskinen langsamt
framat Over arbetsstyckets yta, medan du haller
bottenplattan plant och fortsatter smidigt tills frasningen
ar klar.

Vid kantfrasning skall arbetsstyckets yta befinna sig pa
vanstra sidan av frasverktyget i matningsriktningen.

2
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1. Arbetsstycke

2. Rotationsriktning

3. Sett fran verktygets ovansida
4. Matningsriktning

OBS!

Om maskinen matas framat allfér snabbt kan den
frasta ytan fa& en dalig finish, eller s& kan
frasverktyget eller motorn skadas. Om maskinen
matas framat alltfér langsamt kan arbetsstycket bli
brént och férstért. LAmplig matningshastighet beror
pa frasverktygets dimension, typ av arbetsmaterial
och frasdjup. Det ar lampligt att utféra en
provfrasning pa en trabit, innan frésningen pa det
faktiska arbetsstycket paborjas. Darmed kan man
exakt se hur resultatet av frasningen ser ut, och
aven kontrollera dimensionerna.

Nér parallellanslag eller rullanslag anvénds, se till
att montera det pa den hoégra sidan i
matningsriktningen. Det gér det lattare att halla
anslaget plant mot arbetsstyckets sida.

Fig.9
Parallellanslag

Fig.10

Parallellanslaget &r effektivt att anvanda for raka
arbetslinjer vid avfasning eller sparfrasning.

Installera parallellanslaget pa anslagshallaren med
spannskruven (B). Satt i anslagshallaren i halen pa
bottenplattan och dra at spannskruven (A). For att stalla in
avstandet mellan frasbiten och parallellanslaget, lossar du
spannskruven (B) och vrider fininstallningskruven (1,5 mm
per varv). Vid énskat avstand drar du at spannskruven (B)
for att sakra parallellanslaget pa plats.

Fig.11

Ett bredare parallellanslag, av ©nskad storlek, kan
tillverkas genom att anvanda halen i anslaget for att
skruva fast ytterligare trabitar.

Fig.12

Nar ett frasverktyg med storre diameter anvands ska
trabitar med en tjocklek av minst 15 mm monteras pa
parallellanslaget for att forhindra att anslaget kommer i
berdring med frasverktyget.

Fér maskinen med parallellanslaget
arbetsstyckets sida under frasningen.

Om avstandet mellan sidan pa arbetsstycket och
frasningspositionen ar for bred for parallellanslaget eller
om sidan pa arbetsstycket inte &r rak kan du inte
anvanda parallellanslaget. | detta fall spanner du fast en

plant mot



rak brada pa arbetsstycket och anvander den som guide
mot basplattan. Mata verktyget i pilens riktning.

Fig.13
Fininstélla parallellanslaget (tillbehor)

Fig.14
Nar handoverfrasen @r monterad
Satt i tva stanger (Stdng 10) i de yttre

monteringsplatserna pa anslagshallaren och sakra dem
genom att dra at de tva spannskruvarna (M15 x 14 mm).
Kontrollera for att sakerstalla att vingmuttern (M6 x 50
mm) ar atdragen och skjut darefter handoverfrasens
bottenmonteringsdel pa de tva stangerna (Stang 10) och
dra at bottenplattans spannskruvar.

Fininstéllningsfunktion for positioneringsblad
i forhallande till parallellanslag

Fig.15

1. Lossa vingmuttern (M6 x 50 mm).

2. Vingmuttern (M10 x 52 mm) kan vridas for att
stélla in positionen (ett varv &ndrar positionen med
1 mm).

3. Nar positionsinstéliningen ar klar drar du at
vingmuttern (M6 x 50 mm) tills den sitter at.
Skalringen kan vridas separat sa att skalenheten kan

stéllas in pa noll (0).

Guideskons breddandring

Lossa skruvarna som markerats med cirklar fér att &ndra
bredden for guideskon i vanster och héger riktning. Nar
bredden har &ndrats drar du at skruvarna tills de sitter at.
Guideskons bredd (d) kan &ndras mellan 280 mm och
350 mm.

Fig.16
Fig.17
Fig.18
Mallanslag (valfritt tillbehor)

Fig.19

Mallanslaget fungerar som en hylsa genom vilket
frasverktyget passerar, sa att handoverfrasen kan
anvandas med mallar.

Montera mallanslaget fér mallfrdsning genom att dra i
lasplattans spak och skjuta in mallanslaget.

Fig.20

Fast mallen mot arbetsstycket. Placera maskinen pa
mallen, och fér maskinen med mallanslaget glidande
efter mallens sida.

Fig.21

OBS!
Arbetsstycket kommer att frdsas med en liten
skillnad i storlek i jamforelse med mallen. Tillat ett
mellanrum (X) mellan frasverktyget och yttersidan
pa mallanslaget. Avstandet (X) kan berédknas
genom att anvanda féljande ekvation:

Avstand (X) = (mallanslagets ytterdiameter -
fréasverktygets diameter) / 2

Rullanslag (valfritt tillbehor)

Fig.22

Kantfrésning av bdjda ytor i fanér for mobler och liknande
kan latt géras med rullanslaget. Rullanslaget féljer den
bojda kanten och garanterar ett fint frasspar.

Installera  rullanslaget pa anslagshallaren med
spannskruven (B) Satt i anslagshallaren i halen pa
bottenplattan och dra at spannskruven (A). For att justera
avstandet mellan frasbiten och rullanslaget, lossar du
spannskruven (B) och vrider fininstallningsskruven (1,5
mm per varv). Lossa pa spannskruven (C) nar du staller
in guidetrissan. Efter installningen drar du at alla
spannskruvar ordentligt.

Fig.23
Foér maskinen med rullen l16pande mot arbetsstyckets
sida under frasningen.

Fig.24
Sats for dammunstycke (Tillbehor)

1. Dammunstycke
2. Lasskruv

Anvand dammunstycket for att ta bort damm. Montera
dammunstycket pa maskinens bottenplatta, med hjalp av
tumskruven, sa att den utskjutande delen pa
dammunstycket passar in i sparet pa bottenplattan.
Anslut sedan en dammsugare till dammunstycket.

Fig.25

Hur du anvénder skruv M6 x 135 for att stilla
in spardjupet

Nar du anvander verktyget med ett frasbord som finns pa
marknaden, anvander du denna skruv for att erhalla en
liten installning av spardjupet fran ovanfor bordet.

Fig.26

1. Installera skruven och brickan pa verktyget
Séatt fast brickan pa denna skruv.
Satt i denna skruv i skruvhalen pa bottenplattan
och darefter i den gangade delen i motorfastet pa



verktyget.
Fig.27
Fig.28

Fig.29
Har lagger du pa fett eller smorjolja i skruvhalets insida i
bottenplattan och den gédngade delen i motorfastet.

Fig.30

Fig.31

2. Stélla in spardjupet
Ett mindre spardjup kan fas genom att denna skruv
vrids med en skruvmejsel fran bordets ovansida.
(1,0 mm fér ett helt varv)
Om den vrids medurs 6kar spardjupet och om den
vrids moturs minskar det.

Fig.32

UNDERHALL

AFORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstangd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta

Byte av kolborstar

Fig.33

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Fig.34

Efter att kolborstarna har bytts ut anslut maskinen och
kolborstarna kérs in genom att maskinen kérs utan
belastning under cirka 10 minuter. Kontrollera sedan
maskinen nar den koérs och den elektroniska
bromsfunktionen nar avtryckaren slapps. Om den
elektroniska bromsen inte fungerar bra kontaktar du ditt
lokala Makita servicecenter och ber om att fa den
reparerad.

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhélls- och
justeringsarbete utforas av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.
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VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehdr och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehor.
- Notfrés- och falsfrasverktyg
Kantfrasverktyg
Kantfras med styrlager
Parallellanslag
Rullanslag
Anslagshallare
Styrskenor
Adapter fér mallanslag
Lasmutter
Spannhylsa 12 mm, 1/2"
Spannarm 6mm, 8 mm, 10 mm
Spannarm 3/8", 1/4"
Skruvnyckel 24
Dammsugaranslutning

Falsfras med styrlager

Notfras
Fig.35
mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12
10 60 25
172"
8 8 60 25
6
8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
Halkérlsfras med styrlager
Fig.36
mm
D A L1 L2
6 6 50 18 3
Fasfras 45 grader
Fig.37
mm
D A L1 L2 [
1/4" 20 50 15 90°




Kantfras med styrlager

Fig.38
mm
A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
60 20 35
6 6 60 18 28
Kantfrds med dubbelt styrlager
Fig.39
mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Lamellfras
Fig.40
mm
A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Avrundningsfras
Fig.41
mm
D Al | A2 [ L1 [ L2 | L3 R
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 | 10 4 4
Fasfras
Fig.42
mm
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Halkarlsfras
Fig.43
mm
D A L1 L2 R
20 43 8 4
6 25 48 13 8
Kullagrad kantfras
Fig.44
mm
D A L1 L2
6 10 50 20
174"
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Kullagrad avrundningsfras

Fig.45
mm
D Al [ A2 | L1 | L2 | L3 ]| R
6 15 8 37 7 35 | 3
6 21 8 40 | 10 | 35| 6
14" 21 8 4 | 10 | 35| 6
Kullagrad fasfras
Fig.46
mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
Kullagrad spegelprofilfras
Fig.47
mm
D |A1|A2 [A3 | L1 |L2|L3 | R
6 20 [ 12 | 8 |40 | 10 |55 | 4
6 26 | 12 | 8 |42 | 12 |45 | 7
Kullagrad halkarlsfras
Fig.48
mm
D | A1 | A2 | A3 | A4 | L1 | L2 | L3 | R
6 20 | 18 | 12 | 8 | 40 | 10 | 55 | 3
6 | 26 | 22 |12 | 8 |42 | 12| 5 |5
Kullagrad profilfras
Fig.49
mm
D A1 [ A2 [ L1|L2 |L3 | Rl | R2
6 20 | 8 | 40 | 10 |45 | 25| 45
6 26 | 8 | 42 |12 |45 | 3 6
OBS!

Nagra av tillbehoren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring
1-1. Justeringsknott 10-2. Finjusteringsskrue 23-1. Feringsholder
1-2. Lasehendel 10-3. Klemskrue (B) 23-2. Justeringsskrue
1-3. Innstillingsmutter for stopperstang 10-4. Klemskrue (A) 23-3. Klemskrue (B)
1-4. Hurtiginnstillingsknapp 10-5. Faringsholder 23-4. Klemskrue (C)
1-5. Justeringsskrue 12-1. Mer enn 15 mm 23-5. Skjeerefering
1-6. Stopperblokk 12-2. Rett foring 23-6. Klemskrue (A)
1-7. Dybdepeker 12-3. Tre 24-1. Bits
1-8. Stopperstang 15-1. Justeringsskrue 24-2. Foringsrull
2-1. Nylonmutter 16-1. Skruer 24-3. Arbeidsemne
3-1. Stopperstang 16-2. Bevegelig 26-1. Flat skive 6
3-2. Justeringsskrue 17-1. Nar innstilt pa minste 26-2. Skrue M6x135
3-3. Stopperblokk apningsbredde 27-1. Flat skive 6
4-1. Sperreknapp 18-1. Nar innstilt pa sterste 27-2. Skrue M6x135
4-2. Startbryter apningsbredde 28-1. Hull
5-1. Hastighetsinnstillingshjul 20-1. Malfering 29-1. Skrue M6x135
6-1. Lampe 20-2. Sperreplate 29-2. Gjenget del i motorbraketten
7-1. Spindellas 21-1. Bits 30-1. Innside av skruehullet i
7-2. Skrungkkel 21-2. Feste verkteyfoten
9-1. Materetning 21-3. Mal 31-1. Gjenget del i motorbraketten
9-2. Bitsrotasjonsretning 21-4. Arbeidsemne 32-1. Skrutrekker
9-3. Arbeidsemne 21-5. Avstand (X) 33-1. Utskiftingsmerke
9-4. Rett foring 21-6. Utvendig diameter pa malfgring 34-1. Barsteholderhette
10-1. Rett foring 21-7. Malfering 34-2. Skrutrekker
TEKNISKE DATA
Modell RP1800/RP1800F RP1801/RP1801F | RP2300FC RP2301FC
Kjokskapasitet 12 mm eller 1/2"
Innstikkskapasitet 0-70 mm
Ubelastet turtall (min™") 22000 | 9000 - 22 000
Total lengde 312 mm
Nettovekt 6,0 kg | 6,1 kg
Sikkerhetsklasse y]]

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

* Merk: Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE010-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for rask trimming og profilering

av tre, plastikk og lignende materialer.
ENF002-1

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstramforsyning. Det er dobbelt
verneisolert i samsvar med europeiske standarder, og
kan derfor ogsa brukes i kontakter uten jordledning.
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For modell RP1800
ENF100-1

For offentlige lavspenningsnett pa mellom 220 V og
250 V.

Inn- og utkobling av elektriske apparater forarsaker
spenningsvariasjoner. Bruken av dette apparatet under
uheldige forhold i stremnettet kan ha negative virkninger
pa bruken av annet utstyr. Nar stremnettimpedansen er
lik eller lavere enn 0,40 ohm, er det grunn til & anta at
ingen negative virkninger vil oppsta. Nettuttaket som
brukes til dette apparatet ma veere beskyttet av en treg
sikring eller et tregt overlastvern.



For modell RP1800F
ENF100-1

For offentlige lavspenningsnett pa mellom 220 V og
250 V.

Inn- og utkobling av elektriske apparater forarsaker
spenningsvariasjoner. Bruken av dette apparatet under
uheldige forhold i stremnettet kan ha negative virkninger
pa bruken av annet utstyr. Nar stremnettimpedansen er
lik eller lavere enn 0,39 ohm, er det grunn til & anta at
ingen negative virkninger vil oppsta. Nettuttaket som
brukes til dette apparatet ma veere beskyttet av en treg
sikring eller et tregt overlastvern.

For modell RP1801,RP1801F
ENF100-1

For offentlige lavspenningsnett pa mellom 220 V og
250 V.

Inn- og utkobling av elektriske apparater forarsaker
spenningsvariasjoner. Bruken av dette apparatet under
uheldige forhold i stramnettet kan ha negative virkninger
pa bruken av annet utstyr. Nar stremnettimpedansen er
lik eller lavere enn 0,38 ohm, er det grunn til & anta at
ingen negative virkninger vil oppsta. Nettuttaket som
brukes til dette apparatet ma veere beskyttet av en treg
sikring eller et tregt overlastvern.

For modell RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F
ENG102-3

Stay
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:
Lydtrykkniva (L,a) : 86 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 97 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)
Bruk hegrselvern.

ENG223-2
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN60745:

Arbeidsmate: Frese spor i MDF-plate

Genererte vibrasjoner (ay): 4,0 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
For modell RP2300FC,RP2301FC

ENG102-3

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:
Lydtrykkniva (Lya) : 87 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 98 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)
Bruk hegrselvern.

ENG223-2

Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN60745:
Arbeidsmate: Frese spor i MDF-plate
Genererte vibrasjoner (ay): 4,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og
kan brukes til & sammenlikne et verktoy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelepig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

- De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operatgren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktoyet slas
av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til oppstarten).

ENH101-15
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Handoverfres
Modellnr./type:
RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F,RP2300FC,RP2301FC
er serieprodusert og
samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med fglgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.10.2010

e

Tomoyasu Kato
Direkter
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke falger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fare til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner
for senere bruk.

GEB018-3
SIKKERHETSADVARSLER FOR
FRESEMASKIN

1. Hold elektroverktoyet med de isolerte

gripeoverflatene, fordi freseren kan komme i
kontakt med sin egen ledning. Kutting av en
stromtilkoblet ledning kan fare til at metalldeler pa
verktoyet blir stramferende og gir elektrisk stet til
operatgren.

2. Bruk tvinger eller en annen praktisk mate a
sikre og stotte arbeidsstykket pa en stabil
plattform. Hvis du holder det med handen eller
mot kroppen, kan det vaere ustabilt og fere til at du
mister kontrollen.

3. Bruk hegrselsvern ved lengre arbeidsokter.

4.  Fjern sa den fastkjorte biten.

5.  Fer du begynner a bruke verkteyet, ma du
kontrollere noye at bitsene ikke har sprekker
eller andre skader. Skift ut sprukne eller
odelagte bits omgaende.

6. Unnga a skjeere i spiker. Se etter og fjern all
spiker fra arbeidsstykket for arbeidet
pabegynnes.

7. Hold maskinen fast med begge hender.

8.  Hold hendene unna roterende deler.

9. Forviss deg om at bitset ikke er i kontakt med
arbeidsstykket for startbryteren er slatt pa.

10. For du begynner a bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, bor du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bitset ikke er korrekt montert.

11. Var neye med bitsets dreieretning og
materetningen.

12. lkke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

13. For du fjerner verktoyet fra arbeidsstykket, ma
du alltid sla av maskinen og vente til bitset har
stoppet helt.

14. Ikke bergr bitset umiddelbart etter bruk. Det
kan vare ekstremt varmt og kan gi deg
brannskader.

15. Ikke sgl tynner, bensin, olje eller liknende pa

maskinfoten. Disse stoffene kan forarsake
sprekker i maskinfoten.
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Gjer oppmerksom pa behovet for a bruke
freser med korrekt skaftdiameter og som
egner seg til maskinens hastighet.

Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vere giftige. Treff tiltak for a hindre
hudkontakt og innanding av stev. Felg
leveranderens sikkerhetsanvisninger.

Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for
det materialet og det bruksomradet du
arbeider med.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

/A\ADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel sveert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer

maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Justere skjaeredybden

Fig.1

Plasser verktoyet pa et flatt underlag. Lesne

lasehendelen og senk verktgykroppen til bitset savidt
bergrer den flate overflaten. Stram lasehendelen for a
lase verktaykroppen.

Drei innstillingsskruen for stopperstangen mot klokken.
Senk stopperstangen til den bergrer justeringsskruen.
Plasser dybdepilen pa linje med "0"-delestreken.
Skjaeredybden vises pa skalaen ved hjelp av dybdepilen.
Mens du trykker pa hurtigmatingsknappen, ma du heve
stopperstangen, til du har oppnadd den gnskede
skjeeredybden. Du kan justere dybden i sveert sma trinn
ved & dreie pa justeringsknappen(1 mm per omdreining).
Ved & dreie innstillingsskruen for stopperstangen med
klokken kan du feste stopperstangen godt.

Na kan du oppna din forhandsbestemte skjeeredybde
ved & lgsne lasehendelen og deretter senke
verktgykroppen, inntil stopperstangen bergrer
justerings-sekskantskruen til stopperblokken.
Nylonmutter

Fig.2
Juster gvre grense for verktaykroppen ved a dreie pa
nylonmutteren.



/\FORSIKTIG:
Ikke senk nylonmutteren for mye. Bitset vil stikke
frem pa en mate som er farlig.
Stopperblokk
Fig.3
Stopperen har tre stillskruer (sekskantskruer) som heves
eller senkes 0,8 mm per omdreining. Du kan enkelt
oppna tre forskjellige skjeeredybder ved a bruke disse
stillskruene uten a justere stopperstangen om igjen.
Juster den nederste stillskruen for & oppna den sterste
skjeeredybden, ved & folge fremgangsmaten under
"Justere skjeeredybden". Juster de to gjenvaerende

stillskruene for & oppna mindre skjeeredybder.
Forskjellen pa hgyden av stillskruene er lik forskjellen pa
skjeeredybdene.

For a justere stillskruene ma du dreie dem inn eller ut
med en skrutrekker eller en fastngkkel. Stopperen er
ogsa praktisk nar du vil ga over tre ganger med stadig
dypere bitsinnstillinger for & skjeere dype spor.

/\FORSIKTIG:
Siden overdreven skjeering kan overbelaste
motoren eller skape vanskeligheter med a
kontrollere verktayet, ma ikke skjeeredybden vaere
mer enn 15 mm pa det dypeste nar du skjaerer spor
med bits pa 8 mm i diameter.
Nar du freser spor med bits pa 20 mm i diameter,
ma ikke fresedybden veere mer enn 5 mm pa det
dypeste.
For ekstra dyp sporfresing, ma du lage to eller tre
kutt med gradvis dypere bitsinnstillinger.
Bryterfunksjon
Fig.4
/\FORSIKTIG:
For du kobler maskinen til stremnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.
Pass pa at spindellasen er frigjort for bryteren slas
pa.
For & unngd at startbryteren trykkes inn ved en
feiltakelse, er maskinen utstyrt med en sperreknapp.
For & starte verktayet, ma du trykke pa sperreknappen og
pa startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe.
For kontinuerlig bruk ma du trykke inn startbryteren og
trykke sperreknappen lenger inn. For & stoppe verktoyet,
mé du trykke pa startbryteren slik at sperreknappen gar
tilbake automatisk. Slipp startbryteren.
Nar du har sluppet startbryteren, virker
AV-sperreknappen for & forhindre at startbryteren trykkes.

/\FORSIKTIG:
Hold verktgyet godt fast nar du slar det av for &
kunne sta imot etterreaksjonen.
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Elektronisk funksjon
Kun for modellene RP2300FC og RP2301FC

Konstant turtallskontroll

Fin overflate mulig, fordi rotasjonshastigheten
holdes konstant, selv under belastning.

Nar belastningen pa verktgyet overstiger tillatte
nivaer, reduseres dessuten padraget pa motoren
for & unnga overbelastning. Nar belastningen er
nede pa tillatte nivaer igjen, vil verkteyet fungere
som vanlig.

Mykstartfunksjon
Myk start, fordi startrykket undertrykkes.

Turtallsinnstillingshjul

Kun for modellene RP2300FC og RP2301FC

Fig.5

Du kan endre verktgyhastigheten ved & dreie pa
innstillingshjulet for turtallet til en gitt tallinnstilling fra 1 til
6.

Hastigheten gker nar hjulet dreies i retning av nummer 6,
og hastigheten reduseres nar det dreies i retning av
nummer 1.

Pa denne maten kan den ideelle hastigheten velges for
optimal materialbehandling, dvs. at hastigheten kan
justeres korrekt for a passe til det aktuelle materialet og
bitsdiameteren.

Se ogsa tabellen nar det gjelder forholdet mellom

tallinnstillingen pad hjulet og den omtrentlige
verktgyhastigheten.
Nummer min*

1 9 000

2 11 000

3 14 000

4 17 000

5 20 000

6 22 000
/\FORSIKTIG:

Hvis verktayet brukes lenge og kontinuerlig ved lavt
turtall, vil motoren bli overbelastet og slutte & virke
som den skal.

Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 6 og sa
tilbake til 1. Ikke prev a dreie det forbi 6 eller 1, ellers
kan det hende at turtallsinnstillingen slutter a virke.

Tenne lampene

Kun for modellene RP1800F, RP1801F, RP2300FC og
RP2301FC

Fig.6

/\FORSIKTIG:

Ikke se inn i lyset eller se direkte pa lyskilden.
Trykk inn startbryteren for a tenne lampen. Lampen
fortsetter & lyse sa lenge startbryteren holdes inne.
Lampen slukkes 10 til 15 sekunder etter at startbryteren
er sluppet.



MERK:
Bruk en terr klut il & terke stov osv. av lampelinsen.
Veer forsiktig s& det ikke blir riper i lampelinsen, da
dette kan redusere lysstyrken.

MONTERING

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fer du utfarer noe
arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere bits

Fig.7

/\FORSIKTIG:
Monter bitset pa en sikker mate. Bruk alltid bare

skrungklene som ble levert sammen med verktayet.

Et bits som er Igst eller strammet for mye, kan veere
farlig.
Bruk alltid en kjoks som passer til diameteren pa
bitsskaftet.
Ikke stram kjoksmutteren uten & sette inn et bits
eller monter sma skaftbits uten & bruke en
patronhylse. Begge deler kan fere til brudd i
patronkonusen.
Bruk bare handoverfresbits hvor topphastigheten
(vist pa bitset) overskrider topphastigheten for
handoverfresen.
Sett bitset helt inn i patronkonusen. Trykk pa
spindelldasen for & holdet spindelen i ro, og bruk
skrungkkelen for & stramme kjoksmutteren godt. Nar du
bruker handoverfresbits med mindre skaftdiameter, ma
du farst sette inn riktig patronhylse i patronkonusen og
deretter montere bitset som beskrevet over.
Folg monteringsprosedyren i motsatt rekkefalge for a
demontere bitset.

BRUK

/\FORSIKTIG:
For bruk ma du alltid forsikre deg om at
verktgykroppen heves automatisk til @vre grense
og at bitset ikke stikker frem fra verktgyfoten nar
sperrespaken lgsnes.
For drift ma du alltid forsikre deg om at flisvernet er
montert pa riktig mate.
Fig.8
Bruk alltid begge handtakene og hold verkteyet i begge
handtakene under bruk.
Sett verktayfoten pa det arbeidsemnet som skal freses
uten at bitset kommer borti arbeidsemnet. Sla pa
maskinen og vent til bitset oppnar full hastighet. Senk
verktgykroppen og beveg verktgyet over overflaten pa
arbeidsemnet, hold verktgyfoten i flukt og beveg den
jevnt fremover til fresingen er fullfort.
Ved kantfresing ma overflaten pa arbeidsemnet vaere pa
venstre side av bitset i arbeidsretningen.
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1. Arbeidsemne

2. Bitsrotasjonsretning

3. Sett ovenfra (fra toppen av verktoyet)
4. Materetning

MERK:

Beveger du verktoyet forover for raskt, kan det
resultere i darlig skjeerekvalitet eller skader pa
bitset eller motoren. Hvis verktayet beveges for
sakte, kan du brenne eller skade kuttet. Riktig
hastighet avhenger av sterrelsen pa bitset, typen
arbeidsemne og fresedybden. Fer du starter
skjeeringen i det aktuelle arbeidsemnet, rader vi
deg til & foreta en preveskjaering pa et stykke kapp.
Dette vil vise ngyaktig hvordan kuttet kommer til &
se ut og gjer det mulig for deg & sjekke malene.
Nar du bruker den rette fgringen eller
skjeerefgringen, ma du forsikre deg om at de
monteres pa heyre side i bevegelsesretningen.
Dette vil hjelpe deg & holde den i flukt med siden pa
arbeidsemnet.

Fig.9
Rett foring

Fig.10

Den rette faringen brukes for rette kutt ved skrafasing og
sporfresing.

Installer  fgringsskinnen pa skinneholderen med
klemskruen (B). Sett skinneholderen inn i hullene i
verktgyfoten, og stram klemskruen (A). For & justere
avstanden mellom verktgyet og feringsskinnen, ma du
lesne klemskruen (B) og dreie finjusteringsskruen (1,5
mm per omdreining). Nar avstanden er slik du vil ha den,

ma du stramme klemskruen (B) for & feste
feringsskinnen pa riktig sted.
Fig.11

En bredere rett foring i anskede mal kan lages ved hjelp
av praktiske hull i fgringen. | disse hullene kan det skrus
fast ekstra trebiter.

Fig.12

Nar du bruker et bits med stgrre diameter, ma du feste
trebiter med en tykkelse pa 15 mm eller mer pa den rette
feringen for & unnga at bitset slar bort i faringen.

Nar du skjeerer, ma du bevege verktgyet med den rette
feringen i flukt med siden pa arbeidsemnet.

Hvis avstanden mellom siden av arbeidsemnet og
skjeereposisjonen er for stor for fgringsskinnen, eller hvis
ikke siden av arbeidsemnet er rett, kan ikke
feringsskinnen brukes. | dette tilfelle ma du klemme et



rett bord fast mot arbeidsemnet og bruke det som faring
mot verktayfoten. Mat verktayet i pilens retning.

Fig.13
Finjustering av feringsskinnen (tilbehor)
Fig.14

Nar fresen er montert

Sett inn de to stengene (stang 10) i de ytre
monteringssporene til skinneholderen, og fest dem ved a
stramme de to klemskruene (M15 x 14mm). Kontroller for
sikkerhets skyld at fingermutteren (M6 x 50mm) er
strammet, og skyv deretter monteringsenheten til fresen
inn pa de to stengene (stang 10), og stram
monteringsenhetens klemskruer.

Finjusteringsfunksjon for posisjonering av
bladet i forhold til feringsskinnen

Fig.15
1. Lesne fingermutteren (M6 x 50 mm).

2. Fingermutteren (M10 x 52 mm) kan dreies for
justering av posisjonen (en omdreining justerer
posisjonen med 1 mm).

3.  Etter at posisjonen er justert, ma du stramme

fingermutteren (M6 x 50 mm) til den sitter godit.
Skalaringen kan roteres separat, sa skalaenheten kan
justeres til null (0).

Endring av bredden til feringsfoten

Lgsne skruene som er markert med sirkler for & endre
bredden av feringsfoten mot venstre og hayre. Etter at
du har endret bredden, ma du stramme skruene til de
sitter godt. Endringsomradet for bredden av feringsfoten
(d) er 280 mm til 350 mm.

Fig.16
Fig.17
Fig.18
Malfering (valgfritt tilbehor)

Fig.19
Malfgringen har en hylse som bitset gar igiennom. Dette
gjer det mulig & bruke sporfreseren med malmgnster.

For & montere malfgringen, ma& du dra i
sperreplatespaken og sette inn faringen.
Fig.20

Fest malen pa arbeidsemnet. Plasser verkteyet pa malen
og skyv verktayet med malfgringen langs siden pa malen.
Fig.21
MERK:
Arbeidsemnet skjeeres i litt forskjellig storrelse i
forhold til malen. Tillat avstand (X) mellom bitset og
utsiden av malferingen. Avstanden (X) kan
kalkuleres med fglgende ligning:
Avstand (X) = (utvendig diameter pa malferingen -
bitsdiameter) / 2
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Skjaerefering (valgfritt tilbehor)

Fig.22

Pussing, bueskjeering i finer og lignende er lett med
skjeerefaringen. Faringsrullen holder kurven og sikrer et
fint kutt.

Installer  skjeerefgringen pa skinneholderen med
klemskruen (B). Sett skinneholderen inn i hullene i
verktoyfoten, og stram klemskruen (A). For a justere
avstanden mellom bitset og skjeerefaringen ma du lgsne
klemskruen (B) og dreie finjusteringsskruen (1,5 mm per
omdreining). Nar du justerer faringsrullen opp eller ned,
ma du lgsne klemskruen (C). Nar du har foretatt
justeringen, ma du stramme alle klemskruene godt.

Fig.23
Nar du skjeerer, ma du bevege verkteyet med
feringsrullen langs siden pa arbeidsemnet.

Fig.24
Stovutlgpssett (tilbehor)

1. Stevmunnstykke
2. Klemskrue

Bruk stgvdysen til stevsuging. Monter stgvdysen pa
verktgyfoten, slik at fremspringet pa stevdysen passer i
hakket i verktgyfoten.

Koble sa en stgvsuger til stovdysen.

Fig.25

Hvordan bruke skrue M6 x 135 til a justere
skjeredybden

Nar du bruker verktzyet med et fresebord som fas i
handelen, kan du bruke denne skruen til & foreta en liten
justering i skjeeredybden fra oversiden av bordet.

Fig.26

1. Installere skruen og skiven pa verktoyet
Sett en flat skive pa denne skruen.
Sett denne skruen gjennom et skruehull i
verktgyfoten og skru deretter den gjengede delen
inn i motorbraketten til verktoyet.



Fig.27
Fig.28

Fig.29

Pa dette stadiet ber du pafgre litt grease eller smgreolje

pa innsiden av skruehullet i verktgyfoten og den

gjengede delen i motorbraketten.

Fig.30

Fig.31

2. Justere skjaredybden.
Skjeeredybden kan justeres noe ved & dreie pa
denne skruen med en skrutrekker fra oversiden av
bordet. (1,0 mm per hel omdreining)
Hvis den dreies med klokken, blir skjeeredybden
stgrre, og hvis den dreies mot klokken, blir
skjeeredybden mindre.

Fig.32

VEDLIKEHOLD

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Skifte kullbarster

Fig.33

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhettene. Ta ut
de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
begrsteholderhettene.

Fig.34

Etter at berstene er skiftet, mad du kople maskinen til
stremnettet og kjgre inn berstene ved a la maskinen ga
uten belastning i ca. 10 minutter. Sjekk deretter
maskinen mens den gar, og at den elektriske bremsen
fungerer nar du slipper startbryteren. Hvis den elektriske
bremsen ikke fungerer skikkelig, ma du henvende deg til
ditt lokale Makita-servicesenter for & fa den reparert.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.
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VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktoy kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
- Rette og sporformede bits
Kantformende bits
Laminatskjeerebits
Rett fgring
Skjeerefering
Faringsholder
Malfaringer
Adapter for malfering
Lasemutter
Patronkonus 12 mm, 1/2"
Patronhylse 6 mm, 8 mm, 10 mm
Patronhylse 3/8", 1/4"
Skrungkkel 24

Stevsugerhodesett
Handoverfresbits
Rett bits
Fig.35
mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12
10 60 25
172"
8 8 60 25
6
8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
"U"-sporbits
Fig.36
mm
D A L1 L2
6 6 50 18 3
"V"-sporbits
Fig.37
mm
D A L1 L2 [
1/4" 20 50 15 90°




Utjevningsskjaerbits for borspiss

Fig.38
mm
A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
60 20 35
6 6 60 18 28

Dobbelt utjevningsskjaerbits for borspiss

Fig.39
mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Platefugebits
Fig.40
mm
A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Hjornefresbits
Fig.41
mm
D Al | A2 [ L1 [ L2 | L3 R
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Skrafasebits
Fig.42
mm
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Rund pregingsbits
Fig.43
mm
D A L1 L2 R
20 43 8 4
6 25 48 13 8
Utjevningsskjaerbits for kulelager
Fig.44
mm
D A L1 L2
6 10 50 20
174"

Hjornefresbits for kulelager

Fig.45
mm
D A1 [ A2 | L1 [ L2] L3 [ R
6 15 | 8 37 7 | 35| 3
6 21 8 40 | 10 | 35| 6
1/4" 21 8 40 | 10 | 35| 6
Skrafasebits for kulelager
Fig.46
mm
D A1 A2 L1 L2 3
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 2y 11 60°
Pregingsbits for kulelager
Fig.47
mm

D A1 | A2 | A3 | L1 L2 | L3
6 20 12 8 40 10 | 55 4
6 26 12 8 42 12 | 45 7

Rundt pregingsbits for kulelager
Fig.48

D A1 | A2 | A3 | A4 | L1 L2 | L3 R
6 20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Romersk karniss-bits for kulelager

Fig.49
mm
A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 25 | 45
6 26 8 42 12 4,5 3 6
MERK:

Enkelte elementer i listen kan veere inkludert som
standardtilbeher i verktgypakken. Elementene kan
variere fra land til land.
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SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. S&atonuppi 10-2. Hienos&atéruuvi 23-2. Saatéruuvi
1-2. Lukitusvipu 10-3. Kiristysruuvi (B) 23-3. Kiristysruuvi (B)
1-3. Pysaytinnavan asetusmutteri 10-4. Kiristysruuvi (A) 23-4. Kiristysruuvi (C)
1-4. Pikasyottdnappi 10-5. Ohjaimen pidin 23-5. Jyrsinohjain
1-5. Saatopultti 12-1.Yli 15 mm 23-6. Kiristysruuvi (A)
1-6. Pysaytinlohko 12-2. Suora ohjain 24-1. Karki
1-7. Syvyydenosoitin 12-3. Puu 24-2. Telaohjain
1-8. Pysaytinnapa 15-1. Saatoruuvi 24-3. Tyokappale
2-1. Nailonmutteri 16-1. Ruuvit 26-1. Suora aluslevy 6
3-1. Pysaytinnapa 16-2. Siirrettava 26-2. Ruuvi M6 x 135
3-2. Saatopultti 17-1. Vahimmaisleveydelle sédadettyna 27-1. Suora aluslevy 6
3-3. Pysaytinlohko 18-1. Enimmaisleveydelle séadettyna 27-2. Ruuvi M6 x 135
4-1. Lukituspainike 20-1. Mallilankun ohjain 28-1. Aukko
4-2. Liipaisinkytkin 20-2. Lukkolevy 29-1. Ruuvi M6 x 135
5-1. Nopeudensaatdpyora 21-1. Karki 29-2. Moottorituen kierteitetty osa
6-1. Lamppu 21-2. Pohja 30-1. Tydkalun pohjassa olevan
7-1. Karalukitus 21-3. Mallilankku ruuvinreian sisapuoli
7-2. Kiintoavain 21-4. Tyokappale 31-1. Moottorituen kierteitetty osa
9-1. Syéttdsuunta 21-5. Etaisyys (X) 32-1. Ruuvitaltta
9-2. Terén kiertosuunta 21-6. Mallilankun ohjaimen 33-1. Rajamerkki
9-3. Tyokappale ulkohalkaisija 34-1. Harjanpitimen kansi
9-4. Suora ohjain 21-7. Mallilankun ohjain 34-2. Ruuvitaltta
10-1. Suora ohjain 23-1. Ohjaimen pidin
TEKNISET TIEDOT
Malli RP1800/RP1800F RP1801/RP1801F | RP2300FC RP2301FC
Kiristysistukan kapasiteetti 12 mm tai 1/2"
Upotuskapasiteetti 0-70 mm
Kuormittamaton nopeus (min™) 22000 | 9000 - 22 000
Kokonaispituus 312 mm
Nettopaino 6,0 kg | 6,1 kg
Turvallisuusluokka y]]

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden
ennakkoilmoitusta.

« Huomautus: Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.

« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan

ENE010-1
Kayttotarkoitus
Ty6kalu on tarkoitettu puun, muovin ja vastaavien

materiaalien viimeistelysahaukseen ja profilointiin.
ENF002-1

Virransyo6tto

Laitteen saa kytked ainoastaan virtaldhteeseen, jonka
jannite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu. Laitetta
voidaan kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty eurooppalaisten
standardien mukaisesti, ja se voidaan tasta syysta liittaa
maadoittamattomaan pistorasiaan.
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muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia iiman

Malli RP1800
ENF100-1

220 ja 250 voltin matalajannitteiset jakeluverkot.
Séahkolaitteiden kaynnistys ja sammutus aiheuttavat
jannitevaihteluita. Taman laitteen kayttd epavakaassa
verkossa saattaa haitata muiden laitteiden toimintaa.
Haittavaikutuksia ei ole odotettavissa, jos verkon
impedanssi on enintdan 0,40 ohmia. Verkkopistokkeessa,
johon tama laite kytketédan, on oltava sulake tai hidas
vikavirtasuojaus.



Malli RP1800F
ENF100-1

220 ja 250 voltin matalajannitteiset jakeluverkot.
Sahkolaitteiden kaynnistys ja sammutus aiheuttavat
jannitevaihteluita. Taman laitteen kayttd epavakaassa
verkossa saattaa haitata muiden laitteiden toimintaa.
Haittavaikutuksia ei ole odotettavissa, jos verkon
impedanssi on enintaén 0,39 ohmia. Verkkopistokkeessa,
johon tdma laite kytketdan, on oltava sulake tai hidas
vikavirtasuojaus.

Malli RP1801,RP1801F
ENF100-1

220 ja 250 voltin matalajannitteiset jakeluverkot.
Séahkolaitteiden kaynnistys ja sammutus aiheuttavat
jannitevaihteluita. Taman laitteen kayttd epévakaassa
verkossa saattaa haitata muiden laitteiden toimintaa.
Haittavaikutuksia ei ole odotettavissa, jos verkon
impedanssi on enintdan 0,38 ohmia. Verkkopistokkeessa,
johon tdma laite kytketdan, on oltava sulake tai hidas
vikavirtasuojaus.

Malli RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F

ENG102-3
Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy
EN60745-standardin mukaan:
Aanenpainetaso (L) : 86 dB (A)
Aanen tehotaso (Lwa) : 97 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)
Kéayta kuulosuojaimia
ENG223-2

Téarina
Tarinén kokonaisarvo (kolmisakselisen vektorin summa)
maaraytyy EN60745-standardin mukaisesti:
Tydtila: urien leikkaaminen MDF-levyyn.
Varahtelynpaasto (ay) : 4,0 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s”

Malli RP2300FC,RP2301FC

ENG102-3
Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy
EN60745-standardin mukaan:
Aanenpainetaso (L) : 87 dB (A)
Aanen tehotaso (Lwa) : 98 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)
Kéayta kuulosuojaimia
ENG223-2

Téarina
Tarinén kokonaisarvo (kolmisakselisen vektorin summa)
maaraytyy EN60745-standardin mukaisesti:
Tydtila: urien leikkaaminen MDF-levyyn.
Varahtelynpaasto (ay) : 4,5 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1
limoitettu tarinapaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarindpaastdarvoa voidaan kayttada
my®&s altistumisen alustavaan arviointiin.

AvaroITus:
Tyokalun kayton aikana mitattu todellinen
tarinapaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta

tarinapaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.

Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti

(ottaen huomioon kaytt6jakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH101-15
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Y1ajyrsin
Mallinro/Tyyppi:
RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F,RP2300FC,RP2301FC
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation ylldpidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.10.2010

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sdilytda varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

GEBO018-3
JYRSIMEN
TURVALLISUUSOHJEET

1. Pitele  sdhkotyokalua sen eristetyistad

tartuntapinnoista, silla tera saattaa osua
koneen omaan virtajohtoon. Jos terd osuu
jannitteiseen johtoon, jénnite voi siirtyd tyokalun
sahkdéa johtaviin  metalliosiin ja aiheuttaa
kayttajalle sahkoiskun.

2. Kiinnita ja tue tyokappale tukevalle alustalle
puristimilla tai muulla kdytannéllisella tavalla.
Tyokappaleen piteleminen kasin tai vartaloa
vasten ei tue tyokappaletta riittédvasti ja voi johtaa
hallinnan menetykseen.

3. Kéytd kuulosuojaimia,
pitkdédn yhtajaksoisesti.

4. Kasittele teria hyvin varovasti.

5. Tarkasta, ettei terassa ole halkeamia, ennen
kuin aloitat tydskentelyn. Vaihda halkeileva tai
muuten vahingoittunut tera heti uuteen.

jos kaytit laitetta

6. Valta naulojen sahaamista. Tarkasta
tyokappale ja poista kaikki naulat ennen
tyostoa.

7.  Pida tyokalua tiukasti molemmin késin.

®

Pida kadet loitolla pyorivista osista.

9. Varmista, ettd terd ei kosketa tyokappaletta,
ennen kuin kytkin kdannetdan paalle.

Anna koneen kdyda jonkin aikaa, ennen kuin
alat tyostaa tyokappaletta. Jos tera pyorii
epatasaisesti tai téristen, se voi olla vaarin
asennettu.

Ole tarkkaavainen terédn pyodrimissuunnan ja
syotteen suunnan suhteen.

Ala jatd konetta kdymaidn itsekseen. Kayti
laitetta vain silloin, kun pidat sitd kddessa.
Sammuta aina laite ja odota, kunnes terd on
taysin pysahtynyt ennen tydkalun irrotusta
tyokappaleesta.

Al kosketa teraa vilittomasti kayton jilkeen,
silla se saattaa olla erittdin kuuma ja polttaa
ihoa.

Ali pyyhi laitteen jalustaa tinnerill, bensiinill3,
oljylla tai vastaavalla. Ne saattavat aiheuttaa
halkeamia jalustaan.

Pida mielessd, etta terien paksuuksien tulee
soveltua koneen pydrimisnopeuteen.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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17. Jotkin materiaalit siséltavat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siitd, etta
polyn sisddnhengittdaminen ja ihokosketus
estetddn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohijeita.

18. Kaytd aina tyostettivdan materiaalin ja
kayttotarkoituksen mukaan valittua

polynaamaria/hengityssuojainta.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

ALA anna tydkalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kiyttéohjeen

turvamaaraysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

TOIMINTOJEN KUVAUS

/AHuoMIO:
Varmista aina ennen koneen saatéjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Sahaussyvyyden saataminen

Kuva1

Aseta tyokalu tasaiselle pinnalle. Loysenna lukkovipu ja
alenna ty6kalun runkoa, kunnes karki koskettaa tasaista
pintaa. Lukitse tyokalun runko kiristamalla lukitusvipua.
Kierrd pysaytinnavan asetusmutteria vastapaivaan.
Alenna pysaytinnapaa, kunnes se ottaa kiinni
saatopulttiin. Kohdista syvyydenosoitin asteikon kohtaan
"0". Leikkaussyvyys nakyy mitta-asteikolla
syvyydenosoittimen osoittamana.

Nosta pyséytinnapaa samalla pikasyo6tténappia alas
painaen, kunnes haluttu leikkaussyvyys on saavutettu.

Tarkat syvyyssaadoét voidaan tehda kiertdmalla
pysaytinnapaa (1 mm kierrosta kohti).
Voit  kiinnittdd pysaytinnavan tukevasti kiertdmalla

pysaytinnavan asetusmutteria my&tapaivaan.
Leikkauksen ennalta maaratty syvyys voidaan nyt
asettaa I6ysaamalla lukkonuppia ja alentamalla tydkalun
runkoa, kunnes pysaytinnapa ottaa kiinni pysaytinlohkon
saatékuusiopulttiin.

Nailonmutteri

Kuva2

Tyo6kalun rungon ylempaa rajaa voi saataa kiertamalla
nailonmutteria.

/\Huomio:
Ala alenna nailonmutteria liikaa. Tera tydntyy
vaarallisesti ulos.



Pysaytinlohko

Kuva3
Pysaytinlohkossa on kolme saatokuusiopulttia, joilla

voidaan nostaa tai laskea syvyytta 0,8 mm kierrosta kohti.

Voit helposti saavuttaa kolme eri leikkaussyvyytta naita
saatdkuusiopultteja  kayttden joutumatta saatdmaan
pysaytinnapaa uudestaan.

Aseta syvin leikkaussyvyys alinta  kuusiopulttia
saatamallda  kohdassa  "Leikkaussyvyyden  saato"
annettujen ohjeiden mukaisesti. Sdada kahta muuta
kuusiopulttia, jos haluat saatda leikkaussyvyyden
matalammaksi.  Kuusiopulttien ~ korkeuksien  erot
vastaavat leikkaussyvyyksien eroja.

Saada kuusiopultteja kiertamalla niitd ruuvitaltalla tai
kuusioavaimella. Pysaytinlohko on myds kateva, kun
leikkaat syvid uria asteittain syvemmiksi kolmessa
vaiheessa.

/AHuomio:
Koska liiallinen leikkaus voi ylikuormittaa moottoria
tai aiheuttaa ty6kalun hallinnassa vaikeuksia,
leikkauksen syvyys ei saisi olla yli 15 mm, kun
leikataan uria halkaisijaltaan 8 mm:sella teralla.
Kun leikataan halkaisijaltaan 20 mm teralla,
leikkaussyvyys ei saisi ylittdd 5 mm leikkauksen
yhden ylityksen aikana.
Extra-syviin leikkaustoimintoihin tee kaksi tai kolme
ylitysta asteittain syvenevilla teraasetuksilla.
Kytkimen kayttaminen
Kuva4
AHuomio:
Tarkista aina  ennen  tydkalun liittdmista
virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Varmista, ettd akselilukko on vapautettu ennenkuin
kytkin on kytketty paalle.
Laitteessa on lukituspainike, joka estaa liipaisinkytkimen
painamisen vahingossa.
Kaynnistd tytkalu painamalla lukkonappi sisédan ja
painamalla liipaisinkytkintd. Vapauta liipaisinkytkin
pyséahtymiseksi.
Jatkuvaan kayttoéon veda liipaisinkytkin
lukkonappia edelleenkin alas. Pysaytat tydkalun
vetamalla liipaisinkytkimesta siten, ettd Iukkonappi
palautuu automaattisesti. Vapauta sitten liipaisinkytkin.
Liipaisinkytkimen  vapautuksen jélkeen lukituksen
vapautustoiminta kaynnistyy, liipaisinkytkimen vetdmisen
ehkaisemiseksi.

ja paina

/AHuomio:
Pida tyokalua lujasti
nujertaaksesi reaktio.

kun kytket sen pois,
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Sahkoinen toiminta
Ainoastaan mallit RP2300FC, RP2301FC

Vakionopeuden sdito

- Tyobn jalki ei karsi, koska pyoérimisnopeus pidetaan
vakiona kuormitettunakin.
Kun tyokalun kuormitus ylittdd sallitut arvot,
moottorin  tehoa  vahennetddn  suojaamaan
moottoria ylikuumenemiselta. Kun kuormitus laskee
taas sallittuun arvoon, tydkalu toimii normaalisti.

Pehmea kaynnistys
Pehmea kaynnistys,
kaynnistyy hitaasti.

kytkettdessa virta kone

Nopeudensaitopyora

Ainoastaan mallit RP2300FC, RP2301FC

Kuva5

Tyokalun nopeutta voi muuttaa kiertamalla

nopeudensaatdépyoran valittuun numeroon valilla 1-6.
Nopeus kasvaa, kun kierrat saatopyérad numeron 6
suuntaan, ja alenee, kun kierrat saatépyoraa numeron 1
suuntaan.

Nopeus voidaan nain sdataa optimaaliseksi kasiteltavan
materiaalin ja kdytettavan teran halkaisijan mukaan.

Oheisessa taulukossa on esitetty saatopyoran
numeroiden suhde tyokalun likimaaraisiin
kayntinopeuksiin.
Luku min

1 9 000

2 11 .000

3 14 000

4 17 000

5 20 000

6 22 000
AHuomio:

Jos tybkalua kaytetdan jatkuvasti pitkdan matalalla
nopeudella, moottori ylikuormittuu aiheuttaen
tyokalun hairion.

Nopeudensaatépydraa voi kaantaa vain asentoon
6 ja asentoon 1 saakka. Al pakota sitd asennon 6
tai 1 ohi, koska nopeudensaatétoiminto saattaa
lakata toimimasta.

Lamppujen sytyttaminen
Ainoastaan mallit RP1800F, RP1801F, RP2300FC ja
RP2301FC

Kuva6

/A\Huomio:

Ala katso suoraan lamppuun tai valonlihteeseen.
Lamppu syttyy, kun painat liipaisinkytkintd. Lamppu
palaa niin kauan kuin liipaisinkytkin on alas painettuna.
Lamppu sammuu 10-15  sekunnin kuluttua
liipaisinkytkimen vapauttamisesta.



HUOMAUTUS:
Pyyhi lika pois lampun linssista kuivalla linalla. Ala
naarmuta lampun linssia, ettei valoteho laske.

KOKOONPANO

/AHuomio:
Varmista aina ennen koneelle tehtavia toimenpiteita,
ettd kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.
Teran kiinnitys ja irrotus
Kuva7
/AHuomio:
Asenna terd hyvin. Kaytd ainoastaan tyokalun
mukana toimitettuja kiintoavaimia. L&ysa tai
ylikiristetty tera voi olla vaarallinen.
Kayta aina kiristysistukkaa, joka sopii teran akselin

halkaisijaan.
Ala kiristd kiristysistukan mutteria ilman terén
asetusta tai liitd pientd terdvartta ilman

kiristysistukan holkkia kayttden. Kumpi tahansa voi

johtaa kiristysholkin kartion rikkoutumiseen.

Kaytd ainoastaan ylajyrsimen terid, jonka

enimmaisnopeus ei ylité ylajyrsimen

enimmaisnopeutta, kuten terdssa on merkitty.
Kiinnité tera taysin kiristysistukan kartion loppuun asti.
Paina akselinlukkoa pitédksesi akselin paikallaan ja
kayta kiintoavainta kiristysistukan mutterin kiristamiseksi.
Kun kaytat ylajyrsimen teria pienemmalla
varsihalkaisijalla, asenna ensin sopiva kiristysistukan
holkki kiristysistukan kartioon, asenna sitten tera ylhaalla
kuvatulla tavalla.
Poistat teran painvastaisessa jarjestyksessa.

TYOSKENTELY

Anuomio:
Ennen toimintaa varmista aina, etta tyékalun runko
nousee automaattisesti yldrajaan ja tera ei tydnny
tyokalun pohjasta, kun lukkovipua on I8ysennetty.
Ennen toimintaa varmista aina, etté lastupoikkeutin
on asennettu kunnolla.

Kuva8

Pida aina tukevasti kiinni tydkalun molemmista kahvoista
tydskentelyn aikana.

Aseta tyokalun alusta leikattavan tyokappaleen paalle
ilman, etta tera ottaa tydkappaleeseen. Kaynnista sitten
tyokalu ja odota, kunnes tera pyorii tdydelld nopeudella.
Liikuta tyokalun runkoa tydkappaleen pinnalla tasaisesti
eteenpain niin, ettéd tydkalun pohja upotettuna ja edeten
tasaisesti, kunnes leikkaus on valmis.

Kun leikkaat reunoja, ty6kappaleen pinnan tulisi olla
teran sy6ttdsuunnan vasemmalla puolella.
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1. Tybkappale

2. Teran kiertosuunta

3. Tydkalun ylapuolelta katsottuna
4. Syéttdsuunta

HUOMAUTUS:

Tybkalun liilan nopea liikuttaminen eteenpain voi
aiheuttaa  huononlaatuisen  leikkauksen, tai
vahingoittaa teraa tai moottoria. Tydkalun liian hidas
likuttaminen eteenpdin voi polttaa ja pilata
leikkauksen. Sopiva syo6ttdaste riippuu teran koosta,
tyokappaleen tyypistd ja leikkauksen syvyydesta.
Ennen varsinaista tydkappaleen tydstamista, on
suositeltua tehda koeleikkaus lankunpalaseen.
Taman avulla n3et tarkalleen milta leikkaus nayttaa,
seka voit my0s tarkastaa mittasuhteet.

Kun sovellat suoraa ohjainta tai jyrsinohjainta,
asenna se varmasti syottdsuunnan oikealla
puolella. Tdma auttaa pitdmaan sitd samassa
tasossa ty6kappaleen sivun kanssa.

Kuva9
Suora ohjain

Kuva10

Suoraohjainta kaytetdan tehokkaasti suorien leikkauksien
tekoon viistoamisen tai urittamisen tapauksissa.

Kiinnité suoraohjain ohjaimen pitimeen kiristysruuvilla (B).
Aseta ohjaimen pidin tykalun pohjassa oleviin aukkoihin
ja kirista kiristysruuvi (A). Saada teran ja suorachjaimen
valistd etdisyyttd |0ysdamalla kiristysruuvia (B) ja
kiertamalld hienosaatéruuvia (1,5 mm kierrosta kohti).
Kun haluttu etdisyys on saavutettu, kiinnitd suoraohjain
paikalleen kiristamalla kiristysruuvia (B).

Kuva11

Suoraohjaimen voi levittda haluttuun mittaan kayttamalla
ohjaimessa olevia sopivia aukkoja lisdpuupalasen
kiinnittmiseksi.

Kuva12

Kun kaytat halkaisijaltaan suurta teraa, kiinnita sellaisia
puupalasia suoraohjaimeen, joiden paksuus on yli 15
mm, estadksesi teran suoraohjaimeen iskeytymista.
Liikuta tyokalua leikatessa siten, ettd suoraohjain on
samassa tasossa tyokalun sivun kanssa.

Jos tyokappaleen sivun ja leikkausasennon valinen
etdisyys on suoraohjaimelle liian suuri tai jos
ty6kappaleen sivu ei ole suora, suoraohjainta ei voi
kayttda. Kiristd talldin suora lankku tiukasti kiinni
ty6kappaleeseen ja kayté sitd ohjaimena jyrsinpohjaa
vasten. Syota tydkalua nuolen osoittamaan suuntaan.



Kuva13
Hienosaatosuoraohjain (lisavaruste)
Kuva14

Jyrsin asennettuna

Tydnnd molemmat tangot (tanko 10) ohjaimen pitimen
ulompiin kiinnitysuriin ja kiinnita ne paikalleen kiristamalla
molemmat kiristysruuvit (M15 x 14 mm). Varmista, etta
siipimutteri (M6 x 50 mm) on kiristetty loppuun saakka, ja
tyénna sitten jyrsimen kiinnitysosa molempiin tankoihin
(tanko 10), ja kirista kiinnitysosan kiristysruuvit.

Terdan asennon hienoséitoé suoraohjaimeen
nahden

Kuvai15
1. Loysaa siipimutteri (M6 x 50 mm).

2. Asentoa voi saataa siipimutteria (M10 x 52mm)
kiertamalla. (yksi kierros saatdad asentoa
1 millimetrin).

3. Kun asento on saadetty, kirista siipimutteri (M6 x

50 mm).
Asteikkorengasta voidaan kiertda erikseen niin, etta se
voidaan kohdistaa nollakohtaan (0).

Ohjainkengan leveyssaato

Léysaa ympyréilla merkittyja ruuveja, jolloin voit saataa
ohjainkengdn leveyttd vasemmalle ja oikealle. Kun
leveys on saadetty, kiristd ruuvit. Ohjainkengan
saatdvara leveyssuunnassa (d) on 280-350 mm.

Kuva16
Kuva17
Kuva18

Mallilankun ohjain (vaihtoehtoinen
lisdvaruste)

Kuva19

Mallilankun ohjain tarjoaa hylsyn, jonka kautta tera
kulkee, sallien tydkalun kayton mallikaavan mukaan.
Asennat mallilankun ohjaimen vetdmalla lukituslevyn
vipua ja kiinnittdmalla mallilankun ohjaimen.

Kuva20

Varmista mallilankku tyokappaleeseen. Aseta tydkalu
mallilankun paélle ja likuta tyokalua siten, etta
mallilankun ohjain liukuu mallilankun sivua pitkin.

Kuva21

HUOMAUTUS:
Tyokappale leikataan hieman eri kokoiseksi, kuin
mallilankku. Ota lukuun (X) teran ja mallilankun
ohjaimen valinen etdisyys. Etaisyys (X) voidaan
laskea seuraavaa yhtaloa kayttaen:
Etaisyys (X) = ( mallilankun ohjaimen ulkohalkaisija
- terén halkaisija) / 2
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Jyrsinohjain (vaihtoehtoinen lisdvaruste)

Kuva22
Trimmaukset, huonekalujen vanereihin  kaarevat
leikkauksen ja vastaavat voidaan tehdd helposti

jyrsinsohjaimella. Ohjaimen tela ajaa kaaria ja takaa
hienon leikkauksen.

Kiinnita jyrsinohjain ohjaimen pitimeen kiristysruuvilla (B).
Aseta ohjaimen pidin tydkalun pohjassa oleviin aukkoihin
ja kirista kiristysruuvi (A). Saada teran ja jyrsinohjaimen
valistd etaisyytta |0ysaamalla kiristysruuvia (B) ja
kiertamalla hienosaatoéruuvia (1,5 mm kierrosta kohti).
Saada ohjaustelaa yla- tai alasuuntaan l6ysaamalla
kiinnitysruuvia (C). Kun saadoét on tehty, kiristd
kiristysruuvit huolellisesti.

Kuva23
Liikuta tyokalua leikatessa siten, ettd ohjaimen tela
etenee tyokalun sivulla.

Kuva24
Polysuutinsarja (lisavaruste)

1. Pélysuutin
2. Kiristysruuvi

Polysuutinta kaytetdan polynpoistoon. Kiinnitd pdlysuutin
ty6kalun runkoon siipiruuvilla siten, etté suuttimessa oleva
kieleke asettuu rungossa olevaan koloon.

Kiinnita sitten pélynimuri pélysuuttimeen.

Kuva25

Leikkaussyvyyden saaté M6 x 135 -ruuvin
avulla
Kun tydkalua kéytetdan jollakin markkinoilla yleisesti
saatavilla olevalla jyrsinpdydalla, kayttaja voi saataa
leikkaussyvyytta vahaisessa maarin pdydan paalta kasin
tata ruuvia kayttaen.
Kuva26
1. Ruuvin ja aluslevyn kiinnittdminen tyékaluun
- Sovita tdhan ruuviin suora aluslevy.
Tyénna tdma ruuvi tydkalun pohjassa olevaan
ruuvinreikddn  ja  ruuvaa @ sitten  tyokalun
moottorituen kierteitetty osa kiinni.



Kuva27
Kuva28

Kuva29

Liséda téssa vaiheessa hieman rasvaa tai voiteludljya
ty6kalun pohjassa olevan ruuvinreidn sisépuolelle seka
moottorituen kierteitettyyn osaan.

Kuva30

Kuva31

2. Leikkaussyvyyden saataminen

- Leikkaussyvyyttd voi saataa vahaisessd maarin
kiertamalla tata ruuvia ruuvitaltalla péydan paalta
kasin. (1,0 mm taytta kierrosta kohti.)
Leikkaussyvyys suurenee, kun kaannat ruuvia
myo6tapaivaan, ja pienenee, kun kaannat sita
vastapaivaan.

Kuva32

KUNNOSSAPITO

Anuomio:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotoita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kéytd bensiinid, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva33

Irrota ja tarkista hiiliharjat séanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida hiiliharjat
puhtaina ja vapaina liukumaan pitimisséan. Molemmat
hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa. Kayta vain
keskenaan samanlaisia hiiliharjoja.

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Kuva34

Harjojen vaihdon jalkeen, kytke ty6kaluun ja totuta harjat
ajamalla tydkalua ilman kuormitusta noin 10 minuutin
ajan. Tarkista sitten tyokalu ajon aikana ja sahkéjarrujen
toimintaa samalla, kun vapautat liipaisinkytkinta. Jos
sahkojarrut eivat toimi hyvin, korjauta se paikallisessa
Makitan huoltopisteessa.

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttdmiseksi korjaukset sekd& muu huoltotoimet ja
saadét on jatettdvd Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttéden aina Makitan alkuperaisia varaosia.
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LISAVARUSTEET

/A\Huomio:

Naitd lisévarusteita ja -laitteita suositellaan

kaytettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan

koneen kanssa. Minka tahansa muun lisavarusteen

tai  —laitteen kayttaminen Vvoi aiheuttaa

loukkaantumisvaaran. Kéaytd lisévarusteita ja

-laitteita vain niiden kayttétarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.

Suora- & uramuototerat

Reunamuototerat

Levyntrimmaus terat

Suora ohjain

Jyrsinohjain

Ohjaimen pidin

Mallilankun ohjaimet

Mallilankun ohjaimen sovitin

Lukkomutteri

Kiristysholkin kartio 12 mm (1/2")

Kiristysholkki 6 mm, 8 mm, 10 mm

Kiristysholkki 3/8", 1/4"

Kiintoavain 24

Imurikarki sarja

Ylajyrsinterat

Suora tera
Kuva35
mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12
10 60 25
1/2"
8 8 60 25
6
8 50 18
1/4"
6
6 50 18
1/4"
"U"-uritus tera
Kuva36
mm
D A L1 L2
6 6 50 18 3
"V"-uritus tera
Kuva37
mm
D A L1 L2 9
1/4" 20 50 15 90°




Porakarjen upottama jyrsintera

Kuva38
mm
A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
60 20 35
6 6 60 18 28
Porakarjen tuplasti upottama jyrsintera
Kuva39
mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Lankkuliitostera
Kuva40
mm
A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Kulmanpyoristys tera
Kuva41
mm
D Al | A2 [ L1 [ L2 | L3 R
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Viistoamistera
Kuva42
mm
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Kartiokayratera
Kuva43
mm
D A L1 L2 R
20 43 8 4
6 25 48 13 8
Kuulalaakerin upottava jyrsintera
Kuva44
mm
D A L1 L2
6 10 50 20
174"
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Kuulalaakerinen kulmanpy®éristys tera

Kuva45
mm
D Al [ A2 | L1 | L2 | L3 ]| R
6 15 8 37 7 35 | 3
6 21 8 40 10 | 35| 6
14" 21 8 40 10 | 35| 6
Kuulalaakerinen viistoamistera
Kuva46
mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
Kuulalaakerinen kayratera
Kuva47
mm
D A1 | A2 [ A3 [ L1 [ L2 | L3
6 20 [ 12 | 8 |40 | 10 |55 | 4
6 26 | 12 | 8 |42 | 12 |45 | 7
Kuulalaakerinen kartiokayratera
Kuva48
mm

D A1 | A2 | A3 | A4 | L1 L2 | L3 R

6 20 18 12 8 40 10 | 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Kuulalaakerinen suippokaaritera

Kuva49
mm
A1 | A2 | L1|L2 |L3 | RT|R2
6 20 | 8 | 40 | 10 |45 | 25 | 45
6 26 | 8 42 | 12 |45 | 3 6
HUOMAUTUS:

Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. ReguléSanas rokturis 10-2. Precizas reguléSanas skrive 23-2. ReguléSanas skrive
1-2. Blok&Sanas svira 10-3. Spilejuma skrave (B) 23-3. Spilgjuma skrive (B)
1-3. Aiztura balsta uzstadisanas 10-4. Spiléjuma skrave (A) 23-4. Spilejuma skrave (C)
uzgrieznis 10-5. Sliedes tureklis 23-5. Apgrie$anas sliede
1-4. Atrpadevéjpoga 12-1. Vairak ka 15 mm 23-6. Spilejuma skrave (A)
1-5. Regulé$anas bultskrive 12-2. Taisna griezuma sliede 24-1. Urbis
1-6. Aiztura bloks 12-3. Koksne 24-2. Sliedes veltnitis
1-7. Dziluma radTtajs 15-1. Regulédanas skrave 24-3. Apstradajamais materials
1-8. Aiztura balsts 16-1. Skraves 26-1. Plakana paplaksne 6
2-1. Neilona uzgrieznis 16-2. Parbidams 26-2. Skruve M6x135
3-1. Aiztura balsts 17-1. Kad iestatits minimalaja atvéruma 27-1. Plakana paplaksne 6
3-2. Regulédanas bultskrive platuma 27-2. Skruve M6x135
3-3. Aiztura bloks 18-1. Kad iestatits maksimalaja 28-1. Caurums
4-1. Fiksacijas poga atvéruma platuma 29-1. Skruve M6x135
4-2. Slédza mélite 20-1. Sablona sliede 29-2. Dzinéja balsta vitnes dala
5-1. Atruma reguléanas skala 20-2. Blokesanas plaksne 30-1. Darbarika pamatnes skraves
6-1. Lampa 21-1. Urbis cauruma iekSpuse
7-1. Varpstas blokétajs 21-2. Pamatne 31-1. Dzin&ja balsta vitnes dala
7-2. Uzgrieznu atsléga 21-3. Sablons 32-1. Skravgriezis
9-1. Padeves virziens 21-4. Apstradajamais materials 33-1. Robezas atzime
9-2. Uzgala grieSanas virziens 21-5. Attalums (X) 34-1. Sukas turekla vaks
9-3. Apstradajamais materials 21-6. Sablona sliedes argjais diametrs 34-2. Skruvgriezis
9-4. Taisna griezuma sliede 21-7. Sablona sliede
10-1. Taisna griezuma sliede 23-1. Sliedes tureklis
SPECIFIKACIJAS
Modelis RP1800/RP1800F RP1801/RP1801F | RP2300FC RP2301FC
letvara spilpatronas jauda 12 mm jeb 1/2"
legremdésanas jauda 0-70 mm
Apgriezieni minaté bez slodzes (min'1) 22000 | 9000 - 22 000
Kopéjais garums 312 mm
Neto svars 6,0 kg | 6,1 kg
Drosibas klase )

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Piezime: Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.

« Svars atbilstosi EPTA-Procedure 01/2003

ENE010-1 Modelim RP1800

Paredzéta lietoSana ENF100-1

Sis darbariks ir paredzéts koka, plastmasas un lidzigu
materialu [Tdzenai apzagésanai un profilésanai.

ENF002-1
Barosana
So instrumentu japieslédz tikai datu plaksnité uzradita
sprieguma baroSanas avotam; to iesp&jams darbinat
tikai ar vienfazes mainstravas baro$anu. Tiem ir divkarsa
izolacija saskana ar Eiropas standartu, tapéc tos var
izmantot bez zeméjuma.
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Ir paredzéts baro$anai no zemsprieguma elektribas
tikliem ar spriegumu no 220 V lidz 250 V.

leslédzot elektriskas ierices rodas sprieguma fluktuacija.
Sis ierices darbina$ana nelabvéligajos elektropadeves
apstaklos var pasliktinat citu iekartu darbibu. Ja
baro$anas tikla pilna pretestiba ir mazaka par 0,40
Omiem, var uzskatit, ka negativu efektu nebds.
Elektrotikla kontaktligzdai, kurai ir pievienota ST ierice,
jabat aizsargatai ar droSinataju vai slégiekartu ar
iedarboSanas aizkavi.



Modelim RP1800F
ENF100-1

Ir paredzéts baro$anai no zemsprieguma elektribas
tikliem ar spriegumu no 220 V lidz 250 V.

leslédzot elektriskas ierices rodas sprieguma fluktuacija.
Sis ierices darbinaana nelabveéligajos elektropadeves
apstaklos var pasliktinat citu iekartu darbibu. Ja
baroSanas tikla pilna pretestiba ir mazaka par 0,39
Omiem, var uzskatit, ka negativu efektu nebds.
Elektrotikla kontaktligzdai, kurai ir pievienota 81 ierice,
jabat aizsargatai ar droSinataju vai slégiekartu ar
iedarbosanas aizkavi.

Modelim RP1801,RP1801F
ENF100-1

Ir paredzéts barosanai no zemsprieguma elektribas
tikliem ar spriegumu no 220 V lidz 250 V.

leslédzot elektriskas ierices rodas sprieguma fluktuacija.
Sis ierices darbina$ana nelabvéligajos elektropadeves
apstaklos var pasliktinat citu iekartu darbibu. Ja
baro$anas tikla pilnd pretestiba ir mazaka par 0,38
Omiem, var uzskatit, ka negativu efektu nebds.
Elektrotikla kontaktligzdai, kurai ir pievienota &1 ierice,
jabat aizsargatai ar droSinataju vai slégiekartu ar
iedarboSanas aizkavi.

Modelim RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F
ENG102-3

Troksnis
Tipiskais A-svértais trok$na ITmenis ir noteikts saskana ar
EN60745:
Skanas spiediena [Tmeni (Lya) : 86 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa) : 97 dB(A)
Nenoteiktiba (K): 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus
ENG223-2

Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:
Darba rezims: dzilu rievu frézé$ana vid&ja blivuma
kokskiedru platné (mediopana)
Vibracijas emisija (an) : 4,0 m/s?
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

Modelim RP2300FC,RP2301FC
ENG102-3

Troksnis
Tipiskais A-sveértais trokSna ITmenis ir noteikts saskana ar
EN60745:
Skanas spiediena limeni (Lpa) : 87 dB(A)
Skanas jaudas limenis (Lwa) : 98 dB(A)
Nenoteiktiba (K): 3 dB(A)
Lietojiet ausu aizsargus
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ENG223-2
Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Darba rezims: dzilu rievu frézé$ana vidéja blivuma

kokskiedru platné (mediopana)

Vibracijas emisija (an) : 4,5 m/s?

Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1

Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salldzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var izmantot
iedarbibas sakotnéja novertéjuma.

/\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var at$kirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmantoSanas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet drosibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos darba
apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka arT palaides
laiku).

ENH101-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Més, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Frézmasina
Modela nr../ Veids:
RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F,RP2300FC,RP2301FC
ir sérijas razojums un
atbilst sekojo$am Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

26.10.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
/\ BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridindgjumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
GEB018-3

DROSIBAS BRIDINAJUMI
FREZMASINAS LIETOSANAI

1. Turiet mehanizéto darbariku aiz izolétajam
satverSanas virsmam, jo (griezéjs var
saskarties ar savu vadu. Pargriezot vadu, kura ir
strava, visas mehanizéta darbarika aréjas metala
virsmas var vadit strdvu un radit elektriskas
stravas trieciena risku lietotajam.

Izmantojiet spailes vai kada cita praktiska
veida nostipriniet un atbalstiet apstradajamo
materialu uz stabilas platformas. Turot materialu
ar roku vai pie sava kermena, tas ir nestabila
stavoklT, un jas varat zaudét kontroli par to.
ligstosa darba laika lietojiet ausu aizsargus.
Ar uzgaliem rikojieties loti uzmanigi.

Pirms sakt darbu uzmanigi parbaudiet, vai
uzgalim nav plaisu vai bojajumu. leplaisajusu
vai bojatu uzgali nekavéjoties nomainiet.
Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu
parbaudiet, vai apstradajama materiala nav
naglas, un tas izpemiet.

Stingri turiet darbariku ar abam rokam.

Turiet rokas talu no rotéjosam dajam.

Pirms sledza ieslegSanas parliecinieties, vai
uzgalis nepieskaras apstradajamam
materialam.

Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizi uzstaditu uzgali.
Pievérsiet uzmanibu uzgala grieSanas
virzienam un pievades virzienam.

Neatstajiet ieslégtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

Pirms darbarika iznems$anas no apstradajama
materiala vienmeér izslédziet darbariku un
pagaidiet, kamér uzgalis pilniba apstajas.
Nepieskarieties uzgalim talit péc darba
veikSanas; tas var bat |oti karsts un var
apdedzinat adu.

o
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10.

1.

12.

13.

14.
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15. Neuzmanibas dé] nenosmeéréjiet darbarika
pamatu ar Skidinataju, benzinu, ellu vai
lidzigam vielam. Tas var radit plaisas
darbarika pamata.

16. leveérojiet, ka jalieto griezéjus ar atbilstoSa
diametra spalu un tadus, kas ir pieméroti
darbarika atrumam.

17. Dazi materiali satur Kimiskas vielas, kuras var
bat toksiskas. lzvairieties no putek|u
ieelpoSsanas un to nok|iSanas uz adas.
levérojiet materiala piegadataja drosibas
datus.

18. Vienmér izmantojiet materialam un konkrétam
gadijumam piemérotu puteklu
masku/respiratoru.

SAGLABAJIET SOS

NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantosanas), rapigi ieverojiet urbSanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai §is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var git smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

/AuzmANIBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Zagesanas dziluma reguléSana

Att.1

Novietojiet darbariku uz plakanas virsmas. Atlaidiet
blok&Sanas sviru un nolaidiet darbarika korpusu, Iidz
uzgalis pieskaras plakanajai virsmai. Nostipriniet
blok&Sanas sviru, lai noblokétu darbarika korpusu.
Pagrieziet aiztura balsta uzstadiSanas uzgriezni pretéji
pulkstenraditaja virzienam. Nolaidiet aiztura balstu, lldz
tas saskaras ar reguléSanas bultskrivi. Savietojiet
dzijJuma raditaju ar iedalu ,0”. Frézé$anas dzilumu uz
skalas parada dzilJuma raditajs.

Nospiezot atrpadevéjpogu, paceliet aiztura balstu, Iidz
sasniedzat vélamo frézéSanas dzilumu. Loti precizu
frézéSanas dzilumu var noregulét, pagriezot regulésanas
rokturi (1 mm, ja pagriezat vienreiz).

Pagriezot aiztura balsta uzstadiSanas uzgriezni
pulkstenraditaja virziena, varat stingri pievilkt aiztura
balstu.

Tagad iepriek$ noteikto frézéSanas dzilumu var iegat,
atlaizot bloké&Sanas sviru un tad nolaizot darbarika
korpusu, Iidz aiztura balsts saskaras ar aiztura bloka
reguléSanas se$skautnu bultskravi.



Neilona uzgrieznis

Att.2
Darbarika aug$éjo robezu var noregulét, pagriezot
neilona uzgriezni.

AuzMANIBU:
Nenolaidiet neilona uzgriezni parak zemu. Uzgalis
bistami izvirzisies uz aru.

Aiztura bloks
Att.3

Aiztura blokam ir tris regulé$anas se$$kautnu bultskraves,

kuras, katru reizi pagriezot, palielina vai samazina
dzilumu par 0,8 mm. JUs varat viegli iegat tris dazadus
frézéSanas dzilumus, izmantojot §is reguléSanas
se$Skautnu bultskrives, nenoreguléjot aiztura balstu.
Noregulgjiet zemako se$Skautnu bultskrivi, lai iegatu
vislielako  frézéSanas  dzilumu, ievérojot sadala
,FrézéSanas dziluma reguléSana” noteikio metodi.
Noregulgjiet divas paréjas sesskautnu bultskraves, lai
iegitu seklaku frézéSanas dzilumu. So se$Skautnu
bultskravju augstuma atSkiribas ir vienadas ar frézé$anas
dziluma atSkirtbam.

Lai regulétu se$Skautnu bultskrdveés, pagrieziet tas ar
skravgriezi vai uzgrieznatslégu. Aiztura bloks ir noderigs,
ja, frézejot dzilas rievas, frézéjat tris reizes, pakapeniski
palielinot uzgala dziluma uzstadijumus.

Auzmanisu:
Ta ka parmeériga frézéSana var izraisit dzingja
parslodzi vai darbariku var bat grati vadit, fréz&jot
rievas ar uzgali, kura diametrs ir 8 mm, frézéSanas
dzilums viena reizé nedrikst bat lielaks par 15 mm.
Frézéjot rievas ar uzgali, kura diametrs ir 20 mm,
frézéSanas dzilums viena reizé nedrikst bat lielaks
par 5 mm.
Ja vélaties frézét rievas 1pasi dzili, frézéjiet divas
vai tris reizes, pakapeniski palielinot uzgala
dziluma uzstadijums.

Sledza darbiba
Att.4

/AUzZMANIBU:

«  Pirms  instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties,
varpstas blokétajs ir atlaists.

Lai nepielautu slédza mélites nejausu pavilkSanu,

darbariks ir aprikots ar blokéSanas pogu.

Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet blokéSanas pogu

un pavelciet slédza méliti. Lai apturétu darbariku,

atlaidiet sledza melti.

Lai darbariks darbotos nepartraukti, pavelciet slédza

méliti un nospiediet blokéSanas pogu. Lai apturétu

darbariku, pavelciet sledza méliti ta, lai blokéSanas poga

automatiski atgrieztos.  Tad atlaidiet sledza méliti.

Péc tam, kad atlaista slédza mélite, darbojas

vai
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atblokéSanas funkcija, lai nepielautu slédza meélites
pavilk§anu.

/AUZMANIBU:
Izslédzot darbariku, turiet to stingri, lai parvarétu ta
reakciju.

Elektroniska vadiba
Tikai modelim RP2300FC,RP2301FC

Konstanta atruma vadiba.

lespéjams panakt lielisku darba rezultatu, jo
grieSanas atrums saglabajas vienmérigs pat
slodzes apstak|os.

Turklat, ja ierices lietoSanas laika tiek parsniegta
pielaujama slodze, tad tiek ierobezota dzin&ja
elektropadeve, lai pasargatu  dzinéu no
parkarséSanas. Péc slodzes  atgrieSanas
pielaujamajas robezas, darbariks atsaks darboties
normala darba rezima.

Maigas palaiSanas funkcija
Laidena ieslégSana pateicoties
trieciena slapésanai.

startéSanas

Atruma regulésanas skala
Tikai modelim RP2300FC,RP2301FC

Att.5

Lai izmainttu darbarika atrumu, reguléSanas ciparripa ir
jauzstada viend no stavokliem, Kkuri ir apziméti ar
cipariem no 1 Iidz 6.

Lai palielinatu atrumu, ciparripa ir japagriez cipara 6
virziena. Lai samazinatu atrumu, ta ir japagriez cipara 1
virziena.

Tadgéjadi iespéjams izvéléties vispiemérotako atrumu, lai
apstradatu materialu péc iespé&jas labak, tas ir, atrumu
var noregulét ta, lai tas atbilstu materidlam un uzgala
diametram.

Saistibu starp cipara iestatijumu uz ciparripas un
aptuveno darbarika grieSanas atrumu skatiet tabula.

Cipars min
1 9 000
2 11 000
3 14 000
2 17 000
5 20 000
6 22 000
/AuzMANIBU:

Ja darbariku regulari ilgstos$i darbinasiet ar mazu
atrumu, dzingjs parkarsis, tadéjadi sabojajot
darbariku.

Atruma regulé$anas skala var tikt griezta tikai no 1
lldz 6. Neméginiet ar spéku to pagriezt talak, ta
varat sabojat instrumentu.



Lampu ieslégSana
Tikai modelim RP1800F, RP1801F,
RP2300FC,RP2301FC
Att.6
AuzMANIBU:
Neskatieties gaisma, nelaujiet tas avotam iespidét
acis.
Nospiediet slédza méliti, lai ieslégtu lampu. Kamér
sledza meélite ir nospiesta, lampa ir iedegta. 10-15
sekunzu laika péc mélites atlaiSanas lampa izslédzas.
PIEZIME:
Ar sausu lupatinu noslaukiet netirumus no lampas

|ecas. lzvairieties saskrapét lampas Ilécu, jo
tadejadi tiek samazinats apgaismojums.
MONTAZA
/AUzZMANIBU:

Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Uzgala uzstadiSana vai nonemsana
Att.7

AUZMANlBU
Uzstadiet uzgali drosa veida. Vienmér izmantojiet
tikai darbarikam paredzéto uzgrieznu atslégu.
Valigs vai parak ciesi nostiprinats uzgalis var bat
bistams.
Vienmér izmantojiet ietvaru, kas atbilst uzgala kata
diametram.
Nepieskravéjiet ietvara uzgriezni, ja nav ievietots
uzgalis, un neuzstadiet neliela kata uzgalus, ja
netiek izmantota ietvara uzmava. Pretéja gadijuma
ietvara konuss saltzTs.
Izmantojiet tikai tadus frézes uzgalus, kuru
maksimalais atrums, ka noradits uz uzgala,
parsniedz frézes maksimalo atrumu.
levietojiet uzgali ietvara konusa Iidz galam. Nospiediet
varpstas blokétaju, lai varpsta nekustétos, un izmantojiet
uzgrieznu atslégu, lai ciesi pieskravétu ietvara uzgriezni.
Ja izmantojat frézes uzgalus ar mazaku kata diametru,
vispirms ievietojiet attiecigo ietvara uzmavu ietvara
konusa un tad uzstadiet uzgali, k& minéts ieprieks.

Lai nopemtu uzgali, izpildiet iepriek§ aprakstito
uzstadiSanas proceddru apgriezta seciba.
EKSPLUATACIJA
AUZMANIBU
Pirms ekspluatacijas vienmér parbaudiet, vai
darbarika korpuss automatiski pacelas dz

aug$éjai robezai un vai uzgalis nav izvirzijies no
darbarika pamatnes, ja blokéSanas svira ir atlaista.
Pirms ekspluatacijas vienmér parbaudiet, vai
skaidu novirzitajs ir uzstadits pareizi.
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Att.8

Vienmér izmantojiet abas satveres un darba laika cieSi
turiet darbariku aiz abam satverém.

Uzstadiet darbarika pamatni uz apstradajama materiala,
lai varétu griezt, uzgalim nepieskaroties. Tad ieslédziet
darbariku un nogaidiet, kamér uzgalis darbojas ar pilnu
jaudu. Nolaidiet darbarika korpusu un parvietojiet
darbariku uz priek$u virs apstradajamas dalas virsmas,
turot ta pamatni viena liment ar virsmu un I€ni virzot to uz
prieksu, Tdz frézésana ir pabeigta.

Apgriezot malas, apstradajama materiala virsmai ir jabat
uzgala kreisaja pusé padeves virziena.

2
4
D — 4
3

1. Apstradajamais materials

2. Uzgala grieSanas virziens

3. Skatoties no darbarika augSpuses
4. Padeves virziens

PIEZIME:

Ja darbariku virzisiet uz priekSu parak atri, iegusiet
sliktu griezuma kvalitati vai sabojasiet ierices uzgali
vai dzingju. Ja darbariku virzisiet uz priekSu parak
leni, sadedzinasiet vai sabojasiet griezumu.
Pareizais padeves atrums ir atkarigs no uzgala
izméra, apstradajama materiala veida un griezuma
dziluma. Pirms uzsakat griezt realu apstradajamo
materialu ieteicams veikt parauga griezumu,
izmantojot atgriezuma gabalu. Tadéjadi bas precizi
redzams, ka griezums izskatisies, ka arT bas
iesp&jams parbaudit izmérus.

Izmantojot taisna griezuma sliedi vai apgrieSanas
sliedi, uzstadiet to ta, lai ta batu padeves virziena
labaja pusé. Tadéjadi varésiet to saglabat viena
IimenT ar apstradajama materiala malu.

Att.9
Taisna griezuma sliede

Att.10

Taisna griezuma sliede ir noderiga taisniem griezumiem,
veidojot noSkélumus vai rievas.

Ar spilgjuma skrivi (B) pieskravéjiet taisna griezuma
sliedi uz sliedes turekla. levietojiet sliedes turekli
darbarika pamatnes caurumos un pieskravéjiet
spiléjuma skravi (A). Lai regulétu attdlumu starp uzgali
un taisna griezuma sliedi, atskravéjiet spiléjuma skravi
(B) un pagrieziet precizas regulésanas skravi (1,5 mm, ja
pagriezat vienreiz). Kad vélamais attdlums panakts,
pieskraveéjiet spiléjuma skravi (B), lai nostiprinatu taisna
griezuma sliedi tai paredzétaja vieta.



Att. 11

Ja vélaties, lai vélamajiem izmériem butu lielaka taisna
griezuma sliede, izmantojiet értos sliedes caurumus, lai
ar bultskrivém pieskravétu papildu koka gabalus.

Att.12

Ja izmantojat uzgali ar lielu diametru, piestipriniet koka
gabalus pie taisna griezuma sliedes, kuras biezums ir
vairak neka 15 mm, lai nepielautu uzgala saskar$anos ar
taisna griezuma sliedi.

Veicot grieSanas darbu, parvietojiet darbariku, saglabajot
taisna griezuma sliedi viena ITmenT ar apstradajama
materiala malu.

Ja attalums starp apstradajama materiala malu un
grieSanas stavokli taisna griezuma sliedei ir parak liels
vai ja apstradajama materiala mala nav taisna, tad taisna
griezuma sliedi nevar izmantot. Saja gadijuma pie
apstradajama materiala stingri nostipriniet taisnu déli un
izmantojiet to ka sliedi pret apgriezéjmasinas pamatni.
Virziet darbariku bultinas virziena.

Att.13

Precizas noregulésanas taisna griezuma
sliede (papildpiederums)
Att.14

Kad fréze ir uzstadita

levietojiet divus stienus (stienis 10) sliedes turek|a aréjas
montazas atverés un tos nostipriniet, pieskravéjot divas
splléjuma skrives (M15 x 14mm). Parbaudiet un
parliecinieties, vai sparnuzgrieznis (M6 x 50 mm) ir
pieskravéts, un uzstumiet frézes pamata montazas
stiprindjumu uz diviem stieniem (stienis 10), un
pieskraveéjiet pamata spiléjuma skraves.

Precizas noregulésSanas funkcija asmens
novietosSanai attieciba pret taisna griezuma
sliedi

Att.15
1. Atskravéjiet sparnuzgriezni (M6 x 50 mm).

2. Sparnuzgriezni (M10 x 52 mm) var pagriezt, lai
noregulétu stavokli (viens pagrieziens noregulé
stavokli par 1 mm).

3. Péc stavokla noreguléSanas pabeig$anas

sparnuzgriezni (M6 x 50 mm) ciesi pieskravéjiet.
Meéroga gredzenu var pagriezt atseviski, tadejadi méroga
vienibu var noregulét uz (0).
Vadosas kurpes platuma mainisana
Atskravéjiet ar apli atzZimétas skraves, lai mainitu
vados$as kurpes platumu pa kreisi un pa labi. Péc platuma
mainiSanas skriives cieSi pieskriavéjiet. Vadosas kurpes
(d) maini$anas diapazons ir 280 mm - 350 mm.

Att.16
Att.17
Att.18
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Sablona sliede (papildpiederums)

Att.19

Sablona sliedei ir uzmava, caur kuru virzas uzgalis,
tadéjadi darbariku iesp&jams lietot ar $ablona paraugiem.
Lai uzstaditu Sablona sliedi, pavelciet blokéSanas
plaksnes sviru un ievietojiet $ablona sliedi.

Att.20

Pie apstraddjama materidla piestipriniet $ablonu.
Novietojiet darbariku uz Sablona un parvietojiet to ar
$ablona sliedi uz prieksu, virzot gar $ablona malu.

Att.21

PIEZIME:

Apstradajamais materials tiks griezts nedaudz
atskiriga no Sablona izméra. Pielaujiet attalumu (X)
starp uzgali un $ablona sliedes arpusi. Attalumu (X)
iespéjams aprékinat ar $ada vienadojuma
palidzibu:

Attalums (X) = (Sablona sliedes aréjais diametrs -
uzgala diametrs) / 2

Apgriesanas sliede (papildpiederums)

Att.22

Ar apgrieSanas sliedi iesp&jams viegli veikt apgrieSanu,
lokveida griezumus mébelu apdaré un lidzigas darbibas.
Sliedes veltnitis veido loku un nodroSina precizu
griezumu.

Ar spiléjuma skravi (B) pieskrivéjiet apgrieSanas sliedi
uz sliedes turekla. levietojiet sliedes turekli darbarika
pamatnes caurumos un pieskravéjiet spiléjuma skravi
(A). Lai regulétu attalumu starp uzgali un apgrieSanas
sliedi, atskrOvéjiet spiléjuma skravi (B) un pagrieziet
precizas reguléSanas skravi (1,5 mm, ja pagriezat
vienreiz). Reguléjot sliedes veltniti augSup vai lejup,
atskraveéjiet spiléjuma skrivi (C). Péc reguléSanas cieSi
pieskravéjiet visas spiléjuma skrives.

Att.23

Veicot grieSanas darbu, parvietojiet darbariku, virzot
sliedes veltniti gar apstradajama materiala malu.

Att.24



Puteklu izvadcaurules uzstadiSana
(papildpiederums)

1. Putek|slcéja uzgalis
2. Spiléjuma skriive

Puteklu izvadcauruli izmantojiet puteklu izsdkSanai.
Uzstadiet putek|lu izvadcauruli uz rika pamatnes,
izmantojot skravi, ta, lai putek|u izvadcaurules izvirzijums
sakrit ar robu rika pamatné.

Tad pie putek|u izvadcaurules pievienojiet putek|sicé&ju.

Att.25

Ka izmantot skrivi M6 x 135, lai noregulétu
frezéSanas dzilumu

Izmantojot darbariku ar frézes galdu, kas pieejams tirgad,
81 skrave lietotajam |auj veikt nelielu frézéSanas dzijuma
noregulé$anu virs minéta galda.

Att.26

1. Skraves un paplaksnes pievienoSana darbarikam
Piestipriniet plakano paplaksni $ai skravei.
levietojiet skravi darbarika pamatnes skrives
cauruma un ieskravéjiet darbarika dzinéja balsta

vitnes dala.

Att.27

Att.28

Att.29

Saja gadijuma uzklajiet nedaudz smérvielas vai
smérellas darbarika pamatnes skrives cauruma
iekSpusé un dzingja balsta vitnes dala.

Att.30

Att.31

2. Frezesanas dziluma reguléSana

Nelielu frézéSanas dzilumu var iegdt, virs galda

pagriezot So skrdvi ar skrdvgriezi. (pilns
pagrieziens ir 1,0 mm)

Griezot pulkstenraditaja virziena frézéSanas
dzilums palielinasies, griezot pretéji

pulkstenraditaja virzienam — samazinasies.
Att.32
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APKOPE

/AuzMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Ogles suku nomaina

Att.33

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas Iidz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turek|a vacinus ar skrivgrieza palidzibu.
Iznemiet nolietoju$as ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att.34

Pé&c suku nomainiSanas pievienojiet darbariku baro$anas
avotam un, darbinot to bez noslodzes apméram 10 minates,
laujiet sukam iestradaties. Péc tam parbaudiet darbariku,
kameér tas darbojas, ka art elektrobremzu darbibu, atlaizot
slédza melti. Ja elektrobremzes nedarbojas labi, lGdziet
vietéjam Makita apkopes centram tas salabot.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AuzmaNiBU:

- Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

- Taisna griezuma un rievu veido$anas uzgali
Malu veido$anas uzgali
Laminéti apgrieSanas uzgali
Taisna griezuma sliede
ApgrieSanas sliede
Sliedes tureklis
Sablona sliedes
Sablona sliedes adapters
Kontruzgrieznis
letvara konuss, 12 mm (1/2 collas)
letvara uzmava, 6 mm, 8 mm, 10 mm
letvara uzmava, 3/8 collas, 1/4 collas
Uzgrieznu atsléga 24
Vakuuma galvinas komplekts



Frézes uzgali Stiira noapalo$anas uzgalis

Taisna griezuma uzgalis Att.41
Att.35
mm
mm D A1 | A2 [ L1 [ L2 | L3 R
D A L1 L2 6 25 9 48 13 5 8
6 20 50 15 6 20 8 45 10 4 4
174"
12" 12 60 30 Noskéluma uzgalis
112 Att.42
12
10 60 25
1/2" mm
8 8 60 25 D A L1 L2 L3 0
6 6 23 46 11 6 30°
8 50 18
1/4" 6 20 50 13 5 45°
6 6 50 18 6 20 | 49 14 2 60°
114"
. . ledobuma velvéjuma uzgalis
U" veida rievas uzgalis
Att.43
Att.36
mm
m D A L1 L2 R
A L1 L2
6 20 43 8 4
6 6 50 18 3
6 25 48 13 8
"V" veida rievas uzgalis - . . )
LodiSu gultnu vienlimena apgrieSanas uzgalis
Att.37
Att.44
mm
D A L1 L2 [ mm
1147 20 50 15 90° D A L1 L2
6 - 10 50 20
Urbja smailes vienlimena apgrieSanas uzgalis 1
Att.38 Lodisu gultnu stiira noapalo$anas uzgalis
mm Att.45
L1 L2 L3
12 12 60 20 35 o
= D Al [ A2 | L1 | L2 | L3 | R
60 20 6 15 | 8 | 37 | 7 | 35| 3
J 6 60 18 28 6 21 | 8 | 40 | 10| 35| 6
14" 21 8 40 | 10 | 35| 6

Urbja smailes dubultas vienlimena apgrieSanas

uzgalis Lodisu gultnu noskéluma uzgalis
Att.39 Att.46
mm mm
A L L1 L2 | LS | L4 D A1 | A2 | L1 ] L2 | e
6 6 70 40 12 14 A
e 26 8 42 12 45°
Délu savienoSanas uzgalis 5 20 s Y " 50"
Att.40
LodiSu gultnu noapajosanas uzgalis
mm
Al A2 L1 L2 L3 Att.47
12 38 27 61 20
mm

6 20 12 8 40 10 | 55 4
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Lodisu gultnu iedobuma velvéjuma uzgalis
Att.48

D A1 | A2 | A3 | A4 | L1 L2 | L3 R

20 18 12 8 40 10 55

6 26 22 12 8 42 12 5 5

LodiSu gultnu romiesu stila velvéjuma uzgalis
Att.49

mm
A1 | A2 L1 | L2 | L3 R1 R2
6 20 8 40 10 | 45 | 25 | 45
6 26 8 42 12 | 45 3 6

PIEZIME:

- Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat iek|auti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Reguliavimo rankenélé 10-3. Suverzimo varztas (B) 23-3. Suverzimo varztas (B)
1-2. Fiksavimo svirtelé 10-4. SuverZimo varztas (A) 23-4. Suverzimo varztas (C)
1-3. Stabdiklio strypo fiksavimo verzlé 10-5. Kreiptuvo laikiklis 23-5. Profiliavimo kreiptuvas
1-4. Greito tiekimo mygtukas 12-1. Daugiau nei 15 mm 23-6. Suverzimo varztas (A)
1-5. Reguliavimo varztas 12-2. Tiesusis kreiptuvas 24-1. Graztas

1-6. Stabdiklio blokas 12-3. Medis 24-2. Kreipiamoji liniuoté

1-7. Gylio rodyklé 15-1. Reguliavimo varztas 24-3. Ruosinys

1-8. Stabdiklio strypas 16-1. Varztai 26-1. 6 plokscia poverzlé

2-1. Nailoniné verzlé 16-2. Judamas 26-2. Varztas M6x135

3-1. Stabdiklio strypas 17-1. Kai nustatytas minimalus angos 27-1. 6 plok$cia poverzlé

3-2. Reguliavimo varztas plotis 27-2. Varztas M6x135

3-3. Stabdiklio blokas 18-1. Kai nustatytas maksimalus angos 28-1. Skylé

4-1. Fiksuojamasis mygtukas plotis 29-1. Varztas M6x135

4-2. Jungiklio spraktukas 20-1. Lekalo kreipiklis 29-2. Sriegiuotoji dalis variklio
5-1. Grei€io reguliavimo diskas 20-2. Fiksuojamoiji ploksté kronsteine

6-1. Lempa 21-1. Graztas 30-1. |rankio korpuse esancio varzto
7-1. ASies fiksatorius 21-2. Pagrindas skylés vidus

7-2. VerZliaraktis 21-3. Lekalas 31-1. Sriegiuotoji dalis variklio
9-1. Tiekimo kryptis 21-4. RuoSinys kronsteine

9-2. Grazto sukimosi kryptis 21-5. (X) atstumas 32-1. Atsuktuvas

9-3. Ruosinys 21-6. Lekalo kreiptuvo iSorinis skersmuo 33-1. Ribos Zymé

9-4. Tiesusis kreiptuvas 21-7. Lekalo kreipiklis 34-1. Sepetélio laikiklio dangtelis
10-1. Tiesusis kreiptuvas 23-1. Kreiptuvo laikiklis 34-2. Atsuktuvas

10-2. Tikslaus reguliavimo varztas 23-2. Reguliavimo varztas

SPECIFIKACIJOS
Modelis RP1800/RP1800F | RP1801/RP1801F | RP2300FC RP2301FC
|vorés kumstelinio griebtuvo dydis 12 mm arba 1/2"
Panardinimo dydis 0-70 mm
Greitis be apkrovos (min") 22 000 | 9000 - 22 000
Bendras ilgis 312 mm
Neto svoris 6,0 kg | 6,1 kg

Saugos klasé ay

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« Pastaba: jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE010-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas medienos, plastmasés ir panasiy
medziagy apdailinimui ir profiliavimui.

ENF002-1
Elektros energijos tiekimas
Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Visi jrenginiai turi
dvigubg izoliacija, kaip reikalauja Europos standartas,
todél juos galima jungti | elektros lizdg nejZzemintus.
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Modeliui RP1800
ENF100-1

Skirtas vieSosioms skirstomosioms zemos jtampos
sistemoms tarp 220 V ir 250 V.

Elektriniy jrenginiy jjungimas sukelia jtampos svyravimus.
Sio jrenginio naudojimas nepalankiomis elektros tinklo
salygomis gali daryti jtakg kitos jrangos darbui. Kai
pilnutiné jéjimo varza yra lygi ar mazesné negu 0,40 omy,
galima manyti, kad nebus jokio neigiamo poveikio. Siam
jrankiui naudojamas elektros tinklo lizdas turi bati
apsaugotas saugikliu arba apsauginiu grandinés
nutraukikliu su léto suveikimo charakteristika.



Modeliui RP1800F
ENF100-1

Skirtas vieSosioms skirstomosioms Zzemos jtampos
sistemoms tarp 220 V ir 250 V.

Elektriniy jrenginiy jjungimas sukelia jtampos svyravimus.
Sio jrenginio naudojimas nepalankiomis elektros tinklo
sglygomis gali daryti jtaka kitos jrangos darbui. Kai
pilnutiné jéjimo varza yra lygi ar mazesné negu 0,39 omy,
galima manyti, kad nebus jokio neigiamo poveikio. Siam

jrankiui naudojamas elektros tinklo lizdas turi bdati
apsaugotas saugikliu arba apsauginiu grandinés
nutraukikliu su léto suveikimo charakteristika.
Modeliui RP1801,RP1801F

ENF100-1

Skirtas vieSosioms skirstomosioms zemos jtampos
sistemoms tarp 220 V ir 250 V.

Elektriniy jrenginiy jjungimas sukelia jtampos svyravimus.
Sio jrenginio naudojimas nepalankiomis elektros tinklo
salygomis gali daryti jtaka kitos jrangos darbui. Kai
pilnutiné jéjimo varza yra lygi ar mazesné negu 0,38 omu,
galima manyti, kad nebus jokio neigiamo poveikio. Siam
jrankiui naudojamas elektros tinklo lizdas turi bati
apsaugotas saugikliu arba apsauginiu grandinés
nutraukikliu su léto suveikimo charakteristika.

Modeliui RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F
ENG102-3

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Garso slégio lygis (Lya) : 86 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa) : 97 dB(A)

Paklaida (K): 3 dB(A)

Naudokite ausy apsauga
ENG223-2

Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy aSiy vektoriy suma)
nustatyta pagal EN60745 standarta:
Darbo rezimas : grioveliy pjovimas MDF rezimu
Vibracijos skleidimas (an) : 4,0 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s?

Modeliui RP2300FC,RP2301FC
ENG102-3

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN60745:
Garso slégio lygis (Lya) : 87 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa) : 98 dB(A)
Paklaida (K): 3 dB(A)
Naudokite ausy apsauga
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ENG223-2
Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy aSiy vektoriy suma)
nustatyta pagal EN60745 standarta:
Darbo rezimas : grioveliy pjovimas MDF rezimu
Vibracijos skleidimas (ay) : 4,5 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s
ENG901-1

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodq ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
biti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

/\|SPEJIMAS:
. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, badtinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami | visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis yra
iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-15
Tik Europos salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, buadami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

,»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Freza
Modelio Nr./ tipas:
RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F,RP2300FC,RP2301FC
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Technine dokumentacijg saugo masy jgaliotasis atstovas
Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (Anglija)

Siuos standartus arba

26.10.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)



GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

|SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smugj,
gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

GEB018-3

ISPEJIMAI DEL FREZOS
SAUGOS
1.

Laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty, laikymui
skirty vietuy, nes pjoviklis gali uzkliudyti savo
paties laida. |pjovus ,gyva” laida, j{tampa gali bati
perduota neizoliuotoms metalinéms elektrinio
jrankio dalims ir operatorius gali gauti elektros
smagj.

2.  Ruosinj ant stabilios platformos tvirtinkite
spaustuvais arba kitais parankiais budais.
Laikant ruo$inj rankomis arba atrémus | save, jis
néra stabilus — galite prarasti kontrole.

3. Jei ketinate dirbti ilgai, naudokite klausos
apsaugines priemones.

4. Su graztais elkités labai atsargiai.

5. Prie$ naudodami patikrinkite grazta, ar néra
itrikimy ar pazeidimy. Nedelsdami pakeiskite
itrikusj arba pazeista grazta.

6. Nepjaukite viniy. PrieS dirbdami apziarékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

7. Laikykite jrankj tvirtai abiem rankomis.

8.  Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy.

9. Prie§ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar
graztas neliecia ruosinio.

10. PrieS naudodami jrankj su ruoSiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Jei
pastebésite vibracija arba klibéjima, tai gali
rodyti, kad graztas netinkamai jstatytas.

11.  Atkreipkite démesj j grazto sukimosi kryptj ir
tiekimo kryptj.

12. Nepalikite veikianéio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

13. Prie$ iStraukdami jrankj i ruosinio, butinai
iSjunkite ir palaukite, kol graztas visiSkai
sustos.

14. Nelieskite grazto iSkart po naudojimo; jis gali
bati itin karstas ir nudeginti oda.

15. Saugokités, kad neiSteptuméte jrankio

pagrindo skiedikliu, benzinu, alyva ir pan. Jie
gali jskelti jrankio pagrinda.
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16. NepamirSkite, kad reikia naudoti tinkamo
skersmens pjoviklius, pritaikytus jrankio
greiciui.

17. Kai kuriose medziagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bdti nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy

tiekéjo saugos duomenimis.

Atsizvelgdami j apdirbama medziagq ir darbo
pobidj, batinai uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

18.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

/\|ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikima visada patikrinkite, ar jrenginys i§jungtas, o
laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo gylio reguliavimas

Pav.1

Padékite jrankj ant lygaus pavirSiaus. Atlaisvinkite
fiksavimo svirtele ir leiskite jrankio korpusg Zemyn tol, kol
freza palies pavirsiy. Uzverzkite fiksavimo rankenéle, kad
jrankio korpusas uzsifiksuoty.

Pasukite stabdiklio strypo nustatymo verzle pries
laikrodZio rodykle. Leiskite stabdiklio strypa Zemyn tol, kol
jis palies reguliavimo varzta. Gylio Zymeklj nustatykite ties
,0” padala. Pjdvio gylj ant skalés parodo gylio zyméklis.
Spausdami greito veikimo mygtuka, kelkite stabdiklio
strypa, kol nustatysite norimg pjovimo gylj. Momentinius
gylio reguliavimus galima nustatyti sukant reguliavimo
rankenéle (1 pasukimas lygus 1 mm).

Sukant stabdiklio strypo nustatymo verzle pagal
laikrodZio rodykle, galima tvirtai uzverzti stabdiklio strypa.
1§ anksto nustatytg pjavio gylj galima gauti, atlaisvinant
fiksavimo rankenéle ir tada leidZiant jrankio korpusag
Zemyn tol, kol stabdiklio strypas palies S$eSiakampj
stabdiklio bloko reguliavimo varzta.

Nailoniné verzlé

Pav.2
Sukant nailonine verzle,
jrankio korpuso riba.

galima reguliuoti virSutine



/\DEMESIO:
Nenuleiskite nailoninés verzlés per Zemai. Freza
pavojingai issikis.

Stabdiklio blokas

Pav.3

Stabdiklio blokas yra su trimis SeSiabriauniais reguliavimo
varztais, kurie pakeliami arba nuleidziami vienu 0,8 mm
pasukimu. Naudodami Siuos SeSiabriaunius reguliavimo
varztus, galite lengvai nustatyti tris skirtingus frezavimo
gylius, nekeisdami stabdiklio strypo padéties.
Reguliuokite Zemiausiai esantj $eSiabriaunj varzta,
norédami nustatyti giliausia pjavj, vadovaudamiesi
L,Pjavio gylio reguliavimo* metodu. Norédami nustatyti ne
tokius gilius  pjavius, reguliuokite likusius du
$esiabriaunius varztus. Siy Sesiabriauniy varzty auksgiy
skirtumas yra lygus pjaviy gylio skirtumui.

Norédami reguliuoti SeSiabriaunius varztus, pasukite
juos atsuktuvu arba verzliarakéiu. Stabdiklio blokg taip
pat patogu naudoti trims pjaviams atlikti, vis gilinant
frezos nustatymus, kai pjaunami gills grioveliai.

A\DEMESIO:

Pernelyg ilgai dirbant, variklis gali bati perkrautas,
jrankj gali bati sunku suvaldyti; pjaunant griovelius
8 mm skersmens freza, pjavio gylis neturéty virSyti
15 mm.

Kai pjaunate griovelius 20 mm skersmens freza,
pjavio gylis neturi virSyti 5 mm.

Gilesnéms grioveliy pjovimo operacijoms, atlikite du
ar tris pjavius vis didindami frezos gylio nustatymus.

Jungiklio veikimas
Pav.4

/\DEMESIO:
Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (i$jungta).
Prie$ jjungdami jrankj, patikrinkite, ar atlaisvintas
veleno fiksatorius.
Kad gaidukas nebdty atsitiktinai nuspaustas, jrengtas
fiksavimo mygtukas.
Norédami jjungti jrankj, nuspauskite fiksavimo mygtuka ir
patraukite gaiduka. Norédami iSjungti, nuspauskite
gaiduka.
Norédami dirbti be pertrikiy, patraukite gaiduka, tada
papildomai nuspauskite fiksavimo mygtuka. Norédami

jfrankj iSjungti, patraukite gaiduka, kad fiksavimo
mygtukas automatiSkai atsifiksuoty. Tada atleiskite
gaiduka.

Atleide gaiduka, veikia atlaisvinimo funkcija, apsauganti
nuo netyc€inio gaiduko paspaudimo.

/\DEMESIO:
ISjungdami  jrankj, tvirstai
nugalétumeéte atoveiksmi.

ji laikykite, kad
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Elektroniné funkcija
Tik modeliams RP2300FC ir RP2301FC

Nuolatinis grei€io reguliavimas

- Galima lygiai nupoliruoti, nes sukimosi greitis
iSlaikomas vienodas, net esant apkrovai.
Be to, kai jrankio apkrova virSija leisting lygj,
motorui tiekiamos srovés galia sumazinama jam
apsaugoti nuo perkaitimo. Kai apkrova vél yra
leistinam lygyje, jrankis veikia kaip jprasta.

Tolygaus jjungimo funkcija
Tolygus jjungimas dél nuslopinto jjungimo smugio.

Greicio reguliavimo diskas
Tik modeliams RP2300FC ir RP2301FC

Pav.5

|rankio greitj galima keisti pasukant grei¢io reguliavimo
ratukg prie norimo skai¢iaus nuo 1 iki 6.

Greitis didéja, kai ratukas sukamas skaiciaus 6 kryptimi, o
mazesnis greitis gaunamas sukant skai€iaus 1 kryptimi.
Tai leidZia pasirinkti idealy greitj optimaliam medziagos
apdirbimui, ty., galima tinkamai nustatyti greitj,
atsizvelgiant | apdirbama medziagq ir frezos skersmeni.
Zr. 2emiau pateikta lentele, kad pamatytuméte rysj tarp
skaiciy nustatymy ant ratuko ir apytikslj jrankio greitj.

Skaicius min?
1 9 000
11 000
14 000
17 000
20 000

22 000

o || |W|N

/A\DEMESIO:
Jeigu jrankis ilga laika nepertraukiamai veikia mazu
grei€iu, variklis bus perkrautas, ir dél to jrankis gali
blogai veikti.
Greicio reguliavimo diskg galima sukti tik iki 6 ir
atgal iki 1. Nesukite jo toliau, nes gali sutrikti greicio
reguliavimo funkcija.

Lempy jjungimas
Tik modeliams RP1800F, RP1801F, RP2300FC ir
RP2301FC

Pav.6
/\DEMESIO:

Neziareékite tiesiai j Sviesg arba Sviesos Saltin.
Paspauskite jungiklio gaiduka, kad jjungtuméte Sviesa.
Lemputeé degs tol, kol bus nuspaustas gaidukas. Atleidus
gaiduka, lemputé uzgesta po 10 - 15 sekundziy.

PASTABA:
NeSvarumus nuo lempos lgSio valykite sausu
audiniu. Stenkités nesubraizyti lempos lgSio, kad
nepablogeéty apSvietimas.



SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas iS elektros
lizdo.

Grazto jdéjimas ir iSémimas

Pav.7

/\DEMESIO:

. Tvirtai sumontuokite freza. Naudokite tik su jrankiu
pateiktus verzliarakéius. Per mazai priverzta arba
per daug uzverzta freza gali bati pavojinga.
Visada naudokite tinkamg frezos
skersmeniui jvore.

Nebandykite verzti jvorés verzlés prie$ tai neuzdéje
frezos ir nebandykite uzdéti mazy jvoriy be jvorés
movos. Abiem atvejais galite sulauzyti jvorés kagj.

Naudokite tik tuos frezos antgalius, kuriy

skylés

maksimalus sukimosi greitis, nurodytas ant antgaliy,

nevirSija maksimalaus frezos sukimosi greicio.

Iki galo ikiSkite frezos antgalj | jvorés kdgj. Suspauskite
veleng, kad jis nesisukty ir verzliarakCiu saugiai
uzverzkite jvorés verzle. Kai naudojate mazesnio skylés
skersmens frezos antgalius, pirmiausia | jvorés kagj
ikiskite atitinkama mova, tada ikiSkite antgalj, kaip
apraSyta anksciau.

Norédami iStraukti frezos antgalj,
proceddra atbuline tvarka.

NAUDOJIMAS

atlikite ~ jdéjimo

A\DEMESIO:
Prie$ pradédami darba, visada sitikinkite, ar jrankio
korpusas automatiskai pakyla iki virSutinés ribos ir
freza neiSsiki$a i$ jrankio pagrindo, kai fiksavimo
svirtelé yra atlaisvinta.
Prie$ pradédami darba, visada sitikinkite, ar droZliy,
sklendé tinkamai jtaisyta.

Pav.8

Dirbdami visuomet tvirtai laikykite jrankj uz abejy
rankeny.

Padékite jrankj pagrindu ant ruoSinio, kurj pjausite, taip,
kad antgalis ruoSinio neliesty. Jjunkite jrankj ir palaukite,
kol antgalis pradés suktis visu grei¢iu. Nuleiskite jrankio
korpusg ir stumkite jrankj pirmyn ruoSinio pavir§iumi,
laikydami pagrinda lygiai ir tolygiai stumdami | prieki, kol
baigsite pjauti.

Pjaunant krasta, ruo$inio pavirSius turi badti i§ airés
antgalio pusés, nukreiptas stimimo kryptimi.
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1. RuoSinys

2. Grazto sukimosi kryptis
3. Vaizdas i$ jrankio virSaus
4. Tiekimo kryptis

PASTABA:
Per greitai stumiant jrankj | priekj, pjavis gali bati
prastos kokybés arba galima sugadinti antgalj arba
variklj. Per létai stumiant jrankj, pjdvis gali bati
nudegintas arba sugadintas. Tinkamas jrankio
stimimo tempas priklauso nuo antgalio dydzio,
ruoSinio rasies ir pjovimo gylio. Prie$ pradedant
pjauti, rekomentuotina atlikti bandomajj pjavj,
naudojant medienos gabaléli Taip tiksliai
pamatysite, kaip atdorys pjavis ir galésite patikrinti
matmenis.
Naudodami tiesuji kreiptuva arba profiliuotg
kreiptuva, batinai dékite ji desinéje puséje, sttmimo
kryptimi. Taip jis bus sulygiuotas su ruosinio Sonu.

Pav.9

Tiesusis kreiptuvas

Pav.10

Tiesusis kreipiklis efektyviai naudojamas
pjdviams, iSpjaunant i§émas arba griovelius.
Pritvirtinkite tiesujj kreiptuvg ant kreiptuvo laikiklio
sparnuotuoju varztu (B). |statykite kreiptuvo laikiklj |
kiaurymes, esancias jrankio pagrindo plokstéje, ir
uzverzkite suverzimo varztg (A). Norédami nustatyti
atstumag tarp frezos ir tiesiojo kreiptuvo, atleiskite
sparnuotajj varzta (B) ir pasukite tikslaus nustatyto varzta,
(1,5 mm vienam sikiui). Nustate norimg atstuma,
uzverzkite suverzimo varztg (B), kad tiesusis kreiptuvas
nejudéty.

Pav.11

Tiesujj kreiptuvg galima praplatinti, prisukant dvi
papildomas medines kaladéles prie kreiptuvo, naudojant
joje esancias kiaurymes.

Pav.12

Naudodami didesnio skersmens frezg, pritvirtinkite prie
kreiptuvo dar dvi ne plonesnes nei 15 mm storio
kaladéles, kad freza neliesty tiesiojo kreiptuvo.
Pjaudami stumkite jrankj su tiesiuoju kreipikliu, sulygiave
ji su ruosinio krastu.

Jeigu atstumas tarp ruosinio Sono ir pjovimo padéties yra
per didelis tiesiajam kreiptuvas, arba jeigu ruoSinys
neteisus, tiesiojo kreiptuvo naudoti negalima. Tokiu
atveju, prie ruoSinio tvirtai prispauskite tiesig lentg ir
naudokite jg kaip kreiptuva, atréme | profiliavimo jrankio

tiesiems



pagrinda. Slinkite jrankj rodyklés kryptimi.
Pav.13

Tikslus tiesiojo kreiptuvo (papildoma dalis)
reguliavimas

Pav.14

Kai kreipiklis yra sumontuotas

|kiSkite du skersinius (10 skersinis) | kreiptuvo laikiklio
iSorines montavimo angas ir priverzkite juos dviem
suverzimo varztais (M15 x 14mm). Patikrinkite, ar
sparnuotoji verzlé (M6 x 50mm) yra tvirtai priverzta,
tuomet uZmaukite kreipiklio pagrindo montavimo jrenginj
ant dvejy strypy (10 strypas) ir uzverzkite pagrindo
suverzimo varztus.

Tikslaus reguliavimo funkcija peiliui nustatyti
tiesiojo kreiptuvo atzvilgiu

Pav.15
1. Atsukite sparnuotaja verzle (M6 x 50mm).

2. Sparnuotajg verzlg (M10 x 52mm) galima pasukti,
norint pareguliuoti padétj (vienu pasukimu padétis
pakei¢iama 1mm).

3. Nustate padétj, tvirtai uzverzkite sparnuotajg

verzle (M6 x 50mm).
Skalés ziedg galima sukti atskirai, todél skalés jtaisg
galima nustatyti ties nuliu (0).

Kreiptuvo pado plo¢io keitimas
Norédami pakeisti kreiptuvo pado plotj | kaire ir deSine
padétis, atlaisvinkite ratukais pazymétus varztus.
Pakeite plotj, tvirtai uzverzkite varztus. Kreipiklio pado
plotj (d) galima keisti 280 mm — 350 mm ribose.
Pav.16
Pav.17
Pav.18
Tiesusis kreiptuvas (papildomas priedas)
Pav.19
Kreipiancioji jvoré turi mova, pro kurig praeina antgalis, ir
todél jrankiu galima i$pjauti modelius pagal lekalus.
Norédami jtaisyti kreipianCiaja jvore, patraukite uz
fiksavimo plokstés svirtelés ir jkiSkite kreipianciaja jvore.
Pav.20
Pritvirtinkite lekalg prie ruoSinio. Dékite jrankj ant lekalo ir
slinkite jranki su lekalo kreipikliu iSilgai lekalo Sono.
Pav.21
PASTABA:
Pjovinys bus i$pjautas truputj kitokio dydzZio nei
lekalas. Tarp frezos ir iSorinio kreipianciosios jvorés
krasto palikite (X) atstuma. (X) atstumg galima
apskaiciuoti, naudojant tokia lygti:
(X) atstumas = (kreipianCiosios jvorés iSorinis
skersmuo - frezos skersmuo) / 2
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Profiliavimo kreiptuvas (papildomas priedas)

Pav.22

Profiliavimo kreipikliu galima lengvai atlikti profilinius,
lenktus pjavius baldams skirtose faneros plokstése.
Kreipiklio velenélis slenka kreive ir uztikrina tiksly pjavi.
Pritvirtinkite profiliavimo kreiptuva ant kreiptuvo laikiklio
suverzimo varztu (B). |statykite kreiptuvo laikikl] |
kiaurymes, esangias jrankio pagrindo plokstéje, ir
uzverzkite suverzimo varzta (A). Norédami nustatyti
atstuma tarp frezos ir profiliavimo kreiptuvo, atlaisvinkite
suverzimo varztg (B) ir pasukite reguliavimo varzta (1,5
mm vienam sdkiui). Reguliuodami kreiptuvo ratuka
aukstyn arba Zemyn, atlaisvinkite suverzimo varztg (C).
Pareguliave, tvirtai uzverzkite visus suverzimo varztus.

Pav.23
Pjaudami, stumkite jrankj taip, kad kreipiklio velenélis
slysty ruo$inio Sonu.

Pav.24
Dulkiy antgaliy rinkinys (priedas)

1. Dulkiy surenkamasis antgalis
2. Suverzimo varztas

Dulkéms $Salinti naudokite dulkiy antgalj. |taisykite dulkiy
antgalj ant jrankio pagrindo naudodami sparnuotajg
verZle taip, kad dulkiy antgalio iSsikiSimas [sitaisyty |
griovelj ant jrankio pagrindo.

Po to prijunkite dulkiy antgalj prie ,Makita" dulkiy siurblio.
Pav.25

Kaip reguliuoti pjavio gyli naudojant varzta

M6 x 135

Naudodamas jrankj su kreipiklio pagrindu, kurj galima

isigyti parduotuvéje, Siuo varztu operatorius gali truputj

pareguliuoti pjavio gylj i$ pagrindo vir§aus pusés.

Pav.26

1. Sumontuokite §j varzta ir poverzle ant jrankio
UZmaukite plokSciaja poverzle ant Sio varzto.
|kiSkite $j varzta | jrankio korpuse esancig skyle,
tuomet jsukite sriegiuotg jo dalj | jrankio variklio
kronsteina.



Pav.27
Pav.28

Pav.29

Truputj patepkite jrankio korpuse esancig skyle ir
sriegiuotg jrankio variklio kronsteino dalj tepalu ar
tepimui skirta alyva.

Pav.30

Pav.31

2. Pjavio gylio reguliavimas

- Sukdami §j varztag verzliarakciu i$§ pagrindo virSaus
puseés, galite Siek tiek pareguliuoti pjavio gylj.
(vienu pasukimu padétis pakei¢iama 1,00 mm)
Sukant pagal laikrodZio rodykle, pjavio gylis didéja,
o sukant pries$ laikrodZio rodykle - mazéja.

Pav.32

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kistukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.
Angliniy Sepetéliy keitimas
Pav.33
Periodiskai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkancius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtelj.
Pav.34
Pakeite Sepetélius, jjunkite jrankj | elektros lizdg ir
parenkite Sepetélius, leisdami jrankiui veikti mazdaug 10
minuciy be apkrovos. Po to apziarekite veikiantj jrankj ir
patikrinkite elektrinio stabdzio veikima, atleide gaiduka.
Jei elektrinis stabdys veikia netinkamai, kreipkités |
,Makita" techninio aptarnavimo centra, kad jj pataisyty.
Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokia kita priezidrg ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.
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PASIRENKAMI PRIEDAI

/\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipkités
| artimiausig ,Makita" techninés priezilros centra.
- Tiesiy ir grioveliy formavimo antgaliai
Krasty formavimo antgaliai
Profiliavimo antgaliai i$ valcuoto metalo
Tiesusis kreiptuvas
Profiliavimo stakliy kreipiklis
Kreiptuvo laikiklis
Kreipiancioji jvoré
Kreipianciosios jvorés suderintuvas
Fiksavimo verzlé
|vorés kigis, 12 mm,1/2 colio
|vorés mova, 6 mm, 8 mm, 10 mm
|vorés mova, 3/8 colio,1/4 colio
24 nr. verzliaraktis
Dulkiy siurblio galvuéiy komplektas

Frezos
Tiesioji freza
Pav.35
mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
1/2"
12
10 60 25
172"
8 8 60 25
6
8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
,»U" formos graviravimo freza
Pav.36
mm
D A L1 L2
6 6 50 18 3
,»V" formos graviravimo freza
Pav.37
mm
D A L1 L2 9
1/4" 20 50 15 90°




Graztas- profiliavimo freza Guoliné kampy apvalinimo freza

Pav.38 Pav.45
mm mm
A L1 L2 L3 D Al [ A2 | L1 | L2 | L3 ]| R
12 12 60 20 35 6 15 8 37 7 35 | 3
60 20 35 6 21 8 40 10 | 35| 6
6 6 60 18 28 1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Graztas - dvigubo profiliavimo freza Guoliné briauny nuskvelbimo freza
Pav.39 Pav.46
mm mm
A L1 L2 L3 L4 D A1 A2 L1 L2 0
6 6 70 40 12 14 6 2% 8 42 12 45°
1/4"
Ploks¢iy sujungimo freza 6 20 8 41 1 60°
Pav.40 o .
Guoliné ornamenty pjovimo freza
mm Pav.47
A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20 mm
D A1 | A2 [ A3 [ L1 [ L2 | L3
Kampy apvalinimo freza 6 20 | 12 8 40 | 10 | 55 | 4
Pav.41 6 26 | 12 | 8 |42 | 12 |45 | 7
mm Guoliné skliauto ornamento pjovimo freza
D A1 | A2 | L1 [ L2 | L3 R
Pav.48
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4 mm
D | A1 | A2 | A3 | A4 | L1 | L2 | L3 | R
Briauny nuskvelbimo freza 6 20 | 18 | 12| 8 |40 | 10 | 55| 3
Pav.42 6 | 26 | 22 | 12| 8 |42 |12 |5 |5
mm . L e " . ..
D A 1 2 3 9 Guoliné roméniskos ,,S" pavidalo kreivés freza
6 23 46 1 6 30° Pav.49
6 20 50 13 5 45°
mm
6 20 49 14 2 60° D A1 | A2 | L1 |L2 |L3 | Rl | R2
’ L 6 20 | 8 | 40 | 10 |45 | 25 | 45
Skiauto ornamento pjovimo freza 5 2% | 8 2 | 12 |45 | 3 6
Pav.43
mm PASTABA:
D A L1 L2 R - Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati pateikti
20 43 8 4 jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
5 25 48 13 s {vairiose $alyse gali skirtis.

Guoliné profiliavimo freza

Pav.44
mm
D A L1 L2
6 10 50 20
114"
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EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Reguleerimisnupp 10-3. Pitskruvi (B) 23-3. Pitskruvi (B)
1-2. Lukustushoob 10-4. Pitskruvi (A) 23-4. Pitskruvi (C)
1-3. Stoppervarda seadistusmutter 10-5. Juhikuhoidik 23-5. Servamisjuhik
1-4. Kiirs66te nupp 12-1. Ule 15 mm 23-6. Pitskruvi (A)
1-5. Reguleerimispolt 12-2. Sirgjuhik 24-1. Otsak
1-6. Stopperi plokk 12-3. Puit 24-2. Juhtrullik
1-7. Sugavusosuti 15-1. Reguleerkruvi 24-3. Téddeldav detail
1-8. Stoppervarras 16-1. Kruvid 26-1. Lame vaherdngas 6
2-1. Nailonmutter 16-2. Teisaldatav 26-2. Polt M6x135
3-1. Stoppervarras 17-1. Minimaalse ava laiuse 27-1. Lame vaherdngas 6
3-2. Reguleerimispolt seadistamisel 27-2. Polt M6x135
3-3. Stopperi plokk 18-1. Maksimaalse ava laiuse 28-1. Auk
4-1. Lukustusnupp seadistamisel 29-1. Polt M6x135
4-2. Luliti paastik 20-1. Sabloonjuhik 29-2. Keermestatud osa mootori
5-1. Kiiruseregulaator 20-2. Lukustusplaat klambris
6-1. Lamp 21-1. Otsak 30-1. Tarviku aluses oleva kruviaugu
7-1. Véllilukk 21-2. Tald sees
7-2. Mutrivéti 21-3. Sabloon 31-1. Keermestatud osa mootori
9-1. Etteandesuund 21-4. Té6deldav detail klambris
9-2. Otsaku pddrlemissuund 21-5. Vahemaa (X) 32-1. Kruvikeeraja
9-3. Toéédeldav detail 21-6. Sabloonjuhiku valislabimdat 33-1. Piirmargis
9-4. Sirgjuhik 21-7. Sabloonjuhik 34-1. Harjahoidiku kate
10-1. Sirgjuhik 23-1. Juhikuhoidik 34-2. Kruvikeeraja
10-2. Peenreguleerimiskruvi 23-2. Reguleerkruvi
TEHNILISED ANDMED
Mudel RP1800/RP1800F RP1801/RP1801F | RP2300FC RP2301FC
Tsangpadruni maht 12 mm voi 1/2"
Sukeldusjéudlus 0-70 mm
lima koormuseta kiirus (min") 22000 | 9000 - 22 000

Kogupikkus 312 mm

Netomass 6,0 kg | 6,1 kg

Kaitseklass 8y

* Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Mérkus: Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE010-1
Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud puidu, plastiku ja teiste sarnaste

materjalide trimmimiseks ja profileerimiseks.
ENF002-1

Toide

Tooriista voib Uhendada ainult selle andmesildil ndidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel. T&oriist
on vastavalt Euroopa standardile kahekordse
isolatsiooniga ning seega vdib seda kasutada ka ilma
maandusjuhtmeta pistikupessa tGihendatult.
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Mudelile RP1800
ENF100-1

Uldise madalpinge siisteemide 220V ja 250V kohta.
Elektriaparatuuri  lilitustoimingud pdhjustavad voolu
kdikumisi. K&esoleva seadme 166l ebasobivas
vooluvérgus vdivad olla kahjustavad méjud teiste
seadmete téole. Kui toiteliini ndivtakistus on vérdne voi
vaiksem kui 0,40 oomi, vdib oletada, et negatiivsed
mdjud puuduvad. Kéesoleva seadme juures kasutatud
toiteliini pesa on kaitstud kaitsme vbi aeglaselt
rakenduva kaitselllitiga.



Mudelile RP1800F
ENF100-1

Uldise madalpinge siisteemide 220V ja 250V kohta.

Elektriaparatuuri llitustoimingud pdhjustavad voolu
kdikumisi. K&éesoleva seadme t66l ebasobivas
vooluvorgus vdivad olla kahjustavad mdjud teiste
seadmete to6le. Kui toiteliini néivtakistus on vérdne voi
vaiksem kui 0,39 oomi, voib oletada, et negatiivsed
mdjud puuduvad. Kéesoleva seadme juures kasutatud

toiteliini pesa on kaitstud kaitsme voi aeglaselt
rakenduva kaitselulitiga.
Mudelile RP1801,RP1801F

ENF100-1

Uldise madalpinge siisteemide 220V ja 250V kohta.

Elektriaparatuuri llitustoimingud pdhjustavad voolu
kdikumisi. K&éesoleva seadme t66l ebasobivas
vooluvorgus vdivad olla kahjustavad mdjud teiste
seadmete to66le. Kui toiteliini néivtakistus on vérdne voi
vaiksem kui 0,38 oomi, voib oletada, et negatiivsed
mdjud puuduvad. Kéesoleva seadme juures kasutatud

toiteliini pesa on kaitstud kaitsme voi aeglaselt
rakenduva kaitselulitiga.
Mudelile RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F

ENG102-3

Miira

Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:
Muratase (Lpa) : 86 dB(A)
Helivdimsuse tase (Lwa) : 97 dB(A)
Maaramatus (K): 3 dB(A)

Kasutage korvaklappe
ENG223-2

Vibratsioon
Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljelise vektori summa)
on maaratud vastavalt EN60745:

Too6reziim: keskmise tihedusega
puitkiudplaatidesse Idigete tegemine
Vibratsioonitase (ap) : 4,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?
Mudelile RP2300FC,RP2301FC
ENG102-3

Miira

Tuupiline A-korrigeeritud miiratase vastavalt EN60745:
Muratase (Lpa) : 87 dB(A)
Helivdimsuse tase (Lwa) : 98 dB(A)
Maaramatus (K): 3 dB(A)

Kasutage korvaklappe
ENG223-2

Vibratsioon

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljelise vektori summa)

on maaratud vastavalt EN60745:
Too6reziim: keskmise
puitkiudplaatidesse Idigete tegemine
Vibratsioonitase (ay) : 4,5 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?

tihedusega
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ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
mdoddetud kooskdlas standardse
testimismeetodiga ning seda vdib kasutada lhe
seadme vordlemiseks teisega.
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust voib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/N\HOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritdoriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
soltuvalt tooriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori  kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pd&hinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse tdoperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade liilitatakse
vélja ja mil seade td6tab tihikaigul, lisaks tooajale).

ENH101-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):
masina tahistus:
Profiilfrees
mudel nr./tidp:
RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F,RP2300FC,RP2301FC
on seeriatoodang ja
vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noéukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele standarditele
voi standardiseeritud dokumentidele:

EN60745
Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kdes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

26.10.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEAO010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

A HOIATUS Lugege labi koik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pdhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vi tdsiseid vigastusi.



Hoidke alles koik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.
GEB018-3

HOOVLI OHUTUSJUHISED

Hoidke elektritooriista isoleeritud pindadest,
sest I6ikur voib sattuda kokkupuutesse
seadme enda toitejuhtmega. Voolu all olevasse
juhtmesse |6ikamine voib pingestada
elektritdoriista metallosasid ning kasutaja voib
saada elektril6ogi.

Kasutage klambreid v6i monda muud sobivat
viisi toodeldava detaili kinnitamiseks ja
toetamiseks stabiilsele alusele. Toddeldava
detaili hoidmisel kdega voi selle toetamisel vastu
keha on detail ebastabiilses asendis ning vdib
pdhjustada kontrolli kaotust.
3. Pikema tooperioodi
kuulmiskaitsevahendeid.
Késitsege I6ikeotsikuid vdga ettevaatlikult.

5. Enne toimingu teostamist kontrollige hoolikalt,
et Ioikeotsikul poleks mdrasid véi vigastusi.
Asendage pragunenud voi  vigastatud
16ikeotsik viivitamatult.

Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne
toimingu teostamist kontrollige téodeldavat
detaili ja eemaldage sellest koik naelad.
Hoidke tooriista kindlalt kahe kdega.

Hoidke kded eemal poorlevatest osadest.
Veenduge, et |dikeotsik ei puudutaks
toodeldavat detaili enne tooriista
sisseliilitamist.

Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel moni aeg
koormuseta tédtada. Jélgige vibratsiooni voi
vibamist, mis voib viidata valesti paigaldatud
I16ikeotsikule.

Olge tahelepanelik 16ikeotsiku poodrlemis- ja
etteandesuuna suhtes.

Arge jitke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

Enne toodriista eemaldamist toodeldavast
detailist liilitage tooriist alati vooluvorgust
vilja ja oodake, kuni l6ikeotsik on taielikult
seiskunud.

Arge puudutage likeotsikut vahetult pirast
toimingu I6petamist; see voib olla vdga kuum
ja pohjustada poletushaavu.

Arge mairige tooriista korpust ettevaatamatult
vedeldiga, bensiiniga, 6liga ega muude selliste
ainetega. Need vbivad pohjustada Iohede
tekkimise tooriista korpusesse.

Poorake tahelepanu vajadusele kasutada dige
otsadiameetriga I6ikureid ning mis sobivad
tooriista kiirusega.

kestel kandke

© ~N

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid

aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
véltimiseks. Jargige materijali tarnija

ohutusalast teavet.

18. Kasutage alati 6iget tolmumaski/respiraatorit,
mis vastab materjalile ja rakendusele, millega
tootate.

HOIDKE JUHEND ALLES.

AHOIATUS:
ARGE laske mugavusel VoI toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kadesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tésiseid vigastusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/A\HOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne

reguleerimist ja kontrollimist valja lllitatud ja
vooluvdrgust lahti Ghendatud.

Loikesiigavuse reguleerimine

Joon.1

Asetage tooriist tasasele pinnale. Lddvendage

lukustushoob ja langetage tooriista korpust, kuni otsak
puudutab tasast pinda. Todriista korpuse lukustamiseks
pingutage lukustushooba.

Keerake stoppervarda seadistusmutrit vastupdeva.
Langetage stoppervarrast, kuni see puutub vastu
reguleerimispolti. Seadke sligavusosuti  kohakuti
skaalathikuga ,0". Slgavusosuti naitab skaalal
I6ikesligavust.

Hoides kiirs6ote nuppu all, tdéstke stoppervarrast
soovitud Idikesiigavuse saavutamiseni. Sigavuse
peenhaélestuseks tuleb keerata reguleerimisnuppu (liks
pdére =1 mm).

Keerates stoppervarda seadistusmutrit paripdeva, saate
stoppervarda tugevasti fikseerida.

NGid tuleb teie poolt etteantud Idikestigavuse
saavutamiseks l6dvendada lukustushooba ja seejarel
langetada tooriista korpust, kuni stoppervarras satub
kontakti stopperi ploki seadistamise kuuskantpoldiga.
Nailonmutter

Joon.2
Keerates nailonmutrit, saab reguleerida todriista korpuse
Glemist piiri.

/NHOIATUS:
Arge langetage nailonmutrit liiga madalale. Otsak
eendub siis ohtlikult kaugele.



Stopperi plokk

Joon.3

Stopperi plokil on kolm reguleerivat kuuskantpolti, mis
tdusevad voi langevad (ihe taispédrdega 0,8 mm. Nende
reguleerivate kuuskantpoltide abil on lihtne saavutada
kolme erinevat Idikesiigavust ilma stoppervarrast imber
seadistamata.

Siugavaima [6ikestigavuse saavutamiseks seadistage
kdige madalamat kuuskantpolti, jargides 16igus
,LOikesligavuse reguleerimine" toodud meetodit.
Madalamate I6ikesligavuste saamiseks seadistage kaht
Ulejadnud kuuskantpolti. Nende kuuskantpoltide kdrguse
erinevus vastab I6ikesligavuse erinevusele.
Kuuskantpoltide seadistamiseks keerake neid
kruvikeeraja voi mutrivdtmega. Samuti on stopperi plokk
kasulik sligavate soonte Idikamisel jarjest suureneva
I6ikesligavusega korduvldigete tegemiseks.

/NHOIATUS:
.« Kuna Ulemaarane I6ikamine vdib pohjustada
mootori Ulekoormust Vi raskendada tooriista

kontrolli all hoidmist, ei tohiks 16ikestigavus soonte
Idikamisel 8 mm labimddduga otsakuga Uletada
korraga 15 mm.

Soonte I6ikamisel 20 mm labimddduga otsakuga ei
tohiks I6ikestigavus korraga lletada 5 mm.

Eriti slgavate soonte I|6ikamisel tehke jarjest
suureneva ldikestuigavusega kaks voi kolm I6iget.

Liliti funktsioneerimine

Joon.4

/NHOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista vooluvérku
Uhendamist, kas liliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalllitatud asendisse.

Enne sisselllitamist veenduge, et véllilukk on

vabastatud.
Selleks, et Illiti paastikut poleks vdimalik juhuslikult
tdmmata, on tddriistal lukustusnupp.
Tooriista kaivitamiseks vajutage lukustusnupp alla ning
tdmmake [Uliti paastikut. Seiskamiseks vabastage liliti
paastik.
Pidevaks t60ks tdmmake lUliti paastikut ja vajutage
seejarel lukustusnupp sligavamale sisse. Todriista
seiskamiseks tdmmake liliti paastikut nii, et lukustusnupp
automaatselt naaseb. Seejarel vabastage llliti paastik.
Pérast laliti paastiku vabastamist rakendub
lahtilukustussusteem, et valtida Illiti paastiku tdmbamist.

/AHOIATUS:
Hoidke todriista valjalilitamisel tugevasti kinni, et
neelata tagasilook.
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Elektrooniline funktsioon

Ainult mudelite RP2300FC ja RP2301FC kohta

Piisikiiruse juhtimine

- Kuna podrlemiskiirus
tingimustes  pidevalt
tasaselt to6deldud pind.
Lisaks, kui toodriista koormus Uletab Ilubatava
taseme, véahendatakse mootori vdimsust, et kaitsta
mootorit Ulekuumenemise eest. Kui koormus
langeb tagasi lubatavale tasemele t66tab tooriist
normaalselt edasi.

koormatud
tulemuseks

hoitakse
Uhtlane, on

Sujuvkaivituse funktsioon
Sujuva kaivituse tagab summutatud algtduge.

Kiiruseregulaator
Ainult mudelite RP2300FC ja RP2301FC kohta

Joon.5

Tooriista kiirust saab muuta, valides kiiruseregulaatori
skaalal numbrilise vaartuse 1 kuni 6.

Suurem kiirus saavutatakse, kui keerata skaala
vaartusele 6, madalama kiiruse saavutamiseks tuleb see
keerata vaartusele 1.

See vdimaldab valida materjali optimaalseks
tootlemiseks sobivaima kiiruse, st kiiruse, mis sobib
materjali ja otsaku labim&dduga kdige paremini.

Tabelis on toodud skaala numbriliste vaartuste ja
tooriista ligikaudse kiiruse omavahelised suhted.

Number min*
1 9000
2 11 000
3 14 000
4 17 000
5 20 000
6 22 000
/AHoIATUS:

Kui tddriista kaua aega katkestamatult madalal
kiirusel kasutatakse, tekib mootori Glekoormus, mis
pdhjustab tddriista tdrkeid.

Kiiruseregulaatorit saab keerata ainult numbrini 6 ja
tagasi numbrini 1. Arge kiiruseregulaatorit jduga Ule
6 vbi 1 keerata puldke, sest vastasel korral ei
pruugi kiiruse reguleerimise funktsioon enam
todtada.

Lampide siiiitamine
Ainult mudelite RP1800F, RP1801F, RP2300FC ja
RP2301FC kohta

Joon.6

/\HOIATUS:

Arge vaadake otse valgusesse ega valgusallikat.
Lambi sisselulitamiseks tdmmake lUliti paastikut. Lamp
pdleb seni, kuni tdmmatakse liliti paastikut. Lamp lulitub
vélja 10 - 15 sekundit parast paastiku vabastamist.



MARKUS:
Kasutage lambiklaasilt mustuse ara puhkimiseks
kuiva riidelappi. Olge seda tehes ettevaatlik, et
lambiklaasi mitte kriimustada, sest vastasel korral
voib valgustus vaheneda.

KOKKUPANEK
/AHOIATUS:
Kandke alati enne tdoriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
ltlitatud ja vooluvdrgust lahti thendatud.

Otsaku paigaldamine vo6i eemaldamine
Joon.7

/AAHOIATUS:
Paigaldage otsak tugevasti. Kasutage alati
téoriistaga kaasas olevat mutrivdtit. Logisev voi
liiga tugevasti pingutatud otsak vdib olla ohtlik.
Kasutage alati padrunit, mis sobib otsaku tlve

labimddduga.
Arge pingutage tsangmutrit ilma  otsakut
sisestamata ega paigaldage vaikese tlivega

otsakuid ilma tsangmuhvita. See vdib pdhjustada
tsangkoonuse purunemise.
Kasutage ainult selliseid freesimisotsakuid, mille
maksimaalne kiirus, mis on otsakule margitud,
Uletab profiilfreesi maksimaalset kiirust.
Sisestage otsak I6puni tsangkoonusesse. Vajutage
vollilukku, et hoida vélli paigal, ja kasutage mutrivétit, et
tsangmutter korralikult kinnitada. Kasutades vaiksema
tive labimddduga freesimisotsakuid, sisestage esmalt
tsangkoonusesse sobiva suurusega tsangmuhy, seejarel
paigaldage Ulaltoodud juhiste kohaselt otsak.
Otsaku eemaldamiseks jargige paigaldusjuhiseid
vastupidises jarjekorras.

TOORIISTA KASUTAMINE

/NHOIATUS:
Enne t66 alustamist veenduge alati, et tdoriista
korpus kerkib automaatselt Glemise piirini ning et
otsak ei eendu lukustushoova I6dvendamisel
tooriista alusest valja.
Enne t66 alustamist veenduge alati, et laastude
kdrvalesuunaja on korralikult paigaldatud.

Joon.8

Kasutage alati molemat kaepidet ja hoidke tootavat
tooriista kdvasti mélemast kaepidemest kinni.

Asetage tooriista alus Idigatavale detailile, iima et see
detaili vastu puutuks. Seejarel lllitage tooriist sisse ja
oodake, kuni otsak saavutab taiskiiruse. Langetage
tooriista korpust ja liigutage tooriista piki toodeldava
detaili pinda, hoides tooriista alust tasaselt vastu pinda ja
liikudes sujuvalt edasi, kuni Idige on tehtud.

Servade |6ikamisel peab tdddeldava detaili pind jaama
seadme liikumise suunas vaadatuna otsakust vasakule.
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1. Té6deldav detail

2. Otsaku poorlemissuund
3. Vaade tOdriista pealt

4. Etteandesuund

MARKUS:
Kui tdoriista nihutatakse edasi liiga kiiresti, voib see
pohjustada 16ike halva kvaliteedi vdi kahjustada
otsakut v8i mootorit. Kui toériista nihutatakse edasi
liga aeglaselt, voib see Ibikekohta korvetada ja
kahjustada. Oige edasilikumise kiirus sdltub
kasutatava otsaku  suurusest, téddeldavast
materjalist ja 16ikestigavusest. Enne t66 alustamist
tegelikult téodeldaval pinnal on soovitatav teha
sarnasest materjalist Uleliigsel saematerjalitukil
proovildikamine. Nii teate tépselt, kuidas I6ige valja
néeb, ning saate kontrollida mddte.
Sirgjuhiku  vdi  servamisjuhiku  kasutamisel
paigaldage see kindlasti seadme lilkumise suunas
vaadatuna otsakust paremale. Sel juhul on lihtsam
juhikut td6deldava pinna servaga kohakuti hoida.

Joon.9

Sirgjuhik

Joon.10

Sirgjuhikut kasutatakse faasimisel vdi soonte Iikamisel

sirge |16ike saamiseks.

Paigaldage sirgjuhik pitskruvi (B) abil juhikuhoidikusse.

Sisestage juhikuhoidik todriista aluses olevatesse

avaustesse ja kinnitage pitskruviga (A). Et reguleerida

vahemaad otsaku ja sirgjuhiku vahel, I6dvendage

pitskruvi (B) ja keerake peenhaalestuskruvi (1,5 mm

pdorde kohta). Soovitud kaugusel keerake pitskruvi (B)

kinni, et fikseerida sirgjuhik paigale.

Joon.11
Juhikus olevate kdeparaste avauste abil saab sirgjuhikut

taiendavate puidutiikkide kinnitamise teel laiemaks
muuta.
Joon.12
Kasutades suure |abimddduga otsakut, kinnitage

puidutikid 15 mm v6i suurema paksusega sirgjuhiku
kilge, et valtida otsaku puutumist vastu sirgjuhikut.
Loéikamisel liigutage tooriista nii, et sirgjuhik oleks
téddeldava detaili servaga Uhel joonel.

Kui vahemaa téddeldava detaili kilje ja I6ikeasendi vahel
on liiga suur voi kui tddeldava detaili killg pole sirge, ei
saa sirgjuhikut kasutada. Sellisel juhul kinnitage
téddeldava detaili kiilge sirge laud ja kasutage seda
servamismasina aluse vastas juhikuna. Juhtige tédriista



noole suunas.

Joon.13

Sirgjuhiku (lisavarustuses) peenhdilestamine.
Joon.14

Kui profiilrees on paigaldatud,

viige kaks varrast (varras 10) juhikuhoidiku valimistesse
kinnitusavadesse ja kinnitage need kahe pitskruvi (M15 x
14 mm) abil. Veenduge, et tiibmutter (M5 x 50 mm) on
16puni kinni keeratud, ning libistage seejarel profiilfreesi
aluse kinnitussélm kahe varda (varras 10) otsa ja
keerake kinni aluse pitskruvid.

Loiketera asendi peenhaalestamine sirgjuhiku
suhtes.

Joon.15

1. Vabastage tibmutter (M6 x 50mm).

2. Asendi seadistamiseks tuleb po&orata tiibmutrit
(M10 x 52 mm) (liks pd6re muudab asendit 1 mm
vorra).

3.  Parast asendi seadistamist keerake tiibmutter (M6
x 50 mm) I6puni kinni.

Skaalardéngast on vdimalik nullasendisse (0) seadmiseks
eraldi keerata.

Juhikutalla laiuse muutmine

Juhikutalla laiuse muutmiseks vasak- ja parempoolses
suunas vabastage ringidega tahistatud kruvid. Parast
laiuse muutmist keerake kruvid 18puni kinni. Juhikutalla
(d) laiust on véimalik muuta vahemikus 280 kuni 350 mm.

Joon.16

Joon.17

Joon.18

Sabloonjuhik (lisatarvik)

Joon.19

Sabloonjuhik vdimaldab kasutada otsaku juhtimiseks
kindlat teed, mis jargib mingit kindlat soovitud mustrit.

Sabloonjuhiku paigaldamiseks tdmmake lukustuplaadi
hooba ja sisestage Sabloonjuhik.

Joon.20

Kinnitage $abloon tdddeldava detaili kiilge. Asetage
tooriist Sabloonile ja ligutage tooriista edasi nii, et
Sabloonjuhik libiseb piki $ablooni serva.

Joon.21

MARKUS:
Tooddeldav detail Idigatakse Sabloonist veidi erineva
suurusega. Jatke otsaku ja Sabloonjuhiku valiskilje
vahele vahemaa (X). Vahemaa (X) arvutamiseks
saab kasutada jargmist valemit:
Vahemaa (X) = (Sabloonjuhiku valislabimddt -
otsaku labimdot) / 2
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Servamisjuhik (lisatarvik)

Joon.22

Servamisjuhiku abil saab hdlpsasti servata, teha
koveraid 16ikeid médblispoonis jms. Juhtrullik liigub piki
|6ikekaart ja kindlustab peene I6ike.

Paigaldage I6ikejuhik pitskruvi (B) abil juhikuhoidikusse.
Sisestage juhikuhoidik todriista aluses olevatesse
avaustesse ja kinnitage pitskruviga (A). Et reguleerida
vahemaad otsaku ja [6ikejuhiku vahel, I6dvendage
pitskruvi (B) ja keerake peenhaalestuskruvi (1,5 mm
podorde kohta). Juhtrulliku Ules véi alla reguleerimisel
I6dvendage pitskruvi (C). Parast reguleerimist pingutage
korralikult k&iki pitskruvisid.

Joon.23
Loikamisel liigutage tooriista nii, et juhtrullik ligub mééda
téddeldava detaili serva.

Joon.24
Tolmuotsaku komplekt (tarvik)

1. Tolmuotsak
2. Pitskruvi

Kasutage tolmuotsakut tolmu eraldamiseks. Kinnitage
tolmuotsak kasikruvi abil tooriista alusele nii, et
tolmuotsaku eend sobituks téoriista aluse slivendisse.
Seejérel Uhendage tolmuotsak tolmuimejaga.

Joon.25

Loikesuigavuse seadistamine kruvi M6 x 135
abil

Tooriista kasutamisel koos miudgilolevate profiilfreesi
tédlaudadega on kasutajal selle kruvi abil véimalik
I6ikamise sligavust tddlaua pealt tépselt seadistada.

Joon.26

1. Kruvi ja seibi paigaldamine tooriistale.
Paigaldage lame vaherdngas sellele kruvile.
Viige see kruvi labi tddriista aluses oleva kruviaugu
mootori klambris olevasse keermestatud osasse.



Joon.27
Joon.28

Joon.29

Seejuures lisage veidi maaret voi Oli tdoriista aluse
kruviaugu ja mootori klambri keermestatud osa sisse.
Joon.30

Joon.31

2. Loikesiigavuse reguleerimine.
. Loikesugavuse tapseks seadistamiseks tuleb seda

kruvi keerata kruvikeerajaga todlaua pealt.
(Taispoore vastab 1 millimeetrile)
Kruvi péripaeva keeramine suurendab
Idikestigavust, vastupdeva keeramine vahendab
seda.

Joon.32

HOOLDUS

/AHOIATUS:

Kandke alati enne kontroll- v6i hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja
ltlitatud ja vooluvdrgust lahti thendatud.

Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Siisiharjade asendamine

Joon.33

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage susiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid siisiharju.
Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud sUsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.34

Parast harjade vahetamist Uhendage tdoriist vooluvdrku
ja tootage harjad sisse, lastes tooriistal ilma koormuseta
umbes 10 minut tootada. Seejarel kontrollige toétavat
tooriista ja elektrilise piduri t66d llliti paastiku
vabastamisel. Kui elektriline pidur ei té6ta korralikult,
viige see  parandamiseks  kohalikku  Makita
teeninduskeskusesse.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d, muud hooldus- ja reguleerimistoéd
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati tuleb
kasutada Makita varuosi.
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VALIKULISED TARVIKUD

/\HOIATUS:

Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada

koos Makita tdoriistaga, mille kasutamist selles

kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja

lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada

saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid

ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

Sirg- ja rihvamisotsakud

Servafreesimisotsakud

Laminaadiservamisotsakud

Sirgjuhik

Servamisjuhik

Juhikuhoidik

Sabloonjuhikud

Sabloonjuhiku adapter

Fiksaatormutter

Tsangkoonus 12 mm, 1/2"

Tsangmuhv 6 mm, 8 mm, 10 mm

Tsangmuhv 3/8", 1/4"

Mutrivéti nr 24

Tolmuimejaotsakute komplekt

Freesimiotsakud

Sirgotsak
Joon.35
mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12
10 60 25
172"
8 8 60 25
6
8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
»U"-soone freesimisotsak
Joon.36
mm
D A L1 L2
6 6 50 18 3
»V"-soone freesimisotsak
Joon.37
mm
D A L1 L2 [
1/4" 20 50 15 90°




Puuriteravikuga tasaservamisotsak

Joon.38
mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 60 20 35
6 6 60 18 28

Puuriteravikuga kahekordne tasaservamisotsak

Joon.39
mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 70 40 12 14
Servatdotlemisotsak
Joon.40
mm
A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 4 20
Nurgaiimardusotsak
Joon.41
mm
D A1 | A2 | L1 L2 | L3 R
25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Faasimisotsak
Joon.42
mm
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Nogusfreesimisotsak
Joon.43
mm
D A L1 L2 R
20 43 8 4
6 25 48 13 8
Kuullaagritega tasaservamisotsak
Joon.44
mm
D A L1 L2
6 10 50 20
174"
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Kuullaagritega nurgaiimardusotsak

Joon.45
mm
D At | A2 | L1 | L2 [ L3 | R
6 15 8 37 7 | 35| 3
6 21 8 40 | 10 | 35| 6
1/4" 21 8 40 | 10 | 35| 6
Kuullaagritega faasimisotsak
Joon.46
mm
D A1 A2 L1 L2 6
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 4 " 60°
Kuullaagritega ribitamisotsak
Joon.47
mm
D | A1 |A2 |A3 [ L1 | L2 |L3 | R

6 20 12 8 40 10 | 55 4
6 26 12 8 42 12 | 45 7

Kuullaagritega nogusprofiili ribitamisotsak
Joon.48

D A1 | A2 | A3 | A4 | L1 L2 | L3 R
6 20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Kuullaagritega rooma tiilipi S-profiili otsak
Joon.49

mm
A1]A2 [L1]L2 [L3 [ RI | R2
6 20| 8 | 40 |10 |45 | 25|45
6 26 | 8 | 42|12 |45 | 3 | 6

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tOdriista
pakendisse. Need vdivad riikide I6ikes erineda.



PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMA)

1-1.
1-2.
1-3.

PerynuposoyHasi pyyka

Pblvar 6nokvposku
YcTaHOBOYHas raiika CTOMOPHO
onopbl

KHonka 6bIcTpoit nogaun
PerynupoBoyHbiin Gont
CTonopHbIi 6rnok

Ykasatenb rnybuHbl
CronopHas onopa
HelinoxoBas raiika
CronopHas onopa
PerynupoBoyHbIin Gont
CTonopHbIii 6rok

KHonka 6rnoknposku

KypkoBbIii BbiKIo4aTeNb
MOBOPOTHbIV perynsaTop ckopocTy
Jlamna

3amok Bana

[aeyHbIN Kritoy

Hanpaenexue noagauu
HanpaeneHue BpalleHus 6uTbl
9-3. ObpabatbiBaemas feTasnb

9-4. MNpsmas HanpasnstoLas

10-1. Mpsamas Hanpasnsiowas
10-2. BUHT TOYHOI# perynmpoBku

1-4.
1-5.
1-6.
1-7.
1-8.
2-1.
3-1.
3-2.
3-3.
4-1.
4-2.
5-1.
6-1.
7-1.
7-2.
9-1.
9-2.

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

10-3. 3axkumHom BUHT (B) 23-3. 3aXUMHOM BUHT (B)
10-4. 3axumHom BUHT (A) 23-4. 3axnmHol BUHT (C)
10-5. [lepxatenb Hanpaensiowen 23-5. KpomkoobpesHasi HanpasnsitoLas
12-1. Bonee 15 Mm 23-6. 3axuMHOM BUHT (A)
12-2. MNpsmas HanpaensioLwas 24-1. buta
12-3. epeso 24-2. Hanpaensto3suii ponuk
15-1. PerynmpoBOYHbI BUHT 24-3. ObpabaTbiBaemas getanb
16-1. BuHTbI 26-1. Mnockas waiba 6
16-2. MoaBuxHasa 26-2. BuHT M6x135
17-1. Mpu ycTaHOBKE MUHUMATTBLHOM 27-1. Mnockas wanba 6
LUMPUHBI PaCKPbITUS 27-2. BuHT M6x135
18-1. Mpu ycTaHOBKE MaKcMMarbHOM 28-1. OtBepcTHe
LUMPUHBI PaCKPbITUS 29-1. BuHT M6x135
20-1. TpadbapeTHas HanpaenstoLas 29-2. Pe3bboBas YacTb KPOHLUTENHA
20-2. CtonopHas nnactuHa npuratens
21-1. buta 30-1. B oTBepcTME B OCHOBAHUM
21-2. OcHoBaHue VHCTpyMeHTa
21-3. MNpodunb 31-1. Pe3bboBas YacTb KpOHLUTENHA
21-4. ObpabatbiBaemas getanb nBuratens
21-5. PaccrtosiHue (X) 32-1. OtBepTka
21-6. BHeLuHMin gnameTp npohunbHO 33-1. OrpaHnuuTenbHas meTka
HanpaenstoLen 34-1. Konnayok gepxartensi LWeTku
21-7. NMpodunbHas HanpasnsioLas 34-2. OtBepTKa

23-1. [lepxatenb Hanpasnsiowen
23-2. PerynupoBoYHbIN BUHT

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb RP1800/RP1800F | RP1801/RP1801F | RP2300FC RP2301FC
Pa3mep LaHroBoro natpoHa 12 MM vnn 1/2"
BepTukanbHbIil xoa, 0-70 Mmm
Uncno o6opoTos Ge3 Harpyaki (MuH ") 22000 | 9000 - 22 000
O6buwas gnuHa 312 Mm
Bec HeTTO 6,0 kr | 6,1 kr
Knacc 6esonacHocTtu y]]

. EJ'IaI'OﬂapH HaLlen NoCTOSIHHO ﬂeIZCTByIOLLleVI nporpamme MCCﬂeﬂOBaHMﬁ n paBpaﬁOTOK, YKa3aHHble 30eCb TeXHU4Yeckne
XapaKkTepuCTUKn moryt 6bITb M3MEHeHbI 6e3 npeaBapuTenbHOro yBeaoMneHus.

. I'IpmmeanMe: TexHuuyeckve XapakTepuCcTUKM MOryT pasnuyaTtbCsa B 3aBMCUMOCTU OT CTPaHbI.

* Macca B cootBeTcTBUM C NpoLeayport EPTA 01/2003

HasHauyeHue

ENE010-1 MOXET nopkn4aTbcsa K

3asemrieHuns.

posetkam 6Ge3 mposoaa

[aHHbIA MHCTPYMEHT npeaHa3HadeH Ans 3a4nucTku
3anoanuUo 1 NpouNMpoBaHNsA AepeBa, NnacTMacchl 1

nofo6HbIX MaTepuanos.
ENF002-1

UcTo4HMK NnuTaHus

[aHHbIi  MHCTPYMEHT  OOrbKeH nogknyaTbcs K
NCTOYHUKY nuTaHns [ HanpshkeHueM,
COOTBETCTBYIOLUMM  HamnpsbkeHuo, yKkasaHHOMY Ha

MOEHTUMUKALUMOHHOM NNacTuHKe, U MoxeT pabortaTtb
TOMNbKO OT OAHO(HA3HOrO UCTOYHWUKA NEPEMEHHOTIO TOKA.
B cOOTBETCTBMM C €BPOMNENCKUM CTaHOAPTOM AaHHbIV
WHCTPYMEHT WMEET [BOWHYH M30MsLUMI0O U MO3TOMY
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Ons mogenu RP1800
ENF100-1

[nsi HU3KOBOMNLTHbLIX CUCTEM OGLLEro NonbL3oBaHUsA
HanpsixeHueM ot 220 B go 250 B.

BkntoyeHne aneKTpu4ecKkoro yCTPOMCTBa MPUBOAUT K
KoneGaHusiM HarnpsixeHus. Mcnonb3oBaHue AaHHOMO
yCTpoiicTBa B HebnaronpuATHbIX YCIoBUSIX
3MNeKTPoCHaGXEHNsI MOXET oOKa3biBaTb HeraTMBHOE
BNUsiHWEe Ha paboty Apyroro obopynoBaHus. Ecnu
MoMHOe COMpPOTUBIIEHNE B CETWU MUTAHWUSI PaBHO UMK



meHee , 0,40 Om, MOXHO Npegnonaratb, YTO AaHHbIV

WHCTPYMEHT He 6yneT OKasblBaTb HEraTMBHOIO BINAHUA.

CeTeBasi po3eTka, ucronb3dyemass Ans  OaHHOMO
MHCTpYMeHTa, [OImKkHa 6bITb 3almileHa
npegoxpaHuTenemM Wnu - npepbiBaTeneMm Lenu
MeAeHHbIM pa3MblkaHUeM.
Ona mopgenu RP1800F

ENF100-1

[AnA HU3KOBONLTHLIX CUCTEM OGLLEro NoNbL30BaHUSA
HanpsixeHueM ot 220 B go 250 B.

BkrntoveHne amneKTpuYeckoro yCTpoWcTBa MPUBOAUT K
KonebaHuaAM HampsbkeHus. Vcnonb3oBaHue [AaHHOMO
ycTpoWcTBa B HebnaronpusTHbIX YCroBusIX
3MNEKTPOCHABXEHNS MOXET OKa3blBaTb HeraTuBHOE
BNusiHMe Ha paboty ppyroro obopypoBaHus. Ecnu
MoriHoe COMPOTUBIIEHWE B CETW MUTAHUA PaBHO UMK
meHee , 0,39 Om, MOXHO Mnpegnonaratb, YTO AaHHbIV

WHCTPYMEHT HEe 6y,q13T OKasblBaTb HErATUBHOIO BITUAHUA.

CeTeBasi poseTka, Wcronb3yemasi [Ansi  AaHHOro
MHCTPYMEHTA, [OOMmKHa 6bITb salmeHa
npefoxpaHWTenemM WU npepbiBatenieM uUenu C

Me[NEeHHbIM pa3MblKaHVEM.

ans mogenu RP1801,RP1801F
ENF100-1

[nA HU3KOBONLTHLIX CUCTEM OGLLEro NoNbL30BaHUsA
HanpsixeHuem ot 220 B ao 250 B.

BkrtoueHne 3MeKTpUYeckoro yCTpoWCTBa MPUBOAUT K
KonebaHnaM HanpsikeHus. Vcnonb3oBaHne AaHHOMO
yCTpoWcTBa B HebnaronpusTHbIX YCroBUsIX
ANeKTpocHabXeHNsT MOXeT OKasblBaTb HeraTuBHoe
BNMsiHMe Ha paboty ppyroro obopynoBaHusi. Ecnu
NofiHoe COMpOTUBIIEHWE B CETW MUTaHUS PaBHO UMK
meHee , 0,38 Om, MOXHO Npegnonaratb, YTO AaHHbIV

WHCTPYMEHT He 6y,qu OKasblBaTb HEraTMBHOIO BINAHUA.

CereBasi po3eTka, wucnonb3dyemaa aOnda  OaHHOro
WHCTPYMEHTa, AO0MKHa 6bITb 3aumuieHa
npegoxpaHutenem  unu npepbiBateneM  uenn  C

MeaNeHHbIM pasMblKaHneM.

[Ons mogenu RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F
ENG102-3

Lym
TUNWYHBIN ypOBEHL B3BELLEHHOTO 3BYKOBOTO JaBMEHUs
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:
YposeHb 3BykoBoro AaeneHus (Lya) : 86 a6 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa) : 97 OB (A)
MorpewwHocTs (K): 3 AB(A)
Wcnonb3yiiTe cpeacTBa 3aWmThI criyxa
ENG223-2
Bubpauus
O6Lwmit ypoBeHb BUGPaLMK (BEKTOPHast CyMma no Tpem
KoopavHaTam), oripeferneHHbIn B COOTBETCTBUM C
EN60745:
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Pabouunn pexum: BbipesaHue nasos B8 MDF
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (an): 4,0 m/c?
MorpewwHocts (K): 1,5 m/c?

Onsa moaenun RP2300FC,RP2301FC
ENG102-3

Lym

TUNNYHBIN ypOBEHL B3BELLEHHOIO 3BYKOBOTO JaBneHus

(A), n3amepeHHbIn B cooTBeTCcTBUM ¢ ENB0745:
YposeHb 3BykoBoro Aaenexnst (Lya) : 87 ab (A)
YpoBeHb 3BYkOBOW MOLHOCTM (Lwa) : 98 Ab (A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB(A)

Wcnonb3yiiTe cpeacTBa 3aWMThl criyxa
ENG223-2

Bubpauus
Ob6Lwmit ypoBeHb BUBpaLMK (BEKTOPHast CymMma no Tpem
KoopavHaTam), ornpefeneHHbIi B COOTBETCTBUM C
EN60745:
PaGouunin pexum: BbipesaHue nasos B8 MDF
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (an): 4,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1

- 3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHus
BubpauMm M3MepeHo B  COOTBETCTBMM  CO
CTaHOApPTHOW METOAMKOW WCMbITaHUA U MOXET
6bITb MCnonb3oBaHo ans CpaBHeHWs!
MNHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHus

BI/I6paLI,I/IVI MOXHO TakxXe ucnonb3oBatb Ans
npeasapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

ANPEAYNPEXOEHM:
. PacnpoctpaHeHue  BuGpauuu  BO  BpeEMSA
dhakTnyeckoro MCNOIb30BaHUA

3MEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OTnMyaTbcs  OT
3asIBNEHHOr0 3HaYeHWsl B 3aBUCUMMOCTU cnocoba
NPUMEHEHUSI UHCTPYMEHTA.

- Obs3aTenbHo onpefenute Mepbl 6e3onacHoCTW
Ons 3aWWThbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLEHKEe
BO3eNCcTBUSA B peanbHbIX YCroBuUsIX
MCMOnNb30BaHust (C y4ETOM BCex 3TanoB paboyero
UMKna, TakUX Kak BbIKIOYEHWE WHCTPYMEHTa,
paboTa 6e3 Harpy3Kkv 1 BKIHOYEHE).

ENH101-15
TonbKo Ans eBponerMckux cTpaH

Dexknapauus o cootBetcTBUM EC

Makita Corporation, sBnsisicb OTBeTCTBEHHbIM

npousBoauTeneM, 3afBnsieT, 4YTO cregylolme

ycTpoicTea Makita:

O603HayeHne ycTponcTBa:

Ddpesep

Mogens/Tun:

RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F,RP2300FC,RP2301FC

SBNAOTCS CEPUNHBIMY USAENUSIMU 1

CooTBeTCTBYeT cneaytowmm aupektueam EC:
2006/42/EC



W wu3rotoBreHbl B COOTBETCTBMM CO CreyroLmMmu
cTaHgapTamu Uy HOPMaTUBHBLIMU JOKYMEHTaMU:
EN60745
TexHuueckas [OKyMeHTauus XpaHuTcs y
oduumansHoro npeactasutensi B Espone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

26.10.2010

i

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6Lwue pekomeHgaumMm no
TexHUKe 6e3onacHoOCTU Ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB
NPEAYNPEXOEHUE O3HakoMbTecb CO BCceMMU
VMHCTPYKUMAMU U peKoMeHAAUMSAMM MO TeXHUKe
G6esonacHocTn.  HeBbiMonHeHMe  MHCTPYKUMA U
peKkoMeHaaLUuin  MOXEeT MPUBECTU K  MOPaXeHWo
3MeKTPOTOKOM, NoXapy W/unu TSHKenbIM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpoLUopYy C UHCTPYKLMAMMU
M pekoMeHAauusiMu AnA AanbHewuLero

ncnosnb3oBaHUA.
GEB018-3

NMPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
3KCMNIYATALIMXU ®ACOHHOW
®PE3bl

1. Ecnm npu BbinonHeHuWu paboT cyulecTByeT

PUCK KOHTaKTa JeHTbl C COGCTBEHHbIM
LWWHYpOM nuTaHus, AepxuTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a cneunanbHO
npeAHa3Ha4YeHHble M30nMpoBaHHble
noBepxHOCTU. KOHTaKT C MpPOBOAOM Mo
HanpsbkeHWem  npuBedeT K TOMY,  4TO

MeTannuuyeckne pgetanu MWHCTPYMEHTa Takke
ByayT noa HanpsKEHNEM, YTO MOXET NMPUBECTU K
NopaxxeHuto onepartopa 3MeKTPUYECKUM TOKOM.

2. [Ona dwukcauum paspesaemol peTanu Ha

YCTOWYMBOW  MOBEPXHOCTU  UCMONb3yWTe
3aXUMbl  MNU  gpyrue COOTBeTCTBYlOLWME
npucnoco6nenmns. Hukorga He  pgepxute

pacnunuBaemble feTtanrM B pykax U He
npwxuMaiiTe ux K Teny, Tak kak ato He obecneunt
YCTOWYMBOrO MOMOXEHUS AeTanu U MOXET
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NPUBECTU K NOTEPE KOHTPONA Ha4 UHCTPYMEHTOM.
B criy4yae AnNuUTenbHOro MUCNONb3OBaHUA

WHCTPYMeHTa ucnonb3yinte cpeacTBa
3aWuThl cnyxa.

AxkypaTHO obpaluaniTecb ¢ GUTON.

MNepen aKkcnnyarauven TwarenbHo

ocMmoTpuTe 6UTY U y6eautecb B OTCYTCTBUM
TpelwmH unu noBpexaeHuin. HemeaneHHo
3aMeHUTe TPECHYBLUYIO UNU NOBPEXAEeHHYI0
outy.

U3berante nonagaHuMsa nosyioTHa Ha reosam.
MNMepen BbiNonHeHuem pa6oT ocmoTpuTte
[eTanb U yaanuTe u3 Hee Bce rBo3au.
Kpenko Aaepxute WHCTpPyMEHT oGeumn
pykamu.

Pykun AOmXHbI HAXOANTLCA Ha PacCTOAHUU OT
BpaLlaroLwmnxcs aeTaneun.

Mepen BKITHOYEHWEM BbIKNoYaTens
y6eautechb, 4To GUTa He KacaeTcA AeTanu.
MNMepep wucnonb3oBaHWEM WMHCTPYMeHTa Ha
peanbHON pgeTanu palTe  UHCTPYMEHTY
HeMHoro nopa6ortatb BxonocTyt. Yoeautecb
B OTCYTCTBUM BubGpauum wunu GueHus,
KoTopble MOFyT cBuAeTenbCTBOBaTb O
HenpaBUIIbHOW YCTaHOBKE BUTbI.

MoMHuTe 0 HanpaBneHWW BpalieHUss GUTbI 1
HanpaerieHUn ee Nopauu.

He ocraBnsite paGoTalowuinin UHCTPYMEHT
6e3 npucmotpa. Bknwouante MHCTPyMeHT
TONbKO TOrAa, KorAa OH HaxoAUTCS B pyKaxX.
Mepepn n3BneYeHnem 6UTLI U3 AeTanu Bceraa

BbIKMOYanTe WHCTPYMEHT n xauTe
OCTaHOBKW ABWXEHUS GUTbI.
Cpa3sy nocrne OKOHYaHMsi paboT  He

npukacantecb k 6ute. OHa MoOXeT ObITb
OYeHb ropsiyen, YTo NpuUBeAEeT K 0XKOram KOXH.
He pornyckante HeGpexHon YUCTKMN
OCHOBaHUSI MHCTPYMEHTa pacTBOpUTeneM,
OEeH3MHOM, MacroMm M T. N. 3TO MOXeT
NpuMBECTM K BO3HUMKHOBEHUIO TpPEWWH B
OCHOBaHUM.

Ob6palaem Balle BHUMaHue Ha
HEeO6X0AMMOCTb MUCMONb30BaHUA peXxyluero
WHCTPYMeHTa c COOTBETCTBYHOLUM
AMaMeTPOM XBOCTOBUKA M PACCUUTAHHOIO Ha
CKOpPOCTb MHCTPYMEHTA.

HekoTopble MaTepuanbl MoOryT copepxaTb
TOKCUYHblE XUMUYeckue BellecTsa. Mpumure
COOTBETCTBYHOLME MepPbl NPeAOoCTOPOXKHOCTH,
4YTOGbl U36exkaTb BAbIXAaHUS WK KOHTaKTa C
KoXen Taknx BeLLecTB. Cobnogante
TpeboBaHWsA, YyKasaHHble B  nacnopre
6e3onacHocTM MaTepuana.

Bcerpa ucnonb3yiWTe COOTBETCTBYHOLLYIO
nbinesawMTHyl0  Macky/pecnupatop  Ans
3aWmUTbl  AbiXaTenbHbIX MyTed OT NbiK
paspe3aeMbIx MaTepuaros.



COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUW.

ANPEQYNPEXOEHM:

HE [OOMYCKAWUTE, 4To6bi yAo6CcTBO UNM onbIT
3KCnAyaTauMm AaHHOro YCTPOWCTBA (MONyYeHHbIN
or MHOrOKpaTHOro Mcnonb3oBaHusl)
AOMMHMPOBaNW Hag CTporum  cobrniogeHnem
npaBun TexHWkn Ge3onacHocTM Npu obGpalleHun c
3TUM YCTPOWMCTBOM. HEMPABUJTbHOE
MCNONb30BAHME MHCTPYMeHTa unu
HecoGniogeHne npaBun TexHUKU GesonacHoCTH,
yKa3aHHbIX B [JaHHOM pPYKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTY K TSKENON TpaBme.

OMNMUCAHUE
®YHKUNOHUPOBAHUA

ANPEOYNPEXOEHM:

- Tepen npoBeaeHNEM PerynupoBKU UM MPOBEPKM
paboTbl MHCTpYyMEHTa Bcerga npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BBIKMIOYEH, @ LUHYP MUTaHWUS BbIHYT
13 PO3ETKM.

PerynupoBka rny6uHbI pe3ku

Puc.1

YcTaHoBWUTE WMHCTPYMEHT Ha MIIOCKyl MOBEPXHOCTb.
Ocnabbre pblyar dukcauMm U onycTuTe Koprnyc
MHCTpYMEHTa Tak, 4ToObl Hacagka KoCHynmacb
NoBepXHOCTW. 3aTsHuTe pblyar ukcauumn, YTobbI
3aKpenuTb KOpMyc MHCTPYMeHTa.

[MoBepHUTe raiiky perynmpoBKk1 CTOMOPHOW TAMM NPOTUB
YacoBoi cTpernku. OnycTuTe CTOMOPHYl TSry Tak,
yTobbl OHa KOCHyNnacb perynupoBoyHoro 6Gonra.
CoBmecTuTe ykasatenb rnmybuHomepa ¢ otmertkon "0"
Ha wkane. MMy6uHa pe3kn yka3blBaeTcs Ha Lukane
rmybuHomepa.

YoepxuBasi  KHOMKy ObICTPOW Mojaun  HaxaTow,
NoAHUMaNTe CTOMOPHYK TAry [0 TeX fop, noka He
ycTaHoBUTe Heobxoaumylo rmybuHy pesku. TouHo
oTperynuposatb MybuHy MOXHO 3a cYeT rnoBopoTa
cTonopHon Taru (1,5 Mm Ha o6opoT).

MoBopaymBasi MO 4acoBOW CTPErike PerynMpoBOYHYIO

ranky  CTOMOPHOM TAM, MOXHO HaaexHo
3aDMKCMPOBATb CTOMOPHYIO TArY.
Ona  ycTaHOBKM  NpeaBapuTeNbHO  HACTPOEHHOM

rmyGuHbI pe3ku ocrnabsTe pblyar dukcaumm n onycTute
KOpNyc MWHCTpyMeHTa Tak, 4Tobbl CTonopHas Tsra
KOCHyMNacb perynmpoBOYHOro Gomnta ¢ LecTUrpaHHom
rofioBKOW orpaHuunTens.

HennoHoBas ranka

Puc.2

BepxHuit npegen kopnyca MHCTpyMeHTa
perynvpoBaTb NOBOPOTOM HENIMOHOBOW ramku.

MOXXHO
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AI‘IPE.L'J,YI'IPE)KLIEHVI:
. He onyckaiiTe HENOHOBY!O raikKy CMMLLKOM HU3KO.
Buta 6ynet onacHo BbICTynaTb.

CTonopHbIN 6ok

Puc.3
OrpaHuunTenb OCHalleH Tpemsi  LeCTUrpaHHbIMU
perynMpoBoYHbIMM BMHTamMu, ofVH obopoT

COOTBETCTBYET NogbeMy unun onyckanuio Ha 0,8 mm. C
MOMOLLbIO 3TUX PErynupPOBOYHbIX BUHTOB MOXHO NErko
HacTpouTb TpU pasHble MyOuHbl pesaHust 6e3
M3MEHeHWs NOMOoXeHUs WTudTa orpaHNunTens.
OTperynuMpynTe HWKHWA BUHT Ha MakCMMarbHyo
rmybuHy  pesaHusi,  PYKOBOACTBYSICb  pasferiom
"PerynupoBka rmy6uHbl pesaHus”. OTperynupyinte
ocTasbHble ABa BUHTA Ha MeHbLUWe rmybuHbl pesaHus.
Pasnnuus Mo BbICOTE 3TUX BUHTOB COOTBETCTBYIOT
pasnuyHoii rybuHe pesaHus.

[ns perynupoBku LUeCTUrpaHHbIX BUHTOB WX cregyet
BpalaTb  OTBEPTKOW  WNW  TaeYHbIM  KITHOHOM.
OrpaHuuunTernb Takke odeHb yAoGeH Anst BbIMONHEHUs!
TPOMHOro Npoxofa € NocrneaoBaTeNlbHbIM YBENMYeHNeM
rny6uHbI NPy BbIpe3aHum rmyBokux naso..

/ANPEAYNPEXOEHM:

. Tak kak ypeamepHasi pe3ka MOXET MPMBECTU K
neperpyske [OBuratenss uWnuM TPyOHOCTSAM B
yNpaeneHnn WHCTPYMEHTOM, rnybuHa pesku He
OorkHa npeBbiwatb 20 MM 3a oauH nNpoxoa npu
peske nasoB 6UTON AMaMeTpoM 8 MMm.

. Tlpy pe3ke Na3oB C MOMOLLb GUTbI AMaMETPOM
20 mm, rybuHa pesku He OoMmkHa npesbiwaTth 5
MM 3a OuH Npoxoa.

- [pn pe3ke oveHb rmybokMx NasoB AenanTte ABa
UM TpU Mpoxoda, MOCTENEHHO YyBenuuMBas
rmy6uHy 6uTbI.

OencTene nepeknoyYeHus

Puc.4

AI‘IPEHVI‘IPE)KHEHVI:

. [lepep BKMIOYEHMEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsnTe, 41O TPUrrepHbIv
nepekntoyarens pabotaer Haanexawym

o6pa3om 1 Bo3BpalyaeTcs B nonoxeHve "BbIKI",
€Ccnu ero oTnycTuTb.
- Tepepn BkntoveHMeM nepekntoyatens ybeautecs,
4YTO 3aMOK Bana OTKPbIT.
[Ons  npegoTBpalleHns  Cry4anHoro
KyPKOBbIV BbIKIOYaTenNb CHabxeH
npefoxpaHuTensi.
[na  3anycka  WHCTPYMEHTa  HaXMmWTe  KHOMKY
BrOKMPOBKN U HAXMWUTE TPUITEPHBIA NepekntoyaTensb.
OTnycTUTE TPUITEPHbIN NepekniovaTenb AN OCTaHOBKM.
[ns HenpepbiBHOW PaboThbl, HAXMUTE Ha TPUITEPHBbIA
nepeksntoyatenls M HadaBWTe Ha KHOMKY OGMOKMpOBKU
fanblue. [Ins OCTaHOBKM WHCTPYMEHTa, HaxmuTe Ha
TPUITepHbIN nepekntoyarensb, YTOObI KHOMKa
6roKMpoBKM ~ OTKMIOYMNacb —aBToMaTuyecku. 3atem

BKITOYEHUS
KHOMKOM



OTNYCTUTE TPUITEPHbI n nepeknvarernb.

Mocne Toro, kak Bbl oTNycTUTE  TPUITEPHbIVA
nepekntovarerns, dyHKUMA pa3bnokMpoBKu
npegotepallaeT BKIlOYEHUNEe TpUrrepHoro
nepeknyarens.

/ANPEAYNPEXOEHM:

+ [pw BBIKMIOYEHNUN MHCTPYMEHTA KPEerKo AepxuTe
MNHCTPYMEHT, 4TOObI NoracuTb NPOTUBOAENCTBME.

OnekTpoHHas PyHKUUA
Tonbko ansa moaenen RP2300FC,RP2301FC

MOCTOAHHbIN KOHTPOJIb CKOPOCTHU

. Bo3MOXHOCTb nony4yeHua TOHKOM oTAEeNnku, TakK
KaKk  CKOpOCTb  BpalleHus  OepXutcs  Ha
MOCTOAHHOM YPOBHE B YCITOBUAX Harpys3ku.

. Kpome TOro, Korga Harpyaka Ha WHCTPYMEHT
npesbillaeT aonyctuMmblie YpPOBHW, MOLLUHOCTb
OBuraTtena CHWxaetca ANng npenoTspalleHns
neperpesa asuratens. Kor,qa Harpyska CHU3NTCA
00 [OONYCTUMbIX YPOBHEW, WHCTPYMEHT 6yaer
paboraTtb B 0ObIHHOM pexume.

<DyH|<|.|m| nnaBHOro 3anycka
«  MnaBHbIN nyck  6narogaps
HayanbHoro yaapa.

nogasneHuto

Ou1cK perynmpoBKU CKOPOCTH
Tonbko ana mogenen RP2300FC,RP2301FC

Puc.5

CKOpOCTb MHCTPYMEHTa MOXHO perynuposatb nyTem
YCTQHOBKM MOBOPOTHOMO perynsitopa B OAHO U3
DUKCUPOBaHHbIX MOMNOXEHWIA, 0603HaYeHHbIX Lincbpamm
ot 1006.

[ins yBenmyeHus ckopocTu nosopayuBaiite perynstop
B HanpasneHun undpbl 6. Ans yMeHbLUEHUS CKOPOCTH
noBopayunBainTe perynsTop B HanpasneHnn umdpsbl 1.
370 nosBonsieT nopgobpatb ONTUManbHYl CKOPOCTb
ans obpabatbiBaemMoro matepuana, T.e. obecneymsaer
BO3MOXHOCTb MpPaBWUIIbHOW PEerynpoBKU CKOPOCTU B
3aBMCMMOCTM OT MaTepuana u gnametpa 6uTbl.
CooTHoLLeHVe Mexay LUMdpor Ha ANCKE U MPUMEPHON
CKOPOCTbIO MHCTPYMEHTa CM. B Tabnuue.

Uyncbpa MUH'

1 9 000

2 11,000

3 14 000

4 17 000

5 20 000

6 22000

/ANPERYNPEXOEHN:

. Ecnun WHCTPYMEHTOM NOMb30BaTbCA HENpepbiBHO
Ha HU3KOM CKOpOCTH B TeyeHne

NpOAOIMKUTENbHOINO BpeMeHu, OBuraternb 6y,u,eT
neperpy>xeH, u 3TO0O npuBedeT K MOJIOMKe
WHCTpYMEHTa.

67

- Owuck perynupoBku CKOpOCTU MOXHO
noBopa4uBaTtb TOMbKO A0 LUndpbl 6 1 obpaTHO Ao
1. He nbiTantecb NoBepHyTb ero Aanblue 6 v 1,
TaK Kak (PyHKUMUS perynMpoBKM CKOPOCTU MOXET
BbIATU U3 CTPOS.

BknrouyeHune namn
Tonbko ana moaenen RP1800F, RP1801F,
RP2300FC,RP2301FC

Puc.6

/ANPEAYNPEXOEHM:

- He cMoTpute HenocpeacTBEHHO Ha CBET WM
MUCTOYHUK CBETa.

HaxmunTe Ha KypKOBbIW BblKntovaTenb A5 BKIOYEHNS

noacBETKN. Namna 6y,qu CBETUTbCA OO0 TeX Nnop, noka

Haxar Bblkntoyartens. Jlamna racHer u4epe3 10-15

CEeKyH[, nocrne oTnyckaHusa BblKno4arens.

Mpumeyanue:

- Vcnonb3yiTe cyxylo TKaHb ANS OYUCTKW TPsi3v C
nuH3bl namnbl. Cnegute 3a Tem, 4ToObl He
nouapanaTb NMH3Yy namnbl, Tak Kak 3TO MOXeT
YMEHbLUNTb OCBELLEHNE.

MOHTAX

AHPEHYHPE)KHEHVI:

- [lepen npoBeaeHveMm kakux-nmbo pabotr c
MHCTPYMEHTOM  Bcerga  npoBepsinTe,  4TO
MHCTPYMEHT BbIKMIOYEH, @ LUHYP NUTaHUA BbIHYT
N3 PO3ETKN.

YcTtaHOBKa UnNu cHATUE 6UTbI

Puc.7

AI‘IPE,L'J,YI'IPE)KL[EHM:

. HapexHo  yctaHaBnuBawite  GuTy. Bcerga

nonb3yWTecb TOMbKO KMOYOM, MOCTaBnsieMbIM
BMECTE C WHCTPyMEHTOM. HesaTtsHyTas unm
CNULLKOM 3aTsiHyTast buta MoxeT ObITb onacHa.

. Bcerga MCcnonb3ynte LIaHroBbIN naTpoH,
NOAXOASALLMIA AN AnaMeTpa XBOCTOBMKA BUTHI.

« He 3aTsruBanTe uaHroByto raiiky, He BCTaBuB BuUTY,
N He ycTaHaBnuBanTe OuTbl C HeGonbLMMK
XBOCTOBMKaMu 6e3 LlaHroBoro natpoHa. Jlrobown us
TakuXx BapuaHTOB MOXET MPUBECTU K MOSIOMKe
LIaHroBOro KOHyca.

. Wcnonb3yinTe  Tonbko  dpe3epHble  GuThl,
MaKkcMmarbHasi CKOPOCTb KOTOpPbIX, KaK ykasaHo
Ha 6uTe, He NpeBbILIAeT MakCUManbHOWM CKOPOCTH
dpesepa.

BcTtaBbTe 6UTY [0 KOHLA B L@HroBbI koHyc. Hapaeute
Ha 3aMokK Bara, YToObl yAepK1BaTh Barn B HEMOABMXHOM
COCTOSIHWUM, U KPEMNKO 3aTSHWUTE LIaHroBYHO raiiky Kto4oM.
Mpy ucnonb3oBaHWM pesepHbIX BUT C  MeHbLUM
avameTpom XBOCTOBMKA, CHavana BCTaBbTE
COOTBETCTBYHOLLYHO LIaHrOBYH BTYIKY B LIQHTOBbIV KOHYC,
3aTeM ycTtaHoBuUTe BUTY, Kak OnNMcaHo BbILLE.



[Ns CHATWS GUTbI BLINONHUTE MPOLEOYPY YCTAHOBKU B
obpaTHOM nopsiake.

SKCMNYATALUA

AI‘IPEHYI'IPE)KLIEHM:
. Mepen akcnnyatauueln Bcerga nNpoBepsiiTe, YTO
Kopnyc MHCTpyMeHTa aBTOMaTU4ecku

nogHMMaeTCcsl 4O BEpXHero npegena, a oura He
BbICTYNaeT W3  OCHOBaHWs  koprmyca  npu
OTKPYYMBaHWUM pblyara GriokMpoBKU.

. Mepen akcnnyatauuen Bcerga nNposepsinTe, YTO
oTpaxkaTenb OMWUMOK YCTAHOBMEH HaAmnexalium
ob6pa3som.

Puc.8

O6si3aTenbHO  Ucnonb3ynTe obe pyykn M BO Bpemsi
paboTbl KPEnko AepXuTe 3a HUX UHCTPYMEHT.
YcraHoBuTe OcHoBaHue MHCTpYMeHTa Ha
obpabatbiBaeMylo AeTanb, nNpy 3ToM 6uTa He AOormkHa
ee kKacatbCs. 3aTeM  BKMIOYUTE  WHCTPYMEHT U
nogoxaute, noka 6uta HabepeT MOMHyl CKOPOCTb.
OnycTuTe KOpnyc MHCTPYMEHTA U ABUraiiTe MHCTPYMEHT
Bnepes Mo noBepxHOCTU obpabaTbiBaemoii Aetanu,
[epxa OCHOBaHWEe WHCTPYMeHTa 3anofnuuo W niaBHO
npoasuras ero 4o 3aBepLUEHNS PesKu.

Mpu ocywectBneHnn OOKOBOW pe3KkW, MOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaemMol AeTanu JOMmKHa HaxoauTbCs crneBa
oT 6UTbI B HaNpaBneHun nogayu.

2

1. ObpabaTtbiBaemas getanb

2. HanpasneHue BpalieHns 6uTbl
3. Bug cBepxy MHCTpymeHTa

4. HanpaeneHue nogauu

Mpumeyanue:

- Cnuwkom GbICTPOE NepemeLLeHne MHCTPYMeHTa
Briepes MOXeT YXyAWWTb Ka4yecTBO Pesku unu
nospeautb 6UTy wnu gsuratens. Cruvwkom
MeaneHHoe nepemMeLleHne MHCTPYMeHTa Bnepes,
MOXET MPUBECTU K CXUraHUIO U Mopye Bbipesa.
Hapnexalyasi ckopocTe nogaymn 6yaeT 3aBuceTb
oT pa3mepa O6uTbl, Tuna obpabaTbiBaeMoW

netanu 7] rmny6uHbI pesku. Mepen
OCYyLLEeCTBMNEeHNEeM pe3kn Ha  daKTnyeckomn
obpabaTtbiBaeMori  fgeTanu,  pekoMmeHayeTcs

caenatb NPOGHbLIA BbIPE3 Ha KyCKE HeHYXXHOro
nunomarepuana. JTo MO3BOMUT TOYHO Y3HaTb,
Kak GydeT BbIrMAAETb BbIpes, a Takxe NpoBepuTb
pasmepbl.
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« Mpwv ncnonb3oBaHuy NpsiMoON HaNPaBMSAOLLEN UK
KpoMkoobpesHol HanpasnstoLwen, obssarenbHo
yCTaHaBnMBalUTe ee Ha MpaBo/i CTOpOHE B
HanpasneHun nogayv. ATo NOMOXET yaepKuBaTb
ee 3anoanuuo c B6okoBoM CTOPOHOW
obpabaTbiBaemon getanu.

Puc.9
Mpamas HanpaBnawwasn

Puc.10

Mpsimas Hanpasnsiowas 3PMEKTUBHO UCMNONb3yeTCs
ONsi OCYLLEeCTBMEHUSA MNPSIMbIX BbIPE30B MPU CHATUW
hacok unm peske nasos.

Mpu nomowwm 3axumHoro BuHTa (B) ycTaHoBUTE
npsiMylo HanmpaBnsiolylo Ha Aepxatens. BcraBbre
AepxaTtenb B OTBEPCTUS OCHOBAHWSI UHCTPYMEHTa W
3aTsAHUTE 3aXWMHbIM BUHTOM (A). [Ona HacTpouku
paccTosiHusi Mexay GuTon 1 NpsiMoi HanpaBnstoLen
ocnabbre 3axuMHOM BWMHT (B) M noBepHWTE BUHT
TOYHON HacTpowku (war 1,5 MM Ha oguH o6oporT).
OTperynupoBaB HeoGXOAUMbIN  3a30p,  3aTsAHUTE
3aXUMHOW BWHT (B), 4TObbI 3adbmkcupoBaTb Npsimyto
HanpaensioLLyto.

Puc.11

Bonee LUIMPOKYHO npsimyto HanpaeBnsioLLy
HeobXOAMMbIX pPa3MeEPOB MOXHO CAenaTb, WCMONb3ys
yAo6Hble OTBEPCTUSI B HanpaBnsioLlen 1 NpuKpyTUB K
Hel GonTaMu 4ONONHUTENbHbIE AePeBsHHbIE AeTanu.

Puc.12

Mpn wncnonb3oBaHun 6uTtbl Gonbluoro AuameTpa,
NpUKPENUTE K HanpaBnsolWen AepeBsHHblE AeTanu
TonwwmHon Gonee 15 MM, 4TO6LI BUTa He yaapsinack o
NpsIMyt0 HaNPaBMsoLLYHO.

Mpw peske, NnepemeLLaiTe MHCTPYMEHT, Aepxa NpsMyio
HanpaenswoLWyo 3anoanuuo ¢ OOKOBOW CTOPOHOW
obpabaTbiBaeMol aetanu.

Ecnu paccTosiHue mMexay AeTanbio U No3uumern pesku
CMULLKOM BENMKO ANs NPsSIMON HanpasnsitoLlen, unm
ecnu  CTopoHa [feTanu  He  MpsIMONMHelHas,
Mcnonb3oBaTb MpsiMyl0  Hanpaenslowy Henb3s. B
3TOM CIlyyae HafeXHO 3aXMuTe Ha AeTanu npsimyto
NnaHKy 1 UCMonb3yinTe ee B kKa4eCTBE HanpaBnsoLwen
Onsi  OCHOBaHWsi  Kpomkoobpesuuka. [lepemelyaiite
MHCTPYMEHT B HanpaBrieHUW, NoKa3aHHOM CTPENKOM.

Puc.13

Mpamas HanpaBnswwas ANA TOYHON
perynupoBKu (AononHuTenbHas
NPUHaANEXHOCTb)

Puc.14

Mpun ycTaHOBKE NONoO3KOB

BcraBbte aBa nonoska (ctepxeHb 10) BO BHELUHWE
YCTaHOBOYHbIE OTBEPCTUS AepKaTens HanpaenstoLen
1 3aKpenuTe, 3aTsHyB ABa 3aXUMHbIX BUHTa (M15 x 14
MM). Ybegutech, 4To GapalukoBasi ravika (M6 x 50mm)
3aTsHyTa, 3aTeM HafBWHLTE OCHOBAHWE MONIO3KOB Ha



nBa crepxkHsi (ctepxeHb10), M 3aTAHUTE 3aXMMHble
BWHTbI HA OCHOBaHWUN.

To4yHaa HacTpoMKa NONOXeHUA Ne3BuA
OTHOCUTENLHO NPSAMOW HanpaBnsoLWen

Puc.15

1. Ocnabbre 6apalukoByto raiky (M6 x 50 mm).

2. bapawkosyto raiky (M10 x 52 MMm) MOXHO
noBopaunBaTh AN PEryrMpoBKN  MOMOXEHNs
(0ANH NOBOPOT MEHSIET MonoXeHve Ha 1 Mm).

3. 3aKoHYMB HACTPOWKY MOMOXEHWS, HafeXHo
3aTaHuTe BGapalukosyto raiiky (M6 x 50 mm).
KonbLiesyto LKany MOXHO BpaLlaTb OTAENbHO, YTObbI

BbLICTABMNATL LKAy yCcTpoiicTea Ha Homb (0).

N3mMeHeHUe WNPUHBbI KONOAKK
HanpaBnsoLwen

UT0Obl M3MEHWUTb LUMPWHY KOMOAKW HanpasnsioLien
BMpaBO WNM BrEBO, OcrabbTe BUHTbI, MOMEYEHHbIE
Kpy>kKkamu. 3aKOHUMB PEryriMpoBKy, HAAEXHO 3aTsHUTE
BMHTbI. [uvanasoH W3MeHeHUsl LUMPUHbI  KOMOAKU
HanpaensioLen (d) coctaensieT ot 280 o 350 Mm.

Puc.16
Puc.17
Puc.18

LLlabnoHHas HanpaBnswLwas (nocraBnsercs
oTAenbLHO)

Puc.19

MpodunbHas Hanpasnsowas WMeeT BTYNKY, 4Yepes
KOTOpYI0 MPOXoauT 6KTa, YTO NO3BOMSET UCMONb30BaTh
MHCTPYMEHT C NPOUNbHLIMU LLIAGNOHAMM.

[Ons  ycTaHOBKM  NpPOMUNbHOW  HanpasBnsoLLEN,
HagaBuTe Ha pblyar GrOKUPOBOYHON MNNTLI U BCTABLTE
NPoUIIbHYI0 HanpPaBnsoLLYIo.

Puc.20

Mpukpenute npodwunb k obpabaTbiBaemoi aetanu.
YcTaHoBWTE MHCTPYMEHT Ha npodunb 1 nepemelLaiite
ero, npoasurasi NPounbHY HanpaensioLLyo BAOMb
BGOKOBOW CTOPOHbI MPOHUNS.

Puc.21

MpumevaHne:

Pa3mvep Bbipe3aHHoM obpabaTtbiBaemol aAetanu
6yaeT HEMHOTO OTNMYaTLCA OT pasMepa npoduns.
O6ecneuste pacctosiHve (X) mexagy 6uton u
BHELLHEeN CTOPOHON NPOGULHOM HanpasnsatoLen.
PacctosiHne (X) MOXHO BbIMMCNUTL NPU MOMOLLM
creaytoLLero ypaBHeHUs:

Pacctosnne (X) =  (HapyxHbli  auamertp
npodurnbHoM HanpaenstoLel - Anametp 6utel) / 2
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HanpaBnsowas kpomkoobpesumnka
(noctaBnsieTca oTAENbLHO)

Puc.22

C nomoLblo KPOMKOOBPE3HON HaMpPaBnsoLWER MOXHO
OCyLEeCTBNsATb  06pe3ky KPOMOK,  KPWBOMMHENHbIe
Bblpe3bl B LWMNoHe Ans Mmebenv u  T.A.  Ponwk
Hanpaensiowen uaeT no kpuBon M obecneunBaer
TOYHOCTb PE3KY.

Mpy nomowm 3axumHoro BUHTa (B) ycraHoBuTE
HanpaensioLLylo  KPOMKooGpesunka Ha aepxarerb.
BctaBbTe  fOepxaTenb B OTBEPCTUSt  OCHOBaHWS
VNHCTPYMEHTa W 3aTAHUTE 3aXWMHbIM BUHTOM (A). [ns
HaCTPONKN paccTosHus mMexay 6uTton "
HanpaensoLen KpoMKoobpesymka ocnabere
3aXUMHON BWMHT (B) M MNOBEPHUTE BWHT TOYHOM
HacTponkn (war 1,5 MM Ha oauH ob6opoT). [Mpu
BepPTUKANbHOW perynupoBke HanpasnsoLwen
ocnabnsiite 3axumHon BUHT (C). MNMocne okoH4YaHus
PerynupoBk1 HafeXHO 3aTSHUTE 3aXKUMHbIE BUHTBI.
Puc.23

Mpn peske, nepemellante WHCTPYMEHT Tak, 4TOObI
ponvK Hanpaensiower nepemelyancss no 6Gokosown
CTOpoHe obpabaTbiBaemol aeTtanu.

Puc.24

MpoTuBONLINEBas Hacapka
(AononHUTenbHoe npucnoco6neHue)

1. NbinecbopHbI naTpybok
2. 3aXMMHOWN BUHT

MpoTtusonbinesas Hacaaka ncnonb3yetcsa Aansa
yaaneHns nbinu. anI nomMmoLimn 6apaI.IJKOBOFO BUHTa
yCTaHoBUTE NPOTUBOMNbINEBYHD HAacadKy Ha MHCTPYMEHT
TaKk, 4TOGbI BbICTYNn Ha I'IpOTVIBOI'IbI]'IeBOVI Hacanke
BOLU€eN B Na3 B OCHOBaHUN NHCTPYMEHTa.

3arem nogcoeauHWTE MNbiNecoc K I'IpOTI/IBOI'IbIJ'IeBOIZ
Hacagke.

Puc.25



Ucnonb3oBaHue BuHTa M6 x 135 ansa
HaCTPOWKU rMyGUHbI Pe3Ku

B cnyyae Mncnonb3oBaHUA WHCTPYMEHTa C
HanpasnAawwmmMm CTOroM (I/I3 yucna uMerLwmnxcsa B
npo,qa)Ke) ncnonb3oBaHMe 3TON0 BUHTaA NO3BONAET

onepatopy BbINOMHATb  HEGOMbLUYID — PErynMPOBKY
rMy6BuHbI pe3kn Haf, CTONOM.
Puc.26

1. YcTaHOBKa BUHTA U WaW6bl HA UHCTPYMEHT

«  YcraHoBWTEe NNOCKYO Wanby Ha 3TOT BUHT.

. BcraBsTe BMHT B OTBEpCTME  OCHOBaHUS
MHCTPYMEHTa W 3aBUHTUTE pe3bboByl0 4YacTb B
KPOHLUTEWH ABUratens.

Puc.27
Puc.28

Puc.29

B 9TOT MOMEHT HaHecUTe HEMHOTO CMasku U macna
Ha BHYTPEHHIO YacTb OTBEpPCTUS B OCHOBaHWW
MHCTPYMEHTa W Ha pe3bOOBYl0 4YacTb KPOHLUTEWHA
asurarens.

Puc.30

Puc.31
2. HacTtpoiika rny6uHbl pe3ku
« Manas rnybuHa pe3ku [OCTUraeTcsi NOBOPOTOM
3TOr0 BMHTA C MOMOLLbI0 OTBEPTKU CBEPXY CTONa.
(1,0 MM 32 oaMH NonHbIN 060pOT)
. [Tlpn noBopoTe MO 4acoBoW cTpenke rnybuHa
pesku yBenMunBaeTcs, NPOTUB YacoOBOW CTPESKM —

yMeHbLUIaeTcs.
Puc.32

TEXOBCITYXUBAHUE
AI‘IPE.L'J,YI'IPE)KLIEHVI:

- Nepen npoBEpKON nnn nposefeHnem
TexobCnyxmeBaHWa  Bceraa nposepsiiTe,  4TO
MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @ LUTEKep OTCOEANHEH OT
po3eTku.

. 3anpelyaerca MCnonb3oBaTb GEH3WH, NMUTPOUH,
pacTBOpUTENb, CMMPT U T.N. ATO MOXET MPUBECTM
K M3MEHEHMIO LBeTa, AeopMaLmn 1 NOSIBIIEHNIO
TPeLH.

3ameHa yronbHbIX LWEeTOK

Puc.33

PerynsipHo BbIHUMaNTE 1 NPOBEPSINTE YromnbHbIE LETKM.
3ameHsINTEe WX, €eCnM  OHW  M3HOWEHbl [0
orpaHuuuTencHo  oTMeTkn. Copepxute  yronbHble
LETKN B YNCTOTE M B CBOBOAHOM [AMNS CKOMbXEHUs! B
nepxarensx nonoxeHun. lNpu 3ameHe Heobxoavmo
MeHsiTb  00e  yronbHble  LETKM  OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yinTe TONbKO OAMHAKOBbIE YrOMbHbIE LLETKM.
Mcnonb3ynte  oTBEpTKY ANs  CHATUS  Kpblllek
LieTkogepxkatenen. 3BneknTe N3HOLIEHHbIE YronbHbIe
LIeTKW, BCTaBbTE€ HOBble W  3aKPyTUTE  KPbILLKK

LeTkoaepxKaTenen.
Puc.34

[Nocne 3aMeHbl WEeTOK BKIYNTE UHCTPYMEHT B PO3ETKY

n obkartanTe LeTkM npu pabotatowem 6e3 Harpysku
MHCTpyMeHTe B TeveHue npumepHo 10 mMuHyT. Mocne

3TOr0 MPOBEPLTE WHCTPYMEHT npu pabote, a Takke

pa60Ty QNIEKTPUYECKOro TOpMO3a Mnpu OTNyCKaHuu
TPUITEPHOro nepeknyarens.

HeobX0AMMO OTPEMOHTMPOBaTL B Balwem MecTHom
cepsuc-LeHTpe Makita.

Ons obecneyeHus BE3OMNACHOCTW
HAOEXXHOCTU  obopynoBaHWsi, pPEeMOHT,
opyroe TexobCnyxuBaHue unm
HeobX0OMMO  NpoV3BOAUTL B

CMeHHbIX YacTen nponssoacTea Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbDI

ANPEOYNPEXOEHM:
. STI/I NpUHaONEeXXHOCTU mnnun
peKOMeHﬂyeTCﬂ ncnonb3oBatb BMecTe ¢ Bawum

MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B OaHHOM
Kakux-nmbo
OPYrux MNpuvHagnexHocTel WUnvM Hacafok MOXeT
npeacTaensATb  OMACHOCTb  MOMYYEHUs TpaBM.
Vcnonb3yinTe nNpuHapneXHoCTb Wnn  Hacapgky

pyKkoBOACTBE. Mcnonb3oBaHue

TOJTbKO MO YyKa3aHHOMY Ha3Ha4eHuto.

Ecnn Bam Heobxogumo copeiicTBue B MOMyyYeHWUU
3TUM
NPUHaANEXHOCTAM, CBSXXUTECH CO CBOMM MECTHbIM

[OMONHUTENbHOM VMHdOopMauum no
cepsuc-LeHTpoM Makita.

«  BuTbl ANst NPsSIMbIX ¥ KPUBOMMUHEVHBIX Na30B
- BuTbl Ans o6pasoBaHnst KPOMOK

. BuTbl Ansi pe3kn MHOrOCNOMHBIX KPOMOK

«  [Npamas Hanpasnsowas

«  KpomkoobpesHast HanpaBsnstoLas

- [epxatenb HanpasnstoLwen

. MpoduneHble Hanpaensowye

«  MepexoaHuk Ans npodunbHON HanpasnsaoLen
. CTtonopHas ravika

- LlaHroBbIi kKoHYC 12 MM, 1/2"

. LlaHrosas BTynka 6 mm, 8 mm, 10 Mm

- LlaHrosas Brynka 3/8", 1/4"

. Koy 24

- MMatpy6ok ans neinecoca
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Ecnu anekTpuyeckuii
TOpMO3 He paboTtaeT Haanexawwm obpasom, ero

ntoboe
perynmpoBky
YNONTHOMOYEHHbIX
cepBuc-ueHTpax Makita, ¢ ncnonb3oBaHMEM TOMNbLKO

Hacagku



®PpesepHble GUTbI BuTa Ans 3aKkpyrneHus yrrnoe

MNpamas 6uta Puc.41
Puc.35
MM
- D A1 | A2 | L1 L2 | L3 R
D A L1 L2 6 25 9 48 13 5
6 20 50 15 6 20 8 45 10 4 4
174"
12" 12 60 30 Buta ansa cHaTtua dacok
112 Puc.42
12
10 60 25
1/2" MM
8 8 60 25 D A L1 L2 L3 6
6 6 23 46 11 6 30°
8 50 18
1/4" 6 20 50 13 5 45°
6 6 50 18 6 20 | 49 14 2 60°
174"

BuTta ansa BbIK KW
BuTta gna "U"-o6pa3Hbix Na3os A PyX

Puc.43
Puc.36
MM
e D A L1 L2 R
A L1 L2
6 20 43 8 4
6 6 50 18 3
6 25 48 13 8

BuTta gna "V"-o6pa3Hbix Na3oB
MoawmnnHukoBasn 6uTa ANs 06pe3kn KPOMOK

Puc.37 3anoanuuo
MM Puc.44
D A L1 L2 [
14" 20 50 15 90° MM
D A L1 L2
Buta ans o6pe3ku KPOMOK ToUeKk CBeprieHus 6 10 50 20
3anoAnuuo 114
Puc.38 MoawunHukoBan 6uTa ANA 3aKpyrneHus yrnos
MM Puc.45
L1 L2 L3
12 12 60 20 35 M
s D A1 | A2 [ L1 ]| L2 | L3 | R
60 20 6 15 | 8 | 37 | 7 | 35| 3
6 6 60 18 28 6 21 | 8 [ 40 | 1035 &
— 1/4" 21 8 40 | 10 | 35| 6
Buta Ans nBONHOM 06pPe3KM KPOMOK TOUEK

CcBeprieHus sanoanuuo MopwmnnHukoBan 6uTa Ans cHATUA dacok

Puc.39 Puc.46
MM MM
A L1 L2 L3 L4 D A1 A2 L1 L2 0
6 6 70 40 12 14 A
Ve 26 8 42 | 12 | 45°
Buta Ans Bbipe3oB coeAWHEHUI NaHeneun 5 20 8 w " 50"
Puc.40
MopwmnnHukoBasn 6uTa Ans 3a6opToBKK
MM
At A2 L1 L2 L3 Puc.47
12 38 27 61 20
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MoawmMnHuKoBasn 6uTa ANs BbIKPYXKA
Puc.48

D A1 | A2 | A3 | A4 | L1 L2 | L3 R

20 18 12 8 40 10 5,5

6 26 22 12 8 42 12 5 5

MopwmnnHukoBas 6uTta ans S-obpasHoro npocduns
Puc.49

MM
A1 | A2 L1 | L2 | L3 R1 R2
6 20 8 40 10 | 45 | 25 | 45
6 26 8 42 12 | 45 3 6

Mpumeyanue:

+ HekoTopble anemeHTbl cnucka MOryT BOAWTb B
KOMMMEKT MHCTPYMEHTa B KayecTBe CTaHAapTHbIX
npucnoco6neHnin. OHWM MOryT OTnnYaTbCsl B
3aBMCMMOCTM OT CTpaHsbl.
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884877D984 www.makita.com



